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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

— art. 104 i art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2023r., poz. 775 ze zm.),

— art. 191a, art. 192 i art. 378 ust. 2a pkt. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo
ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2022r., poz. 2556 ze zm.) oraz § 2 ust. 1 pkt 13 lit. b
rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzeénia 201 9r. w sprawie przedsiewziec¢
mogacych znaczaco oddziatywaé na $rodowisko (Dz. U. z 2019r., poz. 1839
ze zm.),

po rozpatrzeniu wniosku z dnia 22 sierpnia 2023r., bez znaku, Pani Joanny
Zajdowicz, Pethomocnika Fabryki Armatur JAFAR S.A., ul. Kadyiego 12, 38-200
Jasto (REGON 370195988, NIP 6850010620) w sprawie Zmiany decyzji Marszatka
Wojewddztwa Podkarpackiego, znak: 0S-1.7222.67.1.2012.MH z dnia 14 grudnia
2012r., zmienionej decyzja wiasna, znak: 0S-1.7222.59.1.2014.MH z dnia 23 wrzesnia
2014r., znak: 0S-1.7222.59.2.2017.MH z dnia 31 pazdziernika 2014r. oraz znak:
0S-1.7222.43.2.2018.MH z dnia 17 grudnia 2019r., udzielajgcej Spotce pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji odlewni Zeliwa o zdolnosci produkcyjnej
ponad 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej na terenie Wydziatu nr 1 — Zaktad
Produkcyjny JAFAR S.A. w Skolyszynie;

orzekam

l. Zmieniam za zgodg stron decyzje Marszatka Wojewo6dztwa Podkarpackiego z dnia
14 grudnia 2012r., znak: 0S-1.7222.67.1.2012.MH (ze zm.) na prowadzenie instalacji
odlewni zeliwa o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej
na terenie Wydzialu nr 1 - Zaktad Produkcyjny JAFAR S.A. w Skotyszynie,
W nastepujgcy sposob:

I.1. Punkt I.1. decyzji otrzymuje brzmienie:

»1.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

Na terenie Zaktadu Produkcyjnego w Skotyszynie, bedacego wiasnoscig Fabryki
Armatur JAFAR S A. eksploatowana bedzie instalacja do odlewania metali zelaznych
0 zdolnos$ci produkeyjnej 65 Mg wytopu na dobe (instalacja IPPC) oraz instalacja do
odlewania metali niezelaznych (kolorowych) o zdolnosci produkcyjnej 3,4 Mg wytopu
na dobe (instalacja niewymagajaca uzyskania pozwolenia zintegrowanego). Odlewy
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wytwarzane w instalacjach wykorzystywane beda do produkcji wyrobéw armatury
przemystowej, wodociggowej, hydrantow oraz wyrobow uzupetniajacych do sieci
kanalizacyjnej i wodociggowej oraz armatury naprawczej.”

1.2. Punkt |.2. decyzji otrzymuije brzmienie:

,1.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdzialania
zanieczyszczeniom.

1.2.1. Instalacja do odlewania i wykarczania armatury z metali Zzelaznych.

1.2.1.1. Piece indukcyjne tyglowe (2 szt.):
- pojemnos$¢ topnienia 2 Mg,

- moc¢ zainstalowana 2560 kW,
- czestotliwo$¢ znamionowa 500 Hz,
- wydajnos¢ 2,6 Mg/h.

Zanieczyszczenia ssawami znad pokryw piecow odprowadzane beda do atmosfery
poprzez emitor wspolny z piecem tyglowym, po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy
filtra tkaninowego.

1.2.1.2. Piec indukeyjny tyglowy (1 szt.):

- pojemnos$¢ topnienia 2 Mg,

- moc zainstalowana 1500 kW,

- czestotliwos$¢ znamionowa 500 Hz,

- wydajnos¢ 2,7 Mg/h.

Zanieczyszczenia ssawami znad pokryw pieca odprowadzane bedg do atmosfery
poprzez emitor wspolny z piecami tyglowym, po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy
filtra tkaninowego.

1.2.1.3. Stanowisko sferoidyzacji zeliwa w kadziach odlewniczych, umiejscowione
w obrebie piecow indukcyjnych sktadaé sie bedzie z zabudowanej konstrukcji do
ustawienia kadzi podczas sferoidyzacji oraz podajnika drutu sferoidalnego lub
z wykorzystaniem zapraw magnezowych.

Zanieczyszczenia odciagami stanowiskowymi odprowadzane beda do atmosfery
poprzez emitor, po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra tkaninowego.

1.2.1.4. Kruszarka materialtow wsadowych (ztoméw metali) do piecéw indukcyjnych
o wydajnosci do 8 Mg/h.
Zanieczyszczenia odprowadzane bedg wentylacjg mechaniczna hali.

1.2.1.5. Stacja przerobu mas formierskich 0 mocy 390 kW:

- urzadzenia do oddzielania zanieczyszczen (oddzielacze elektromagnetyczne, sito
obrotowe),

- wibrofluidyzacyjna chiodziarka masy (zespot przenoénika wstrzgsowego, zespot
instalacji powietrza, zespot dozowania wody),

- mieszarka masy formierskiej,
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- zespot przeno$nikéw tasmowych, kubetkowych oraz podajnikéw i dozownikéw,

- zbiorniki dodatkéw odswiezajgcych mase oraz konstrukcje nosne,

- zbiornik masy zwrotnej o pojemnosci 280 ton.

Urzadzenia bedace zrédtem drgan mechanicznych posadowione s3 na podkiadach
wibroizolacyjnych.

Zanieczyszczenia ssawami znad urzgdzen odprowadzane bedg do atmosfery poprzez
emitor, po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra tkaninowego.

1.2.1.6. Do _30 czerwca 2024r.: Automatyczna linia formierska o mocy 185 kW,
sktadajgca sie z:

- maszyny formierskiej FBO 1V,

- przektadarki zakietow i obcigznikéw,

- przepychacza zakietow,

- kraty wstrzgsowej w obudowie dzwiekochionnej, posadowionej na podktadach
wibroizolacyjnych.

Zanieczyszczenia ssawami znad urzadzen odprowadzane beda do atmosfery

wspélnym emitorem po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra tkaninowego.

1.21.6. Od 1 lipca 2024r.: Automatyczna linia formierska do odlewania
automatycznego o wydajnosci do 150 form/h.

Zanieczyszczenia ssawami znad urzgdzen odprowadzane bedg do atmosfery poprzez
emitor po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra tkaninowego.

1.2.1.7. Do 30 czerwca 2024r.: Rdzeniarki FM60-FM16 — 2 szt.

Zanieczyszczenia ssawami znad urzadzen odprowadzane beds do atmosfery
wspolnym emitorem po uprzednim oczyszczeniu przez filtr workowy oraz neutralizator
amin.

1.2.1.7. Od 1 lipca 2024r.: Zespot rdzeniarek — 3 szt. (rdzeniarnia nr 1).
Zanieczyszczenia ssawami znad urzadzen odprowadzane beds do atmosfery
wspolnym emitorem po uprzednim oczyszczeniu przez filtr workowy oraz neutralizator
amin,

1.2.1.8. Od 1 lipca 2024r.: Zesp6t rdzeniarek — 2 szt. (rdzeniarnia nr 2).
Zanieczyszczenia ssawami znad urzadzen odprowadzane beds do atmosfery
wspoinym emitorem po uprzednim oczyszczeniu przez filtr workowy oraz neutralizator
amin.

1.2.1.9. Instalacja wykonywania odlewow wielkogabarytowych z wykorzystaniem mas
chemoutwardzalnych.
Zanieczyszczenia odprowadzane beda wentylacjg mechaniczng hali.

1.2.1.10. Zalewarka przechylna poétautomatyczna.
Zanieczyszczenia odprowadzane sg wentylacjg mechaniczng hali.
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1.2.1.11. Stanowisko wybijania odlewéw od instalacji wykonywania odlewow
wielkogabarytowych z wykorzystaniem mas chemoutwardzalnych.

Zanieczyszczenia ssawami znad urzadzen odprowadzane sg do atmosfery wspoinym
emitorem po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra tkaninowego.

1.2.1.12. Suwnica umozliwiajgca transport produktow, materiatow, podzespotow oraz
oprzyrzgdowania.

1.2.1.13. Piec elektryczny do obrobki ciepinej odlewéw do temperatury maksymainej
1150°C w atmosferze utleniajacej.

1.2.1.14. Zespot szlifierek i oczyszczarek do oczyszczania odlewow (oczyszczarka
bebnowa, oczyszczarka zawieszkowa), zautomatyzowane urzadzenia do szlifowania
odlewéw, zautomatyzowane urzgdzenia do szlifowania odlewéw duzych, reczne
stanowiska do szlifowania odlewéw, stanowisko do obcinania nadlewow i uktadow
wlewowych.

Urzadzenia podiaczone beda do indywidualnych filtréw, emisja nie bedzie
wyprowadzona na zewnatrz obiektu (powietrze zawracane bedzie na hale). Zebrany
pyt bedzie spada¢ do worka, a nastepnie oddawany bedzie jako odpad.

1.2.2. Instalacja do odlewania i wykariczania armatury z metali niezelaznych.

1.2.241. Piec indukcyjny do odlewania mosiadzu:

- moc zainstalowania — 50 kVA,

- wydajno$¢ okoto 0,7 Mg/h,

- pojemno$¢ pieca - 0,1 Mg.

Zanieczyszczenia ssawami znad pokryw pieca odprowadzane beda do atmosfery
poprzez emitor.

1.2.2.2. Piec oporowy do odlewania aluminium:

- moc zainstalowania 35 kW,

- wydajno$¢ okoto 0,15 Mg/8 h,

- pojemno$¢ pieca 0,05 Mg.

Zanieczyszczenia ssawami znad pokryw pieca odprowadzane beda do atmosfery
poprzez emitor.

1.2.2.3. Prasa $rubowa, zanieczyszczenia przez odciagi stanowiskowe odprowadzane
bedg do atmosfery emitorem.

1.2.2.4. Prasa $rubowo-cierna, zanieczyszczenia przez odciggi stanowiskowe
odprowadzane beda do atmosfery emitorem.

1.2.2.5. Prasa mimosrodowa nr 1, zanieczyszczenia odprowadzane beda wentylacja
mechaniczna hali.
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1.2.2.6. Prasa mimo$rodowa nr 2, zanieczyszczenia odprowadzane beda wentylacja
mechaniczna hali.

1.2.2.7. Urzadzenie do odlewania odsrodkowego, zanieczyszczenia odprowadzane
beda wentylacja mechaniczng hali.

1.2.2.8. Przecinarka tarczowa, zanieczyszczenia przez odciggi stanowiskowe
odprowadzane bedg do atmosfery emitorem, PO uprzednim oczyszczeniu przy pomocy
cyklonu.

1.2.2.9. Szlifierko-polerka, zanieczyszczenia przez odciggi  stanowiskowe
odprowadzane bedg do atmosfery emitorem, PO uprzednim oczyszczeniu przy pomocy
cyklonu.”

1.3. Punkt |.3. decyzji otrzymuje brzmienie:

»1-3. Charakterystyka proceséw technologicznych.
1.3.1. Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali zelaznych.

1.3.1.1. Wytop Zeliwa i staliwa wraz z procesem steroidyzacji oraz zalewaniem
form.

Wytop zeliwa i staliwa odbywaé sie bedzie w trzech piecach indukcyjnych pracujgcych
naprzemiennie. Cykl pracy sktadaé sie bedzie z nastepujacych czynnosci:

- przygotowania materiatéw wsadowych,

- zatadunek i wytop ciekiego metalu,

- spust (dystrybucja cieklego metalu),

- obrobka pozapiecowa (sferoidyzacija, modyfikacja).

Materiaty wsadowe: ztomy metali, suréwka odlewnicza, zelazostopy oraz odpady
metali niezelaznych przy uzyciu suwnicy z weiggnikiem elektromagnetycznym lub
recznie, dozowane bedg na wozy zatadowcze Iub bezposrednio do piecow
indukeyjnych. Wytop prowadzony bedzie do osiggniecia zadanych parametrow
fizykochemicznych w temperaturze ok. 1450-1550°C.

Zuzel usuwany bedzie z pieca przed spustem oraz z kadzi po zakonczonej operacii
spustu metalu. Zuzel $ciggany bedzie do pojemnika podstawianego pod piec oraz pod
stanowisko $ciggania zuzla z kadzi. Zapetniony pojemnik transportowany jest do
miejsca magazynowania.

Spust zeliwa szarego odbywaé sie bedzie do kadzi odlewniczej, zawieszonej na
suwnicy. Kadz transportowana jest przy pomocy suwnicy lub wézka. Nastepnie zeliwo
z kadzi pobierane jest do kadzi syfonowej na zalewarce przechylnej pétautomatyczne;j,
z ktorej zalewane sg formy, lub do kadzi zawieszonej na suwnicy odlewniczej, z ktérej
zalewane sg formy na polu odkfadczym.

Spust Zeliwa wyjsciowego do sferoidyzacji z pieca indukcyjnego odbywa¢ sie bedzie
do kadzi odlewniczej zawieszonej na suwnicy, w ktérej bedzie zachodzi¢ sferoidyzacja
Z uzyciem zaprawy magnezowej lub suwnicg albo woézkiem kadz transportowana
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bedzie na stanowisko sferoidyzacji gdzie nastgpowaé bedzie dozowanie drutu
rdzeniowego. Po przeprowadzeniu sferoidyzacji zeliwa przeprowadzana bedzie
koagulacja i $ciagnigcie zuzla z powierzchni zeliwa, a nastgpnie kadz z zeliwem
sferoidalnym bedzie transportowana w rejon stanowiska zalewania form, gdzie zeliwo
z kadzi przelewane bedzie do kadzi odlewniczej umieszczonej na Zzalewarce
przechylnej potautomatycznej albo w miejsce gdzie bedg z niej zalewane formy na
polu odktadczym (stanowiska formowania mas chemoutwardzalnych). Spust staliwa
odbywa¢ sie bedzie do kadzi zatyczkowej, zawieszonej na suwnicy, z ktorej zalewane
beda formy na polu odktadczym.

1.3.1.2. Przygotowanie mas rdzeniowych.

Wykonywanie mas rdzeniowych odbywac sie bedzie:

- automatycznie w mieszarkach bedacych na wyposazeniu rdzeniarek, do ktérych
dostarczane beda komponenty takie jak: piasek kwarcowy oraz zywice, ktore
dozowane beda podczas procesu mieszania w sposob automatyczny,

- w mieszarkach na potrzeby recznego wykonywania rdzeni.

1.3.1.3. Wykonywanie rdzeni.
Rdzenie wykonywane beda recznie lub maszynowo z wykorzystaniem rdzeniarek.

1.3.1.4. Przygotowanie mas formierskich.

Przygotowanie mas formierskich odbywa¢ sie bedzie w zaleznosci od technologii:

- w stacji przerobu mas formierskich na potrzeby wykonywania form na linii
automatycznej,

- w mieszarko-nasypywarce na potrzeby formowania w instalacji wykonywania
odlewow wielkogabarytowych z wykorzystaniem mas chemoutwardzalnych.

W stacji przerobu mas formierskich na potrzeby linii automatycznej masa wykonywana
bedzie w mieszarce gdzie w sposob automatyczny dozowane bedg skiadniki: masa
obiegowa, mieszanka bentonitowa, suchy piasek formierski i woda.

Wykonywanie mas formierskich na potrzeby instalacji wykonywania odlewow
wielkogabarytowych na bazie mas chemoutwardzalnych odbywaé sie bedzie
automatycznie w mieszarko-nasypywarce, do ktérej dostarczane sg komponenty takie
jak: masa obiegowa (regenerat), piasek kwarcowy, zywice i utwardzacze, ktore
dozowane beda podczas procesu mieszania w spos6b automatyczny.

1.3.1.5. Wykonywanie form.
Formy wykonywane beda na automatycznej linii formierskiej lub przy uzyciu mieszarki-
nasyparki.

1.3.1.6. Wybijanie odlewow.

Proces Wwybijania odlewéw na linii automatycznej odbywa¢ si¢ bedzie
z wykorzystaniem begbna obrotowego, gdzie zanieczyszczenia pytowe i gazowe bedg
przechwytywane i kierowane do systemu odpylania, a masa formierska i rdzeniowa
bedzie kierowana do zasobnikéw w celu ponownego przerobu. Proces wybijania form
i rdzeni na potrzeby instalacji wykonywania odlewow wielkogabarytowych na bazie
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mas chemoutwardzalnych odbywaé¢ sie bedzie na oddzielnym stanowisku
z wykorzystaniem kraty wstrzgsowej, z ktorej zanieczyszczenia pytowe beda
odciggane do instalacji odpylajacej, a masa obiegowa kierowana bedzie do
zasobnikow.

1.3.1.7. Proces czyszczenia odlewéw.

Odlewy po wybiciu oczyszczane beda w oczyszczarkach, a nastepnie na
stanowiskach recznego oczyszczania odiewéw z uzyciem szlifierek pneumatycznych
i elektrycznych i z wykorzystaniem automatéw szlifierskich.

1.3.2. Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali niezelaznych.

1.3.2.1. Wytapianie metalu.

Mosiadz — piec indukcyjny 0,1 Mg — suréwka w postaci ggsek lub ztomu obiegowego
mosieznego umieszczana bedzie w komorze zatadowczej. Po wigczeniu pieca, wsad
w komorze zatadowczej bedzie sie topi¢ i kanatami krazyé pomiedzy komora
zatadowczg i czerpaing. Porcje metalu beda pobierane z komory czerpalnej oraz
uzupetniane nowym wsadem do komory Zatadowcze;.

Aluminium — piec oporowy 0,05 Mg - gaski aluminiowe lub ztom obiegowy
zatadowywany bedzie do tygla zeliwnego. Po stopieniu wsadu w tyglu Zeliwnym porcje
metalu bedg pobierane, a metal na biezaco uzupetniany nowym wsadem.

Wszystkie piece uzywane do topienia w instalacji bedg piecami o matej pojemnosci
(0,05 Mg - 0,2 Mg), diatego prace zatadowczo-czerpalne wykonywane beda recznie.

1.3.2.2. Zalewanie form metalem.

Pracownik bedzie nabiera¢ wymagang ilos¢é metalu do tyzki odlewniczej, a nastepnie
wlewa¢ metal do formy. Formy odlewnicze wigkszej pojemnosci zalewane beda
z kadzi odlewniczych noszonych przez pracownikéw. Formy do zalania ustawiane
beda blisko pieca do topienia, aby nie nastepowato zbytnie ostudzenie metalu.

1.3.2.3. Zalewanie kokil.

Pracownik na stole metalowym umieszczonym przy piecu skiadac bedzie dwie czesci
kokili i bedzie je spina¢ klamra. Przed ztozeniem kokili pracownik umieszcza w $rodku
rdzen piaskowy. Nastepnie tyzkq odlewnicza nabiera ciekly metal i zalewa kokile. Po
ostudzeniu kokile bedg rozktadane, a powstaty odlew jest wyjmowany i odktadany do
pojemnika.

1.3.2.4. Zalewanie foremek (wykonywanie odkuwek).

Na stole metalowym pracownik bedzie uktadaé stalowe foremki o wzorze wstepniaka
odkuwanego detalu, ktére nastepnie zalewane beda ciektym metalem za pomoca tyzki
odlewniczej. Po ostudzeniu powstate wstepniaki umieszczane bedg w matrycy
zamocowanej na prasie $rubowej lub prasie Srubowo-ciernej. Po wykonaniu odkuwka
umieszczana bedzie w pojemniku.

1.3.2.5. Okrawanie wyptywek.
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Ostudzona odkuwka umieszczana bedzie w okrojniku zamocowanym na prasie. Przy
pomocy prasy nr 1, nr 2 oraz przecinarki tarczowej wyptywki bedg okrajane,
a nastepnie kierowane do ponownego przetopu.

1.3.2.6. Szlifowanie pozostatos$ci uktadéow wiewowych.
Resztki uktadéw wlewowych usuwane beda przy pomocy paskow szlifierskich.

1.3.2.7. Wykonanie form.

Model umieszczony w skrzynce formierskiej obsypywany bedzie masg formierskg oraz
zageszczany przez ubijanie i utwardzany dwutlenkiem wegla. Po zaformowaniu
nastepowaé bedzie obrocenie formy i wyciagnigcie modelu. Po ztozeniu dwéch czesci
formy i spieciu klamra, forma bedzie gotowa do zalania. Do wykonania form uzywane
beda: piasek kwarcowy, spoiwo S-10 i dwutlenek wegla.

1.3.2.8. Wykonanie rdzeni.

Przygotowana masa rdzeniowa wsypywana bedzie do rdzennicy, gdzie nastgpowac
bedzie jej zwigzanie. Gotowy rdzen po wyciagnieciu z rdzennicy umieszczany bedzie
w pojemniku. Wykonywanie rdzeni odbywac sie bedzie w rdzennicach recznych. Masa
rdzeniowa przygotowywana bedzie w mieszarce skrzydetkowej. Do wykonania rdzeni
uzywane beda: piasek kwarcowy, spoiwo S-10, dwutlenek wegla i piasek otaczany
spoiwem na gorgco.”

I.4. Punkt I1.1. decyzji otrzymuije brzmienie:

1. Emisje gazéw i pyléw wprowadzanych do powietrza z instalacji.

I.1.1. Do 29 luteqo 2024r.: Dopuszczalng ilo$¢ substancii zanieczyszczajacych
wprowadzanych do powietrza.

Tabela 1
Dopuszczalna wielko$¢ emisji

Zrodto emisji Emitor Rodzaj substancii i

zanieczyszczajacych 9

Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali Zzelaznych
. : . Pyt ogbtem 0,014
Wentylator wyciagowy pomieszczenia | g Pyt zawieszony PM10 0,003
stacji przerobu mas formierskich Pyt zawieszony PM2,5 0.001
Pyt ogétem 0,200
Pyt zawieszony PM 10 0,064
Pyt zawieszony PM 2,5 0,004
Formaldehyd 0,050
Oczyszczarka przelotowa Eofd] 0.004
Stoly selerskie bs Cyjanowodor | 0.00005
monia )

Weglowodory aromatyczne 0,005
Weglowodory alifatyczne 0,038
Tlenek wegla 0,776
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Linia formierska

Pyt ogotem

0,350

. . . Pyt zawieszony PM 10 0,075
Stacja pz::gt\’,‘v‘sfr‘fss?v';';“ers““’h Pyt zawieszony PM 25 | 0014
o] O;ewéw E3 Dwutlenek siarki 0,875
sz”ﬁerki Dwutlenek azotu 0,085
Oczyszczarka Formaldehyd 0,082
y Amoniak 0,012
.. Pyt ogétem 0,360
lé'r‘]":‘g];i?ﬁgg::{'nmcf E5 Pyt zawieszony PM10 0,086
y Pyt zawieszony PM2.,5 0,021
o . _ Pyt ogétem 0,018
Pyt zawieszony PM2,5 0,0002
I . . Pyt ogétem 0,018
fé?rlm%wg(nzzan?;;?ﬁgﬁgv? ch E7 Pyt zawieszony PM10 0,001
y Pyt zawieszony PM2,5 0,0002
i . . . Pyt ogétem 0,012
Catige wenlyiggs mechanicznahall | gg Pyt zawieszony PM10 0,003
¢ go. Pyt zawieszony PM2,5 0,001
. . . : Pyt ogétem 0,012
09°'”af(‘;"rf]:‘;ﬁﬁiaa Ti‘jr‘]ae”'gzna hall | gq Pyt zawieszony PM10 0,003
§cznego. Pyt zawieszony PM2,5 0,001
. . . : Pyt ogotem 0,012
°9°'”afc")vrfn”;{\',2‘:{; Tiiﬁi”'gzna hall | 40 Pyt zawieszony PM10 0,003
gcznego. Pyt zawieszony PM2,5 0,001
. . . . Pyt ogétem 0,012
09°'“afc‘;"rfr"‘;{\',2ﬁ‘; Ti‘;*r‘;”'gzna hali | £y Pyt zawieszony PM10 0,003
§cZNnego. Pyl zawieszony PM2,5 0,001
. , . Pyt ogétem 0,015
ng‘;':‘nfi;"rﬁi”g'f;g;j”;f;?g\‘ﬂ'fe?”a E12 Pyt zawieszony PM10 0.004
Pyt zawieszony PM2,5 0,001
. . ) Pyt ogétem 0,015
ng‘;':‘na“gﬁ?%‘:ﬁi{?ﬁ;’;ﬂg”a E13 Pyt zawieszony PM10 0,004
Pyt zawieszony PM2,5 0,001
Pyt ogétem 0,014
Pyt zawieszony PM10 0,003
Pyt zawieszony PM2,5 0,001
, . . . Fenol 0,001
Ogélna Went)f:;i:i ir;:renci:hanlczna hali E14 Formaldehyd 0,004
Amoniak 0,003
Cyjanowodér 0,0001
Weglowodory aromatyczne 0,007
Weglowodory alifatyczne 0,001
Pyt ogétem 0,165
Pyt zawieszony PM10 0,039
Pyt zawieszony PM2,5 0,0105
Dwuetyloamina 0,041
. . Amoniak 0,048
R 2| s
Formaldehyd 0,137
Cyjanowodér 0,0007
Weglowodory aromatyczne | 0,2075
Weglowodory alifatyczne 0,105
Trichlorek fosforylu 0,0083
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[ Tréjetyloamina 0,0011
Pyt ogétem 0,150
. . f Pyt zawieszony PM10 0,147
Piece indukeyjne (3 szt.) E16 | Pytzawieszony PM2,5 0,042
Stanowisko sferoidyzacji DwutiE 2K arotu 0.062
Tlenek wegla 0,116
" N : Pyt ogbtem 0,003
Ogélna wentylacja m_echanlczna E17 Pyt zawieszony PM10 0,003
modelarn! Pyt zawieszony PM2,5 0,003
g . : Pyt ogétem 0,003
Ogdlna wentylacja m.echanlczna E18 Pyt z avslli & ng ony PM10 0,003
mogdela Pyt zawieszony PM2,5 0,003
’ X 1 Pyt ogétem 0,003
Ogélna wentylacja m_echanlczna E19 Pyt zawieszony PM10 0003
medeigi, Pyt zawieszony PM2,5 0,003
L 4 A Pyt ogétem 0,003
Ogélna wentylacja m‘echamczna E20 Pyt z avzi 5 sg ony PM10 0.003
magelami Pyt zawieszony PM2,5 0,003
. - . Pyt ogétem 0,003
Ogolna wentylacja m_echanlczna E21 Pyt zawieszony PM10 0.003
modelami Pyt zawieszony PM2,5 0.003
. : . Pyt ogétem 0,003
Ogdlna wentylacja m'echanlczna E22 Pyt zawieszony PM10 0003
modelarni Pyt zawieszony PM2,5 0,003
: . n Pyl ogotem 0,003
Ogdlna wentylacja m_echanlczna E23 Pyt zaV\)/lie sgo ny PM10 0003
modelarni Pyt zawieszony PM2,5 0,003
. : : Pyt ogétem 0,003
Ogdlna wentylacja m.echanlczna E24 Pyt zawieszony PM10 0003
madgam! Pyt zawieszony PM2,5 0,003
’ . : Pyt ogétem 0,003
Ogéina wentylacja m'echamczna E25 Pyt zawieszony PM10 0,003
modelami Pyt zawieszony PM2,5 0.003

Pyt ogétem 0,0003

Zbiornik piasku E27 Pyt zawieszony PM10 0,00002

Pyt zawieszony PM2,5 0,00001

Pyt ogdtem 0,0003

Zbiornik bentonitu E28 Pyt zawieszony PM10 0,00002

Pyt zawieszony PM2,5 0,00001

Instalacja do odlewania i wykariczania armatury z metali niezelaznych

Pyt ogétem 0,209

Piec indukevin Pyt zawieszony PM10 0,204

Bl L W‘g Y bsia E30 Pyt zawieszony PM2,5 0,029
fagan AR Dwutlenek azotu 0,065
Tlenek wegla 0,122

Pyt ogétem 0,014

Piec oporowy PET Pyt zawieszony PM10 0,013

Palnik gazowy do podgrzewania kokil E31 Pyt zawieszony PM2,5 0,002
lub formierek Dwutlenek azotu 0,250

Tlenek wegla 0,100
’ h . Pyt ogétem 0,011
Ogolna wentylacja mechaniczna E32 Pyt z avgiesg ony PM10 0.011
odlewni metali niezelaznych Pyt zawieszony PM2,5 0’002
Szlifierko-polerka E33 Pyt ogétem 0,302
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Przecinarka Pyt zawieszony PM10 0,015
Pyt zawieszony PM2,5 0,003
. : . Pyt ogbétem 0,01
O%‘ggv‘:]"le:gt';‘f’;;Zf:;:;ii“a E34 | Pytzawieszony PM10 0,01
Pyt zawieszony PM2,5 0,001
i . . Pyt ogétem 0,011
O%‘ggﬂvxe;ﬂ:ﬁ;g‘z?:;:ﬁ”a E35 | Pytzawieszony PM10 0,011
Pyt zawieszony PM2,5 0,002

I.1.1. Od 1 marca 2024r.: Dopuszczaing ilosé substancji zanieczyszczajgcych

wprowadzanych do powietrza.

Tabela 1

Dopuszczaina wielko$¢ emisiji

zanieczyszczajacych 9
Instalacja do odlewania i wykariczania armatury z metali Zelaznych
. . . Pyt ogdtem 0,014
Wentylator wyciggowy pomieszczenia E1 Pyt zavaiesgony PM10 0003
stacji przerobu mas formierskich Pyt zawieszony PM2,5 0700 1
Pyt ogotem 0,200
Pyt zawieszony PM10 0,064
Pyt zawieszony PM2,5 0,004
Beben chiodzaco-wybijajacy Formaldehyd 0,050
Przenos$nik tasmowy pakietow E2 Fenol 0,004
Podajniki wibracyjne Cyjanowodor 0,00005
Przenosnik masy wybitej spod bebna Amoniak 0,025
Weglowodory aromatyczne 0,005
Weglowodory alifatyczne 0,038
Tlenek wegla 0,776
Pyt ogotem 0,350
Pyt zawieszony PM10 0,075
Automatyczna linia formierska Pyt zawieszony PM2,5 0,014
Transport masy formierskiej E3 Dwutlenek siarki 0,875
Stacja przerobu mas formierskich Dwutlenek azotu 0,085
Formaldehyd 0,082
Amoniak 0,012
. Pyt ogétem 0,360
Léf::q el E5 Pyt zawieszony PM10 0,086
y Pyt zawieszony PM2,5 0,021
. , _ Pyt ogotem 0,018
o o orenonyan | B | P zavesiony P10 | 000
y Pyt zawieszony PM2,5 0,0002
I i . Pyt ogétem 0,018
fozrmm‘n?;a;g;’?ﬁgg;vﬁ = E7 Pyt zawieszony PM10 0,001
y Pyt zawieszony PM2,5 0,0002
Ogdlna wentylacja mechaniczna hali E8 P {zalzvyii;zgg*nemPM 10 88(1)2
formowania recznego. y . y '
Pyt zawieszony PM2,5 0,001
Ogélna wentylacja mechaniczna hali E9 Pyt zal:\:zitazggf;nPM1 0 88(1)3
formowania:recznego: Pyt zawieszony PM2,5 |  0.001
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Ogélna wentylacja mechaniczna hali Py.* ogétem 0,012
for NN tocae E10 Pyt zawieszony PM10 0,003
B bened> Pyt zawieszony PM2,5 0,001
Ogéina wentylacja mechaniczna hali Py." 2goiom gohe
foTOWARA TeeanEaD E11 Pyt zawieszony PM10 0,003
i ¢ A Pyt zawieszony PM2,5 0,001
Ogélna wentylacja mechaniczna nyr ogotem 0,015
formiemi i s v E12 Pyt zawieszony PM10 0,004
OIS eens] | Pyt zawieszony PM2,5 0,001
Ogé6ina wentylacja mechaniczna Py_’r ggblem 0,015
formierni recznej furanowe;j E13 Py} zauieszony, P10 0,004
Pyt zawieszony PM2,5 0,001
Pyt ogétem 0,014
Pyt zawieszony PM10 0,003
Pyt zawieszony PM2,5 0,001
Ogélna wentylacja mechaniczna hali Fenel 0,001
rd Shiarti E14 Formald_ehyd 0,004
Amoniak 0,003
Cyjanowodér 0,0001
Weglowodory aromatyczne 0,007
Weglowodory alifatyczne 0,001
Pyt ogbtem 0,0003
Zbiornik piasku/mieszanka bentonitu E14a Pyt zawieszony PM10 0,00002
Pyt zawieszony PM2,5 00001
Pyt ogotem 0,0003
Zbiornik piasku/mieszanka bentonitu E14b Pyt zawieszony PM10 0,00002
Pyt zawieszony PM2,5 0,00001
Pyt ogbtem 0,165
Pyt zawieszony PM10 0,039
Pyt zawieszony PM2,5 0,0105
Dwuetyloamina 0,041
Amoniak 0,048
Zespot rdzeniarek (3 szt.) E15 Fenol 0,0394
— rdzeniarnia Nr 1 Formaldehyd 0,137
Cyjanowodoér 0,0007
Weglowodory aromatyczne |  0,2075
Weglowodory alifatyczne 0,105
Trichlorek fosforylu 0,0083
Tréjetyloamina 0,0011
Pyt ogétem 0,150
¢ . ] Pyt zawieszony PM10 0,147
g;zﬁzx::;‘g‘??:ri&;i}l E16 | Pylzawieszony PM2,5 0,042
Dwutlenek azotu 0,062
Tlenek wegla 0,116
Ogdlna wentylacja mechaniczna Py'% ogofm 0,003
modelami E17 Pyt zawieszony PM10 0,003
Pyt zawieszony PM2,5 0,003
Ogodlna wentylacja mechaniczna Pyt ogblem 0,003
modelarni E18 Pyt zawieszony PM10 0,003
Pyt zawieszony PM2,5 0,003
Ogobina wentylacja mechaniczna Py.’r ogdtem 0,003
modelarni E19 Pyt zawieszony PM10 0,003
Pyt zawieszony PM2,5 0,003
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. . . Pyt ogétem 0,003
Ogéina ""e?mgg; Hpepaniczna E20 | Pyt zawieszony PM10 0,003
Pyt zawieszony PM2 5 0,003
. . . Pyt ogétem 0,003
Ogdina We':;’ﬁgglgrrr“’ie"ha”"’zna E21 Pyt zawieszony PM10 0,003
Pyt zawieszony PM2,5 0,003
. ] ] Pyt ogotem 0,003
Ogdina wentylacja mechaniczna E22 | Pytzawieszony PM10 0,003
Pyt zawieszony PM2,5 0,003
. . : Pyt ogdtem 0,003
Ogdina We’:;’ggglgrr:ie"ha”'czna E23 Pyt zawieszony PM10 0,003
Pyt zawieszony PM2,5 0,003
, : . Pyt ogotem 0,003
Ogoina We’:}’ggg;’:f"“‘*”'“” E24 Pyt zawieszony PMA10 0,003
Pyt zawieszony PM2,5 0,003
. i . Pyt ogdtem 0,003
Ogéina wer:;)gggjlzrr;echamczna E25 Pyt zawieszony PM10 0,003
Pyt zawieszony PM2,5 0,003

Pyt ogétem 0,0003

Zbiornik piasku E27 Pyt zawieszony PM10 0,00002

Pyt zawieszony PM2,5 0,00001

Pyt ogbtem 0,0003

Zbiornik bentonitu E28 Pyt zawieszony PM10 0,00002

Pyt zawieszony PM2,5 0,00001

Instalacja do odlewania i wykariczania armatury z metali niezelaznych
Pyt ogétem 0,209
. . Pyt zawieszony PM10 0,204
Prasa ml:i’;ggél:]:;:v?g?érubowa E30 Pyt zawieszony PM2.5 gio2s
Dwutlenek azotu 0,065
Tlenek wegla 0,122
Pyt ogbtem 0,014
Piec oporowy PET Pyt zawieszony PM10 0,013
Palnik gazowy do podgrzewania kokil E31 Pyt zawieszony PM2,5 0,002
lub formierek Dwutlenek azotu 0,250
Tlenek wegla 0,100
. . : Pyt ogbtem 0,011
O%%'gﬁﬂgﬁ:ﬁﬁg‘;‘l’:ﬂﬁ”a E32 Pyt zawieszony PM10 0,011
Pyt zawieszony PM2,5 0,002
o Pyt ogbétem 0,302
Szg;ig';?nzfg ka E33 Pyt zawieszony PM10 0,015
Pyt zawieszony PM2,5 0,003
. . . Pyt ogotem 0,01
O%%'Ir; 3vmerzg::;:]ﬁi$2f:::;zﬁna E34 Pyt zawieszony PM10 0,01

Pyt zawieszony PM2,5 0,001
. . : Pyt ogétem 0,011
O%‘é'%%”ﬂ':ﬁ’ﬁ&if?fﬁy'iﬁ”a E35 Pyt zawieszony PM10 0.011
Pyt zawieszony PM2.5 0,002

11.1. Od 1 lipca 2024r.: Dopuszczaing ilo$¢ substanciji zanieczyszczajacych

wprowadzanych do powietrza.
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Tabela 1

Dopuszczalna wielko$¢ emisji

zanieczyszczajacych 9
Instalacja do odlewania i wykarczania armatury z metali Zelaznych

. : . Pyt ogotem 0,014

Wentylator wyciggowy pomieszczenia E1 Pyt zawieszony PM10 0.003

stacji przerobu mas formierskich Pyt zawieszony PM2,5 0’001

Pyt ogbétem 0,200

Pyt zawieszony PM10 0,064

Pyt zawieszony PM2,5 0,004

Beben chtodzaco-wybijajacy Formaldehyd 0,050

Przenoénik ta§mowy pakietéw E2 Fenol 0,004
Podajniki wibracyjne Cyjanowodér 0,00005

Przeno$nik masy wybitej spod begbna Amoniak 0,025

Weglowodory aromatyczne 0,005

Weglowodory alifatyczne 0,038

Tlenek wegla 0,776

Pyt ogétem 0,350

Pyt zawieszony PM10 0,075

Automatyczna linia formierska Pyt zawieszony PM2,5 0,014

Transport masy formierskiej E3 Dwutlenek siarki 0,875

Stacja przerobu mas formierskich Dwutlenek azotu 0,085

Formaldehyd 0,082

Amoniak 0,012

. Pyt ogdlem 0,360

Lif:%gi%ﬁgzzglhm;f E5 Pyt zawieszony PM10 0.086

y Pyt zawieszony PM2,5 0,021

ST A Pyt ogotem 0,018

Zbiornik piasku swiezego — E6 Pyt zawieszony PM10 0,001
formowanie mas furanowych Pyt zawieszony PM2,5 00002

n % ! . Pyt ogétem 0,018

Zbiornik masy obiegowe; E7 Pyt zawieszony PM10 0.001
formowanie mas furanowych Pyt zawieszony PM2,5 0 0002

Od6 ) : . Pyt ogétem 0,012

gélna wentylacja mechaniczna hali E8 Pyt zawieszony PM10 0.003

formowgnia ReRage. Pyt zawieszony PM2,5 0,001

O i ! A Pyt ogotem 0,012

gbina wentylacja mechaniczna hali E9 Pyt zawieszony PM10 0003

formowania fEcegR. Pyt zawieszony PM2,5 0,001

Ot . | ] Pyt ogbtem 0,012

gbina wentylacja mechaniczna hali E10 Pyt zawieszony PM10 0003

formowanig reeznRger Pyt zawieszony PM2,5 0,001

Ogoblna wentylacja mechaniczna hali E11 Pyt zﬁvz:ezgzgf;nPM1 0 888%

formowahia lReznSae; Pyt zawieszony PM2,5 0,001

: . . Pyt ogotem 0,015

Dggina,wentylacia meehaniczna E12 | Pytzawieszony PM10 0,004

formierni recznej furanowej Pyt zawieszony PM2,5 01 001

i . ) Pyt ogotem 0,015

Ogéina wentylacja mechaniczna E13 Pyt Zawieszony PM10 0,004

formierni recznej furanowe;j Pyt zawieszony PM2,5 0’ 001

Zespdt rdzeniarek (2 szt.) E13N Pyt ogétem 0,110
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- rdzeniarnia Nr 2 Pyt zawieszony PM10 0,026
Pyt zawieszony PM2,5 0,007
Dwuetyloamina 0,0274
Amoniak 0,032
Fenol 0,0262
Formaldehyd 0,0914
Cyjanowodoér 0,0004
Weglowodory aromatyczne | 0,1384
Weglowodory alifatyczne 0,007
Trichlorek fosforylu 0,0056
Troéjetyloamina 0,0008
Pyt ogétem 0,014
Pyt zawieszony PM10 0,003
Pyt zawieszony PM2,5 0,001
, . , , Fenol 0,001
Ogéblna wc-zntyrlslfjea;\1 ir::renci:hanlczna hali E14 Formaldehyd 0,004
Amoniak 0,003
Cyjanowodor 0,0001
Weglowodory aromatyczne 0,007
Weglowodory alifatyczne 0,001
Pyt ogdtem 0,0003
Zbiornik piasku/mieszanka bentonitu E14a Pyt zawieszony PM10 0,00002
Pyt zawieszony PM2,5 00001
Pyt ogétem 0,0003
Zbiornik piasku/mieszanka bentonitu E14b Pyt zawieszony PM10 0,00002
Pyt zawieszony PM2,5 0,00001
Pyt ogétem 0,165
Pyt zawieszony PM10 0,039
Pyt zawieszony PM2,5 0,0105
Dwuetyloamina 0,041
Amoniak 0,048
Zespot rdzeniarek (3 szt.) E15 Fenol 0,0394
— rdzeniarnia Nr 1 Formaldehyd 0,137
Cyjanowodor 0,0007
Weglowodory aromatyczne | 0,2075
Weglowodory alifatyczne 0,105
Trichlorek fosforylu 0,0083
Trojetyloamina 0,0011
Pyt ogotem 0,150
. . . Pyt zawieszony PM10 0,147
g{gﬁi&;gﬁg‘;‘;’eﬁ IgByZS:::j)l E16 | Pytzawieszony PM2,5 0,042
Dwutlenek azotu 0,062
Tlenek wegla 0,116
) . . Pyt ogétem 0,003
Ogolna wentylacja mechaniczna E17 | Pytzawieszony PM10 0,003
Pyt zawieszony PM2,5 0,003
. . . Pyt ogétem 0,003
Ogélna We”ty'gclla Mmechaniczna E18 Pyt zawieszony PM10 0,003
INCACIATRI Pyt zawieszony PM2,5 0,003
. . . Pyt ogétem 0,003
Ogolna wentylgc;la m‘echamczna E19 Pyt zawieszony PM10 0,003
megsiami Pyt zawieszony PM2,5 0,003
Ogédina wentylacja mechaniczna E20 Pyt ogétem 0,003
modelarni Pyt zawieszony PM10 0,003
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Pyt zawieszony PM2,5 0,003

Ogodlna wentylacja mechaniczna Py." ogélem 0,003
modQIAs E21 Pyt zawieszony PM10 0,003

Pyt zawieszony PM2,5 0,003

Ogodlna wentylacja mechaniczna F’ﬁ ogélem 0,003
modelarni E22 Pyt zawieszony PM10 0,003

Pyt zawieszony PM2,5 0,003

Ogodlna wentylacja mechaniczna Py": egelen 0,003
e 5 oo E23 Pyt zawieszony PM10 0,003

Pyt zawieszony PM2,5 0,003

Ogodlna wentylacja mechaniczna Py_’r ogojem 0,003
modalar E24 Pyt zawieszony PM10 0,003

Pyt zawieszony PM2,5 0,003
; g : Pyt ogétem 0,003
Qgolna Wemgglz rr:ieCha"'CZ”a E25 | Pylzawieszony PM10 0,003
Pyt zawieszony PM2,5 0,003

Pyt ogétem 0,0003

Zbiornik piasku E27 Pyt zawieszony PM10 0,00002

Pyt zawieszony PM2,5 0,00001

Pyt ogétem 0,0003

Zbiornik bentonitu E28 Pyt zawieszony PM10 0,00002

Pyt zawieszony PM2,5 0,00001

Instalacja do odlewania i wykariczania armatury z metali niezelaznych

Pyt ogblem 0,208
Piec indukeyin Pyt zawieszony PM10 0,204
1 yiny E30 Pyt zawieszony PM2,5 0,029
Prasa mimos$rodowa i Srubowa Dwutienek azotu 0.065
Tlenek wegla 0,122
Pyt ogétem 0,014
Piec oporowy PET Pyt zawieszony PM10 0,013
Palnik gazowy do podgrzewania kokil E31 Pyt zawieszony PM2,5 0,002
lub formierek Dwutlenek azotu 0,250
Tlenek wegla 0,100
; . ' Pyt ogétem 0,011
Ogdlna wentylacja mechaniczna E32 Pyt zawieszony PM10 0.011
odlewni metali niezelaznych Pyt zawieszony PM2,5 0002
- Pyt ogétem 0,302
Sz"gzgkc?;f;‘:l'gka E33 | Pytzawieszony PM10 0,015
Pyt zawieszony PM2,5 0,003
= : I Pyt ogotem 0,01
Ogdlna wentylacja mechaniczna £34 Pyt zavaliesgony PM10 0.01
odlewni metali niezelaznych Pyt zawieszony PM2,5 0 ’001
. . j Pyt ogétem 0,011
Ogélna wentylacja mechaniczna E35 Pyt zawieszony PM10 0.011
odlewni metali niezelaznych Pyt zawieszony PM2,5 0.002

11.1.2. Do 30 czerwca 2024r.: Maksymalng dopuszczalng emisje roczng z instalacji.

Tabela 2
Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszczam;m)il]k oS¢ emisyl
Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali Zelaznych
1. Dwutlenek siarki 6,3
2 Dwutlenek azotu 1,058
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3 Tlenek wegla 6,422
4 Dwuetyloamina 0,2952
5 Tréjetyloamina 0,00792
6. Trichlorek fosforylu 0,0598
7. Amoniak 0,634
8 Fenol 0,32

9 Formaldehyd 1,966
10. Cyjanowodér 0,00612
11. Weglowodory alifatyczne 0,356
12. Weglowodory aromatyczne 1,58
13. Pyt ogétem 8,9
14, Pyt zawieszony PM 10 3,073
15. Pyt zawieszony PM 2,5 0,796

Instalacja do odlewania i wykariczania armatury z metali niezelaznych

14. Dwutlenek azotu 0,756
15. Tlenek wegla 0,533
16. Pyt ogétem 1,416
17. Pyt zawieszony PM 10 0,713
18. Pyt zawieszony PM 2 5 0,108

1.1.2. Od 1 lipca 2024r.: Maksymalng dopuszczalng emisje roczng z instalagji.

Tabela 2
Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszczall:&ag X;e;]kosc emisyt
Instalacja do odlewania i wykariczania armatury z metali Zelaznych

1. Dwutlenek siarki 6,3

2. Dwutlenek azotu 1,058

3. Tlenek wegla 6,422

4. Dwuetyloamina 0,492

5. Tréjetyloamina 0,0137

6. Trichlorek fosforylu 0,1001

7. Amoniak 0,864

8. Fenol 0,508

9. Formaldehyd 2,624

10. Cyjanowodoér 0,009

11. Weglowodory alifatyczne 0,407

12. Weglowodory aromatyczne 2,577

13. Pyt ogétem 9,7

14. Pyt zawieszony PM 10 3,26

15. Pyt zawieszony PM 2,5 0,847

Instalacja do odlewania i wykariczania armatury z metali niezelaznych

14. Dwutlenek azotu 0,756

15. Tlenek wegla 0,533

186. Pyt ogétem 1,416

17. Pyt zawieszony PM 10 0,713

18. Pyt zawieszony PM 2,5 0,108 ]

»

I.5. Punkt 1l.2.1. decyzji otrzymuje brzmienie:

,1.2.1. Scieki przemystowe, bedgce mieszaning $ciekéw bytowych, technologicznych
oraz wod opadowo-roztopowych:
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Qsrd 41,75 m¥/d
Qmaxs = 0,161 ms/s
Qmaxh = 579,9 m?3/h
Qmaxr = 7910 m3/rok”

1.6. Punkt 11.2.3. decyzji otrzymuje brzmienie:

,I1.2.3. Scieki opadowo-roztopowe:
Scieki opadowo-roztopowe odprowadzane bedg z powierzchni catkowitej, wynoszacej
1,6 ha, w tym powierzchni narazonej na zanieczyszczenie wynoszacej ok. 0,8 ha.”

I.7. Punkt I1.3. decyzji otrzymuje brzmienie:

JI1.3. Dopuszczalne rodzaje i ilo$ci wytwarzanych odpadéw.

I1.3.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela 3
llosé g
Lp Kod Rodzaj odpadu odpadu Zrédia powstawania Skiad chemiczny
| odpadu Ma/rok odpadu i wtasciwosci odpadu
9
Instalacja do odlewania i wykarczania armatury z metali zelaznych

Powstajg podczas
konserwadji i eksploataciji Skiad chemiczne: kwas siarkowy (V1), aminy, pyly.

1. | 080101 Kwas siarkowy 15 instalacji neutralizacji amin, Odpady‘w postaci cielfiej.

’ i siarkawy 2 wykorzystywanej Posiadajg wiasciwosci niebezpieczne okreslone jako: HP4-
w procesie wykonywania draznigce, HP5-toksyczne.
rdzeni.
\I:v;\livsrt\?v%a\’;izr?:r??e Skiad chemiczny: aromatyczne kwasy sulfonowe, kwas

4 . siarkowy (VI).
2. | 06 01 06*| Inne kwasy 1.5 oglzecg?:{::zgihs'jtt)as?aom'? Odpady w postaci cieklej.
lr::iewykorzystanych 1 Posiadaja wiasciwosci niebezpieczne okreslone jako: HP4-
W procesie drazniace, HP5-toksyczne, HP8-zrace.
Powstaja w procesie 2 -
Inne rozpuszezalniki wykonywania form i rdzeni, g‘gsgdzhfvn:;g:gc'i?iii?e(}le’ ESicE folmes EiN%:

3. | 07 0104 organiczne, rgztyvgry 1,5 stanowla - . Posiadaja wlasciwoéci niebezpieczne okreslone jako: HP3-
= preemywaniaisiacze pozostalosci substancii fatwopalne, HP4-draznigce, HP5-toksyczne, HP6-ostra
macierzyste niewykorzystanych w ¥ - ;

procesie toksyczno$é, HP7-rakotwércze, HP11-mutagenne.
Skiad chemiczny: kwas butanowy, weglan propylenu,
Powstajg w procesie alkohole, fenol, formaldehyd, wodorotlenek potasu, etery,
= konywania rdzeni, silany. epoksydowe.
4 | 070208 Inor:jeegf T:St?:“:sc' 15 \;vt);nom)llig pozostatosci Odpgdysv po);taci cieklej.
: Ip orea{c Y\Je ’ substanciji Posiadajg wiasciwosci niebezpieczne okreslone jako: HP3-
p Y] niewykorzystanych fatwopalne, HP4-drazniace, HP5-toksyczne, HP6-ostra
w procesie. toksycznoséé, HP7-rakotwércze, HP11-mutagenne, HP14-
ekotoksyczne.
Powstajg w procesie
Inne rozpuszczalniki wykonywania rdzeni, Skiad chemiczny: aminy
5 | 0707 04* organiczne, roztwory 15 stanowig pozostatosci Odpady w postaci cieklej.
' Z przemywania i ciecze ! substanciji Posiadajg wtasciwosci niebezpieczne okreslone jako: HP4-
macierzyste niewykorzystanych drazniace, HP5-toksyczne.
W procesie
Powstajg podczas prac
LA remontowych (naprawy Sktad chemiczny: polimery, kopolimery, zywice, alkchole,
S:Veiae?;/_firz;]laklerow maszyn i urzgdzen) oraz ketony, weglowodory alifatyczne, weglowodory aromatyczne,
. zjcnglniki z procesie wykonywania halogenki alkilowe, terpentyna, zwigzki zawierajace chlor.

6. | 0801 11* or zniczn o lub inne 5 omodelowania Odpady w postaci ggstej zawiesiny.
sugbstanc'e odlewniczego, stanowig Posiadajg wtasciwosci niebezpieczne okreslone jako: HP3-
niehezpi é - pozostatosci tatwopalne, HP4-draznigce, HP5-toksyczne, HP6-ostra

P niewykorzystanych toksyczno$¢, HP14-ekotoksyczne.
substanciji.
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Powstajg w procesie
wykonywania rdzeni oraz
omodelowania

Sktad chemiczny: izocyjaniany
Odpady w postaci cieklej.

7. | 08 0501*| Odpady izocyjanianéw 1.5 | odlewniczego, stanowig Posiadajg wtasciwosci niebezpieczne okreslone jako: HP4-
pozostatosci substancji draznigce, HP5-toksyczne, HP6-ostra toksycznosé, HP7-
niewykorzystanych rakotwoércze, HP13-uczulajace, HP14-ekotoksyczne.

W procesie
Sktad chemiczny: przepalone $rodki wigzace wchodzace
w skiad mas formierskich, np. bentonit (uwodniony kizemian
glinu, magnezu i sodu), dekstryna i zywice (m.in. polifenole,
Odpadowe $rodki Powstaja w procesie poliglikole, kwasy fenolowe i fenole), niewielka ilosé metali
8 10 09 13* wigzace zawierajgce 8 wykonywania omodelowania ciezkich (m in. miedzi, zelaza, ofowiu, manganu, kadmu,
' substancje odiewniczego cynku, chromu), zwigzki
niebezpieczne z wykorzystaniem zywic. siarczanéw, chlorkéw, piasek kwarcowy (krzemionka).
Odpady w postaci stalej.
Posiadajg wtasciwosci niebezpieczne okreslone jako: HP5-
toksyczne, HP6-ostra toksycznosé, HP14-ekotoksyczne.
;%V:;?éag ggii:;gﬁ; Sk:’ad chemiczny: m.in. krzemiany wapnia, magnezu, zelaza,
» | Odpady zawierajgce maszyn i urzgdzen) oraz P . :

9. | 101181 azbest 3 podczas eksploatacji gdpady_w pos’talcl st'ai_ej._ . ) iako: HP
maszyn i urzadzer osiadajg witasciwosci niebezpieczne okreslone jako: HP7-
w instalaciji. rakotworcze.

Skiad chemiczny: mieszanina gltownie wody z olejem
emulgujgcym, tj. mieszaning oleju mineralnego
z emulagatorem. Pozostate sktadniki emulsyjnych cieczy
Odpadowe emulsje : obrébkowych to: stabilizatory emulsji, inhibitory korozj,
10. | 12 01 09* i roztwory z obrébki 5 gf:;?g;’g cr:j?crLC::zsyn dodatki przeciwmgielne i przeciwpienne, barwniki, biocydy,
’ metali niezawierajgce i urzadzen w instalacii biostaty, dodatki alkalizujace.
chlorowcow Iurza Al Odpady w postaci gestej zawiesiny.
Posiadajg wlasciwosci niebezpieczne okreslone jako: HP4-
draznigce, HP5-toksyczne, HP6-ostra toksycznosé, HP14-
ekotoksyczne.
Powstajg w procesie Skiad chemiczny: mieszanina weglowodoréw, proszek
; s ] wykonywania form aluminiowy.
11. | 1201 19* g:ijié;abj;%bek' il 5 odlewniczyc_h, stanowilg Odpady w postaci zawiesiny.
' biodegradacji pozostatosci substanc;ji Posiadaja wtasciwosci niebezpieczne okreslone jako: HP5-
niewykorzystanych toksyczne, HP6-ostra toksycznosé, HP7-rakotwoércze, HP14-
w procesie. ekotoksyczne.
Skiad chemiczny: mieszanina weglowodordw, drobne frakcje
Mineralne oleje ) ) metali, inhibito_ry korozji,_dodfatki uszlache-tniajace, o
hydrauliczne Poy\{staja podczas wymiany przecrwkorozyjne, przeciwscierne, zwigzki fosforu, siarki
12. | 13 01 10* | niezawierajace 5 olejéw w urzadzeniach i arsenu, asfalteny, karbeny, karboidy.
: 2wlazkow ek_sploatoyyanych Odp_ady.w postaci ciektej. .

chlorowcoorganicznych w instalacji Posiadajg wtasciwosci niebezpieczne okreslone jako: HP5-
toksyczne, HP6-ostra toksycznosé, HP7-rakotwércze, HP14-
ekotoksyczne.
Skiad chemiczny: mieszanina weglowodoréw,

Mineralne oleje zanigc;yszczenia w postaci czastek pylu lub metali (zelaza,

silnikowe ) ) alumlmu[’n, rr}ieQZi i cyny), p_roduktéw Zuzywania sje

przekia dr;iowe Poyvstaja podczas wymiany elemer)tow sﬂmkg urzgdzenia lub maszyny alk_no mepelm_ago

13. | 1302 05* | i smarowe 5 olejéw w urzadzeniach spalania (czastki sadzy, nagaru, zwigzki olowiu), zwiazki
' niezawierajace ek_sploatO\_n_/anych fosforu, siarki, wapnia, cynku i baru.

2wiazkow w instalaciji. Odp_ady_w posta_ci cieb_:iej, ] . )

chlorowcoorganicznych Posiadajg wiasciwosci niebezpieczne okreslone jako: HP5-
toksyczne, HP6-ostra toksycznosé, HP7-rakotwéreze, HP14-
ekotoksyczne.
Skiad chemiczny: mieszanina weglowodoréw,
zanieczyszczenia w postaci czastek pytu lub metali (zelaza,

. : . aluminium, miedzi i cyny) oraz dodatki (inhibitory korozji
. ssill/nr}:(eo%gne oleje Zg‘j'gﬁ?f;:gizmr lany | utleniania, dodatki przeciwpienne, smaros$ciowe, detergenty
14. | 130206 przekiadniowe 5 eksploatowanych 'O%y:;;;ftgg)té i cieklej

il wingtalacji. Posiadajg wtasciwosci niebezpieczne okreslone jako: HP5-
toksyczne, HP6-ostra toksycznosé, HP7-rakotwércze, HP14-
ekotoksyczne.
Sktad chemiczny: mieszanina wegiowodoréw,

Oleje silnikowe, Powstaja podczas wymiany Z?unrzﬁizgr?]z%z‘:eerg;i\/ivcp%st)aC| czgstek pytu lub metali (zelaza,

15. | 1302 07* przektadniowe 5 olejow w urzadzeniach Odpad w’ ostaci cie){dg'.

’ i smarowe latwo eksploatowanych P p dy' p* 1acl Clekis). bezpi Kres iako: HP5
ulegajace biodegradacji w instalacj. osiadaja wlasciwosci niebezpieczne okreslone jako: -

toksyczne, HP6-ostra toksycznosé, HP7-rakotwércze, HP14-
ekotoksyczne.
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Skiad chemiczny: mieszanina weglowodorow,
zanieczyszczenia w postaci czastek pytu lub metali (Zelaza,
. : aluminium, miedzi i cyny), produktéw zuzywania sie
Inne oleje silnikowe, Z‘;‘%ﬁa&?ﬁ;dgzsm‘g Lnlany elementow silnika urzadzenia lub maszyny albo niepeinego
16. | 13 02 08*| przekiadniowe 5 ek sj ploatow aﬁych spalania (czastki sadzy, nagaru, zwigzki otowit).
i smarowe w instalacji Odpady w postaci ciekiej.

: Posiadajg wtasciwoéci niebezpieczne okreslone jako: HP5-
toksyczne, HP6-ostra toksyczno$é, HP7-rakotwércze, HP14-
ekotoksyczne.

Powstajg podczas prac Skiad chemiczny: weglowodory aromatyczne, ketony, octany,
e remontowych (naprawy alkohole, dodatki.

17. | 14 06 03* ]Ir::;srg:ﬂ:‘:; =alfiik 5 maszyn i urzadzen) oraz Odpady_w postaci cieklej.

’ rozpuszczalnikéw w procesie wykonywania Posiadajg wiasciwo$ci niebezpieczne okreslone jako: HP4-
| omodelowania draznigce, HP5-toksyczne, HP6-ostra toksyczno$é, HP14-
| odlewniczego. ekotoksyczne.

Sorbenty, materiaty

filtracyjne (w tym filtry

olejowe nieujete . Sklad chemiczny: widkna naturalne (wetna, baweina, len)
w innych grupach), rPe?,':V;t‘?? pgg(zia;;;r;c oraz sztuczne (poliester, PCV, anilana), zanieczyszczone
tkaniny do wycierania o 5 \iNE:rza dzer) orgz pytem oraz pozostato$ciami zaadsorbowanych

18. | 1502 02* | (np. szmaty, $cierki) 3 od czya s cksploatdi weglowodoréw (oleje).

i ubrania ochronne ?nasz i urzp dzeri 1 Odpady w postaci statej.

zanieczyszczone wh nstya lagji a Posiadajg wiasciwosci niebezpieczne okreslone jako: HP4-
substancjami ’ draznigce, HP5-toksyczne, HP14-ekotoksyczne.
niebezpiecznymi

{np. PCB)

Plyny zapobiegajgace Skiad chemiczny: alkohole, s6l potasowa.

zamarzaniu Powstajg podczas Qdpady w postaci cieklej.

19. | 16 01 14*| zawierajace 3 eksploatacji maszyn Posiadajg wiasciwosci niebezpieczne okresione jako: HP2-
niebezpieczne i urzadzen w instalacji utleniajace, HP4-draznigce, HP5-toksyczne, HP6-ostra
substancje toksyczno$é, HP8-zrace, HP14-ekotoksyczne.

; Powstajg w procesie Skitad chemiczny: aminy, weglowodory.

20. | 16 03 05* Sar\?v?enr‘;qu r::i(;?;%zggncje 1 wykonywania omodelowania| Odpady w postaci ciekiej lub stafej.

’ niebezpieczne odlewniczego Posiadajg wtasciwosci niebezpieczne okreslone jako: HP4

’ z wykorzystaniem zywic. draznigce, HP5-toksyczne, HP14-ekotoksyczne.
: Sktad chemiczny: tworzywa sztuczne, plyty ofowiane oraz
Zﬂ;;?é%gﬁ%i;&ﬁ; elektrolit (wodny roztwor kwasu siarkowego, zanieczyszczony
Baterie i akumulatory maszyn i urzadzeri) oraz otowiem metalicznym, siarczanem otowiu oraz kadmem
21. | 1606 01 0 el 0,5 podczas eksploatadji i antymonem), nikiel, lit, srebro, cynk, kadm, otow.
maszyn | urzadzer Odpady w postaci statej.
w instalacj Posiadaja wiasciwosci niebezpieczne okreslone jako: HP6-
L v ostra toksyczno$¢.
Eﬁ':;?é%@gﬂ%i;g;; lsli(;?jdm cuhemiczny: polimery syntetyczne, zwigzku niklu

22. | 1606 02* Eﬁg&i'kaakd“;\“;‘\;lafry 03 moa;g:s':gqﬁ;‘zgi.f’az Odpady w postaci statej.

?nasz o urzp dzen 1 Posiadajg wtasciwoéci niebezpieczne okreslone jako: HP5-
ASZyIl U 4 toksyczne, HP8-zragce, HP14-ekotoksyczne.

w instalaciji.

Powstajg podczas prac

remontowych (naprawy Skiad chemiczny: tworzywa sztuczne, zwigzki rieci.

23| 16 06 03* Baterie zawierajgce 05 maszyn i urzadzen) oraz Odpady w postaci statej.

' rtec i podczas eksploataci Posiadaja wlasciwosci niebezpieczne okreslone jako: HP5-

maszyn i urzadzen toksyczne, HP8-zrace, HP14-ekotoksyczne.
w instalaciji.
= Powstajg podczas prac Skiad chemiczny: metale i ich stopy (zelazo, miedZ, mosiadz,
Odpady metali remontowych (naprawy braz, aluminium), ofow, weglowodory
.| zZanieczyszczone maszyn i urzadzen) oraz ; i ' ;

o LA substancjami 4 podczas eksploatacii Odpady Ns pos’ta_cl st'a{ej.‘ ; . !

niebezpiecznymi maszyn | urzadzef Posiadajg wiasciwosci nlebezplep,zne okreslone jako: HP5-
w instalacj. toksyczne, HPG-ostra toksyczno$¢, HP14-ekotoksyczne.
Powstajg podczas prac " . T .

Kable zawierajgce ropg remontowych (nagrawy \?vlgglivigsgnrl;zny- metale (miedz), polimery syntetyczne,

25. | 17 04 10¢| DEMOWA SmoleTinne | g 95 maszyn| urzadzen) 912 | Odpady wpostaci stalel
niebezpi éczne Ena szyn | urzg dzenh 1 Posiadajg wiaéciwosci niebezpieczne okreslone jako: HP5-

w instalacji toksyczne, HP6-ostra toksycznoé¢, HP14-ekotoksyczne.

Lgczna ilos¢ odpadéw niebezpiecznych

powstajacych w instalacji do odlewania 81.55

i wykanczania amatury z metali :

zelaznych [Ma/rok]

Instalacja do odlewania i wykariczania armatury z metali niezelaznych

2. | 08 01 11* S:Vsiae?zj;i;bc;‘laklerow 2 Zﬂ:ﬁ?é%ggﬁ%i;gx Skiad chemiczny: m.in. polimery, 'kopolimery, zywice,

’ rozpuszczalniki maszyn i urzadzeri) oraz alkohole, ketony, weglowodory alifatyczne, weglowodory
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organiczne lub inne
substancje
niebezpieczne

w procesie wykonywania
omodelowania
odlewniczego i stanowig
pozostatosci substanciji
niewykorzystanych

w procesie

aromatyczne, halogenki alkilowe, terpentyna, zwigzki
zawierajgce chlor.

Odpady w postaci gestej zawiesiny.

Posiadajg wiasciwosci niebezpieczne okreslone jako: HP3-
fatwopalne, HP4-draznigce, HP5-toksyczne, HP6-ostra
toksycznosé, HP14-ekotoksyczne.

Odpadowe $rodki
wigzace zawierajgce

Procesy omodelowania
odlewniczego

Skiad chemiczny: przepalone $rodki wiazgce wchodzace

w skiad mas formierskich, np. bentonit (uwodniony krzemian
glinu, magnezu i sodu), dekstryna i zywice (np. polifenole,
poliglikole, kwasy fenolowe i fenole), niewielka ilo$¢ metali
ciezkich (m in. miedzi, zelaza, olowiu, manganu, kadmu,

27. 1101013 substancje z wykorzystaniem drewna | cynku, chromu ), zwiazki siarczanéw, chlorkéw, piasek
niebezpieczne i zywic. kwarcowy (krzemionka), celuloza, hemiceluloza, lignina.
Odpady w postaci statej.
Posiadajgq wiasciwosci niebezpieczne okreslone jako: HP5-
toksyczne, HP6-ostra toksycznosé, HP14-ekotoksyczne.
Skiad chemiczny: mieszanina gtownie wody z olejem
emulgujacym, tj. mieszaning oleju mineralnego
z emulagatorem. Pozostafte skiadniki emulsyjnych cieczy
Odpadowe emulsje . obrébkowych to: stabilizatory emulsji, inhibitory korozi,
28. | 12 01 09* i roztwory z obrébki :E::)Téaajgg??rg:zsyn dodatki przeciwmgielne i przeciwpienne, barwniki, biocydy,
) metali niezawierajgce i urzadzeri w instalacji biostaty, dodatki alkalizujgce.
chlorowcow ’ Odpady w postaci gestej zawiesiny.
Posiadajg wiasciwosci niebezpieczne okreslone jako: HP4-
draznigce, HP5-toksyczne, HP6-ostra toksyczno$é, HP14-
ekotoksyczne.
Skfad chemiczny: mieszanina weglowodoréw, drobne frakcje
Mineralne oleje metali, inhibitory korozji, dodatki uszlachetniajgce,
. Powstajg podczas wymiany | przeciwkorozyjne, przeciwscierne, zwigzki fosforu, siarki
hydrauliczne olejow w urzadzeniach i arsenu, asfalteny, karbeny, karboidy
29. [ 1301 10* nie_za\:(vi'erajqce eksploatowanych Odpady,w postaci 'ciekiej. 1 .
Zm'az ow . h w instalacji. Posiadaja wiasciwosci niebezpieczne okreslone jako: HP5-
chiorowcoorganicznyc toksyczne, HP6-ostra toksycznoéé, HP7-rakotworcze, HP-
HP14-ekotoksyczne.
Skiad chemiczny: mieszanina weglowodoréw,
. : zanieczyszczenia w postaci czastek pytu lub metali (zelaza,
glilllr?iiz a\:lr;e oleje aluminium, miedzi i cyny), produktéw zuzywania sie
rzekia dr;iowe Powstajg podczas wymiany | elementéw silnika urzadzenia lub maszyny albo niepetnego
. p olejow w urzadzeniach spalania (czastki sadzy, nagaru, zwiazki ofowiu), zwiazki
30. | 130205* i SIMALOWE) eksploatowanych fosforu, siarki, wapnia, cynku i baru
g\i;éi\g:ﬂrlajqce w instalacji. Odpadiz w po.',:.taci ciel’dej. -
. Posiadajg wiasciwosci niebezpieczne okreslone jako: HP5-
chiorowcoorganicznych toksyczne, HP6-ostra toksyczno§é, HP7-rakotwércze, HP14-
ekotoksyczne.
Skiad chemiczny: mieszanina weglowodoréw,
zanieczyszczenia w postaci czastek pytu lub metali (zelaza,
. . . aluminium, miedzi i cyny) oraz dodatki (inhibitory korozii
Syn_tetyczne oleje Poy\{stajq podczas wymiany | ; utleniania, dodatki przeciwpienne, smarno$ciowe, detergenty
31. | 1302 06* snlmkowe,_ olejow w urzadzeniach i dyspergatory).
przektadniowe eksploatowanych Odpady w postaci cieklei
i smarowe w instalaciji. P pady w postaci ciexie). . . o
osiadajg wlasciwosci niebezpieczne okreslone jako: HP5-
toksyczne, HP6-ostra toksycznoéé, HP7-rakotwércze, HP14-
ekotoksyczne.
Sktad chemiczny: mieszanina weglowodoréw,
Olegje silnikowe, Powstajg podczas wymiany :ﬂ:ﬁgﬂ:}zﬁiﬁii?cp?tfc' czastek pytu lub metali (zefaza,
« | przektadniowe olejéw w urzadzeniach ’ 11 eyny).
32. | 130207 i smarowe latwo eksploatowanych Odpady w postaci ciekiej.
ulegajace biodegradacji w instalacji Posiadaja wiasciwosci niebezpieczne okres$lone jako: HP5-

’ toksyczne, HP6-ostra toksycznosé, HP7-rakotworcze, HP14-

ekotoksyczne.
Skiad chemiczny: mieszanina weglowodoréw,
zanieczyszczenia w postaci czastek pyhu lub metali (2elaza,
. . aluminium, miedzi i cyny), produkiéw zuzywania sie
Inne oleje silnikowe, ;Z‘.’;ﬁad?uagdgfe'igz rr]n Y | elementow silnika urzadzenia lub maszyny albo niepenego
33. | 1302 08* | przektadniowe ek SJ'P| o atowaﬁy ch spalania (czastki sadzy, nagaru, zwigzki otowiu).
i smarowe w instalacji Odpady w postaci ciekfej.

: Posiadaja wiasciwosci niebezpieczne okreslone jako: HP5-
toksyczne, HP6-ostra toksycznosé, HP7-rakotwércze, HP14-
ekotoksyczne.

Powst?jq po:c?as prac Slllilad clzhemicznlzl: weglowodory aromatyczne, ketony, octany,
L remontowych (napraw alkohole, dodatki.
34. | 14 06 03* II m;srg:g?ns;czalmkl maszyn i urzgdzen) oraz Odpady w postaci cieklej.

rozpuszczainikéw

W procesie wykonywania
omodelowania
odlewniczego i stanowig

Posiadajg wiasciwosci niebezpieczne okreslone jako: HP4-
draznigce, HP5-toksyczne, HP6-ostra toksycznosé, HP14-
ekotoksyczne.
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pozostatoci substancji
niewykorzystanych
W procesie.

35.

Sorbenty, materiaty

olejowe nieujete
w innych grupach),

15 02 02* | (np. szmaty, $cierki)
i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)

filtracyjne (w tym filtry

tkaniny do wycierania

Powstajg podczas prac
remontowych (naprawy
maszyn i urzadzen) oraz
podczas eksploatacji
maszyn i urzagdzen

w instalacji.

Skiad chemiczny: wiokna naturalne (weina, baweina, len)
oraz sztuczne (poliester, PCV, anilana), zanieczyszczone
pytem oraz pozostalosciami zaadsorbowanych
weglowodoréw (m.in. oleje).

Odpady w postaci statej.

Posiadaja wiasciwoéci niebezpieczne okreslone jako: HP4-
draznigce, HP5-toksyczne.

Baterie i akumulatory

Powstajg podczas prac
remontowych (naprawy
maszyn i urzadzen) oraz

Skiad chemiczny: tworzywa sztuczne, piyty otowiane oraz
elektrolit (wodny roztwor kwasu siarkowego, zanieczyszczony
olowiem metalicznym, siarczanem ofowiu oraz kadmem

36. | 16 06 01* ; 0,3 . i antymonem), nikiel, lit, srebro, cynk, kadm, olow.
RN ?ﬁ:sizisiik;pi;’:;c" Odpady w postaci statej.
N inst);l lacii a Posiadajg wtasciwosci niebezpieczne okreslone jako: HP6-
Al ostra toksycznos¢.
Powstajg podczas prac . . . .
remontowych (naprawy :Sll((:i% Zhem|czny4 polimery syntetyczne, zwigzku niklu
. | Baterie i akumulatory maszyn i urzagdzen) oraz ’ . .
37. {16 06 02%| . 0,3 = Odpady w postaci statej.
niklowo-kadmowe fﬁ:;@iﬂiﬁg?i?ﬁq' Posiadajg wlasciwosci niebezpieczne okreslone jako: HP5-
w instalacji toksyczne, HP8-zrace, HP14-ekotoksyczne.
Powstaja podczas prac
remontowych (naprawy Skiad chemiczny: tworzywa sztuczne, zwigzki rtgci.
38. | 16 06 03* Baterie zawierajgce 03 maszyn i urzadzen) oraz Odpady w postaci statej.
’ rteé ! podczas eksploataciji Posiadajg wiasciwosci nisbezpieczne okreslone jako: HP5-
maszyn i urzagdzen toksyczne, HP8-zrace, HP14-ekotoksyczne.
w instalacii.
Powstaja podczas prac Skt ; . - i . )
1 ad chemiczny: metale i ich stopy (zelazo, miedZ, mosigdz,
Odpady metali remontowych (naprawy braz, aluminiu mg oléw, weglowo dpgré a
39 | 17 04 09* Zanieczyszczone 2 maszyn i urzadzeﬁ).oraz o dp;a dy w postaéi sta{éj )
rs\yebbstini(gan:: mi &ossizisiik;pz):ézc" Posiadajg wiasciwosci niebezpieczne okreslone jako: HP5-
igbezplaczny Sl gy toksyczne, HPB-ostra toksycznosé, HP14-ekotoksyczne.
w instalacji.
Powstajg podczas prac : . g .
Kable zawierajgce rope remontowych (naprawy VSV‘:gg Vc\:’l;g?;;zny. metale (miedz), polimery syntetyczne,
40. | 17 04 10* naftowa, _smo%e iinne 025 |Mmaszyn i urzgdzen) oraz Odpady W poétaci state).
i?eb;etig%izne E::sczzyisieuk;gf:;?‘c” Posiadajg wiasciwosci niebezpieczne okreslone jako: HP5-
w instalacji. toksyczne, HP6-ostra toksycznos¢, HP14-ekotoksyczne.
£aczna iloéé odpadéw niebezpiecznych
powstajgcych w instalacji do odlewania 2215

i wykariczania amatury z metali
niezelaznych [Mg/rok]

11.3.2. Odpady niebezpieczne.

Tabela 4

Lp.

Kod

Rodzaj odpadu
odpadu

Hosé
odpadu
Mg/rok

Zréodta powstawania
odpadow

Skiad chemiczny
i wlasciwo$ci odpadu

Instalacja do odlewania | wykanczania armatury z metali zelaznych

070213

Odpady tworzyw
sztucznych

10

Powstajg w procesie
produkcji omodeiowania
odlewniczego

z wykorzystaniem zywic,
stanowig zuzyte lub
uszkodzone czgsci
omodelowania.

Sktad chemiczny: kauczuk, polimery syntetyczne.
Odpady w postaci statej.

07 0199

Inne niewymienione
odpady

Powstajg w procesie
wykonywania form
odlewniczych

i stanowig pozostatosci
substancji
niewykorzystanych

W procesie.

Skiad chemiczny: kwas siarkowy (V1), aromatyczne kwasy
sulfonowe.
Odpady w postaci ciekiej.
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Odpady farb i lakierow

Powstajg podczas prac
remontowych (naprawy
maszyn i urzgdzeri) oraz
W procesie wykonywania

Skiad chemiczny: zywice, wypelniacze, pigmenty.

3. 1 080112 |inne niz wymienione w 2 omodelowania At
0801 11 odlewniczego, stanowig Odpady w postaci ciekle;.
pozostatosci substancji
niewykorzystanych
W procesie.
Powstaja w procesie
Lo wykonywania rdzeni . . . ]
P P f:vvs\/,itzpyc\ehl(;?:tz - . i stanowig pozostatosci Iilu(;asi r<\:’rl1aerr]rtuczne. tetrametyloloacetylenodimocznik,
: a8 substancii y. o
ceramiczne niewykorzystanych Odpady w postaci gestej zawiesiny.
W procesie.
Powstajg w procesie
wytopu cieklego metalu Skiad chemiczny: stop zawierajacy zanieczyszczenia metali,
5 - w tyglowych piecach tlenki metali (m.in. zelaza (I) FeO), wegiel i koks, kawatki
5. 1100903 | Zuzle odiewnicze 1000 indukcyjnych oraz w rdzeni, mate odiamki metalu, rdzy lub zendry.
procesie pozapiecowej Odpady w postaci statej.
obrébki cieklego metalu.
Rdzenie i formy Sktad chemiczny: piasek kwarcowy, glinki ogniotrwate
odlewnicze przed Powstajg w procesie i cement, dodatkowo wegiel, koks i metale, moga zawiera¢
6. | 1009 06 [procesem odlewania 500 |wykonywania rdzeniiform | réwniez kawatki rdzeni lub mate odiamki metalu, rdzy lub
inne niz wymienione odlewniczych. zendry.
w 1009 05 Odpady w postaci stalej.
Ré;llzenie i formy Powstaja w procesie Skiad cI:emicany:kpi:sek kwa}rcowy, glinki ogniotrwate
odlewnicze po procesie h .y i cement, wegiel, koks i metale, mogg zawieraé réwniez
188308 odlewania inne niz Pus0 ﬂmﬁgfr}c‘ﬁ dzeni ifemm kawatki rdzeni lub male odiamki metalu, rdzy lub zendry.
wymienione w 10 09 07 yen. Odpady w postaci statej.
Powstaja w procesie
Pyly z gazéw wylapywania frakcji . . . - S
8. | 100910 | odlotowych inne niz 100 | pylowych przez wkiady gz*ag d"“j’m'g:t"aﬁi Z‘tzt*:'e (2elazo) i jego stopy (zeliwo i stal).
wymienione w 10 09 09 filtracyjne podczas redukciji pady w p J-
emisji zanieczyszczen.
Inne.czgstki state niz sr%v;ﬁféﬁ ;an org:f;\;/eani 8 Skiad phemiczny: celuloza, hemiceluloza, lignina,
9. | 1009 12 | wymienione 40 odlewniczego z krzemionka. _ .
w 1009 11 wykorzystaniem zywic, Odpady w postaci statej.
. . Powstajg w procesie
10. | 10 09 14 v?;g:ig";’:ﬂ:ﬁ?zk' 40 produkcji omodelowania Skiad chemiczny: polimery syntetyczne, kauczuk.
’ mienione w 10 09 13 odlewniczego Odpady w postaci stalej.
wy z wykorzystaniem zywic.
Odpady stanowig
11. | 1009 80 Wybrakowane wyroby 400 nienadajace sig do dalszej | Skiad chemiczny: zelazo i jego stopy (zefiwo i stal).
; zeliwne obrébki i sprzedazy wyroby | Odpady w postaci stalej.
zeliwne.
Powstaja w procesie
12. | 1009 99 Inne niewymienione 900 wybijania i oczyszczania Skiad chemiczny: zelazo i jego stopy (zeliwo i stal).
' odpady odlewéw oraz na Odpady w postaci stalej.
stanowiskach formowania.
Powstajg w procesie
Odpady z toczenia oczyszczania oraz obrobki
13. | 1201 01 | i pitowania zelaza oraz 200 sk;awamem odlewov;/ orazh (S)Igaddchemlczny:'z;tale;zp, stal.
jego stopéw |(o:a pcr;as pr?:srzeyr:on OWYC pady w postaci statej.
wy
i urzadzen)
Powstaja w procesie
oczyszczania oraz obrobki . s NP N
14 | 1201 02 Czastki i pyly zelaza 50 skrawaniem odlewéw oraz ;i;ﬁg vc\:lggglczny. 2elazo, stal (najczesciej w postaci perlitu
oraz jego stopw ?: : ;;Z:v:ypr;ma : szr:ontowych Odpady w postaci stalej.
i urzadzen)
Powstajg w procesie
. oczyszczania oraz obrébki . . . .
15. 1120103 ?p?ﬁ)?gn?at?nc;;?ila 50 skrawanism odlewdw oraz silg;;:::‘e;;:zny. EIES BIESSIREnS, sismimciak
) o podczas prac remontowych . .
niezelaznych (naprawy maszyn Odpady w postaci statej.
i urzadzen)
Powstaja w procesie
. rodukcji omodelowania
Odpady z toczenia P : . . ]
16. | 120105 | i wygtadzania tworzyw 20 odlevllmlczetgo_ o glgaddchemlcztny..k?u}‘cz_uk, polimery syntetyczne.
sztueznych. z wykorzystaniem zywic, pady w postaci statej.

stanowig zuzyte lub
uszkodzone czegsci
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omodelowania.

Powstajg podczas naprawy
odlewoéw zeliwnych oraz

Skiad chemiczny: zelazo i stopy zelaza, niewielkie dodatki
manganu, chromu, niklu, miedzi i cynku. Poza tym krzemiany,

17. | 1201 13 | Odpady spawalnicze 2 podczas prac remontowych | weglany, fluorki proste i ztozone, tlenki metali, szklo sodowe
(napraw maszyn lub potasowe oraz sktadniki organiczne(otuliny elektrod).
i urzadzen). Odpady w postaci statej.
- . . m Skiad chemiczny: stal, korund (ewentualnie diament),
18 | 1201 17 _Odpac!y posz_lnflgmkle Powstajg wprocesie | ejekirokorund, weglik krzemu, krzemionka, krzemiany,
: inne niz wymienione 50 oczyszczania oraz obrobki 3 ) : .
w1201 16 ki odlswbw szmergiel, domieszki chromu, tytanu, zelazo.
i Odpady w postaci statej.
Powstajg podczas naprawy . . Hg
Zuzyte materiaty odlewow zeliwnych oraz Slk*;td ckhemlgzny. slt_ili(korund (kewenyuall(nlekdlame'nt),
19. | 1201 21 | szlifierskie inne niz 20 podczas prac remontowych Seioac und, Weglik keemu; kizemionkanKizermiany:
mienione w 12 01 20 (napraw maszyn szmergiel, domieszki chromu, tytanu, zelazo.
wy i urzpa dzen) Y Odpady w postaci statej.
Powstajg w procesie
y - B oczyszczania oraz obrébki | Skiad chemiczny: czgstki i pyly metalowe, pozostatosci
20. | 1201 99 Lrljneaglewymlenlone 10 skrawaniem odlewéw poszlifierskie, piasek kwarcowy (krzemionka).
pady i stanowig pozostatosci Odpady w postaci statej.
poszlifierskie
E?::;?:\:'R::;;%o Powstaja podczas prac
wycierania (np. szmaty, :ﬁg:;nt:\i'vgrczh égi%r)ac\gz Skiad chemiczny: wi6kna naturaine (wetna, baweina, len)
21. | 15602 03 |$cierki) i ubrania 5 5 dczyas eksqloatac'i oraz sztuczne (poliester, PCV, anilana).
ochronne inne niz ?naszyn i urzg dzer 3 Odpady w postaci statej.
wymienione ; &
w15 02 02 w instalacji.
Powstajg podczas prac
remontowych (naprawy
. maszyn i urzgdzen) oraz Skiad chemiczny: zelazo i jego stopy z weglem (zeliwo i stal).
22. 1160117 | Metale zelazne 0 podczas eksploataciji Odpady w postaci statej.
maszyn i urzadzef
w instalacji.
Powstajg podczas prac
Inne niewymienione ﬁg‘szntr?‘i'vg;h g;i%;a(‘;gz Skiad chemiczny: metale, polimery syntetyczne lub
23. | 16 01 99 | odpady (tasmy 8 o dczyas eksaloatac'i zmodyfikowane polimery naturaine, krzemionka, guma.
gumowe, weze) ?n aszyn i u rzg dzeri 1 Odpady w postaci statej.
w instalacji.
Powstajg podczas prac
Zuzyte urzadzenia inne ﬁ;nst;ntrc')\ifvg;h g;i%r)agzz Skiad chemiczny: metale, polimery syntetyczne lub
24. | 16 02 14 | niz wymienione w 2,5 od czyas eksaloatac'i zmodyfikowane polimery naturaine, krzemionka, kauczuk.
16 0209 do 160213 ?naszyn i urzgdzer’\ ] QOdpady w postaci statej.
w instalacii.
Powstajg podczas prac
S&i?;gayféggféﬁ liz:ne :ﬁ?szl;tr?\i'vgfzzggz?ir)acgz Skiad chemiczny: metale, polimery syntetyczne lub
251160216 | .. i 25 e zmodyfikowane polimery naturaine, krzemionka, guma.
niz wymienione podczas eksploataciji Odpady w postaci state;
w1602 15 maszyn i urzadzen pacy wp -
w instalacii.
Powstajg podczas prac
Baterie alkaliczne :ransznt':)\irvgrczh g;z%r)ac\:gz Skiad chemiczny: cynk, tlenek manganu, wodorotlenek
26. | 1606 04 | (z wylaczeniem B R oo potasu, aluminium.
16 06 03) rpn aszyn i u rzgdz oh 1 Odpady w postaci statej.
w instalacji.
Powstaja podczas prac
remontowych (naprawy ; )
TR CET L = maszyn i urzadzef) oraz ﬁggguchaelmﬁﬁ?gﬁcynk’ tlenek manganu, wodorotienek
’ i akumulatory ! podczas eksploataciji od d' t . talei
maszyn i urzadzen pady W postact staie).
w instalaciji.
Weglopochodne
okiadziny piecowe Powstajg podczas wymiany
i materialy ogniotrwate zuzytej wymurowki Skiad chemiczny: weglopochodne widkna ogniotrwate, tienki
28. | 1611 02 |z proceséw 150 | (okiadziny piecéw do glinu, krzemu i ich pochodne.
metalurgicznych inne wytopu i urzgdzen Odpady w postaci statej.
niz wymienione odlewniczych.
w1611 01
iorfaatif;:{{(’:;eﬁ%vtv:n/a%e Powstajg podczas wymiany | Skiad chemiczny: wiékna ogniotrwate zbudowane na bazie
29. (161104 9 150 | zuzytej oktadziny piecéw tlenkéw glinu, krzemu i jego pochodnych.

Z procesow
metalurgicznych inne

odlewniczych.

Odpady w postaci statej.
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do odlewania i wykanczania armatury
z metali zelaznych [Mg/rok]

niz wymienione
w 16 11 03
Powstajg podczas prac
remontowych (naprawy
: . maszyn i urzadzen) oraz Skiad chemiczny: zelazo i stal.
30. (170405 | Zelazo i stal 700 podczas eksploatacii Odpady w postaci statej.
maszyn i urzadzen
w instalacji.
Powstajg podczas prac
remontowych (naprawy Skiad chemiczny: zelazo i jego stopy z weglem (zeliwo i stal),
. . . maszyn i urzadzen) oraz metale niezelazne (aluminium, miedz, cyna) i ich stopy (braz,
31. | 17 04 07 | Mieszaniny metali 400 podczas eksploatacii mosigdz).
maszyn i urzadzen Odpady w postaci stale;j.
w instalacji.
Powstajg podczas prac
remontowych (naprawy
32 | 1704 11 Kable inne niz 0.25 |maszyn i urzadzen) oraz Skiad chemiczny: metale (miedz), polimery syntetyczne.
; wymienione w 17 04 10 ’ podczas eksploatacji Odpady w postaci statej.
maszyn i urzadzen
w instalaciji.
Zmieszane odpady Powstajg podczas prac
z budowy, remontéw remontowych (naprawy Skiad chemiczny: polimery, celuloza, hemiceluloza, lignina,
33. | 1709 04 i demontazu inne niz 200 |maszyn i urzadzeny) oraz ziom, tynki m.in. cementowo-wapienne, gruz m.in. ceglany,
’ wymienione podczas eksploatacji betonowy.
w 17 09 01, 17 09 02 maszyn i urzadzen Odpady w postaci statej.
i 17 09 03. w instalacji.
Laczna ilos¢ odpaddw innych niz
niebezpieczne powstajacych w instalacji 10096,25

Instalacja do odlewania i wykariczania armatury z metali niezelaznych
Powstajg w procesie Skiad chemiczny: zanieczyszczenia metali niezelaznych
Zgary i zuzle wytopu cieklego metalu (miedz, cynk, cyna, aluminium), tlenki metali (np. krzemu,
34. 1101003 L 30 w tyglowych piecach: glinu, wapnia, magnezu), wegiel i koks, kawatki rdzeni lub
indukcyjnych, oporowych mate odtamki metalu, rdzy lub zendry.
i gazowych.. Odpady w postaci statej.
Rdzenie i formy . . - .
Powsija wprocesie | et shemiony: pase cusroowy gnklogniarvae
35. | 1010 06 | procesem odlewania 20 wykonywania rdzeni i form K 1t (SPOIwo), Wegiel, : €, moga
: = L . awafki rdzeni lub mate odlamki metalu.
inne niz wymienione odlewniczych. Odpady w postaci statei
w 10 10 05 pady w postaci stalej.
Rdzenie i formy ; ; Sktad chemiczny: piasek kwarcowy, glinki ogniotrwale
36. | 1010 08 odlewnicze po procesie 40 z;:’;;;ﬁav;igrfgze;?i form i cement (spoiwo), wegiel, koks i metale, moga zawieraé
) odlewania inne niz odlewniczych kawatki rdzeni lub mate odtamki metalu.
wymienione w 10 10 07 ) Odpady w postaci statej.
Powstajg w procesie
Pyly z gazéw wytapywania frakcji Skiad chemiczny: metale niezelazne (miedz, cynk, cyna,
37. | 1010 10 | odlotowych inne niz 2 pytowych przez wkiady aluminium).
wymienione w 10 10 09 filtracyjne podczas redukeji | Odpady w postaci statej.
emisji zanieczyszczen.
Inne czastki state niz Powstajg w procesie Skiad chemiczny: metale niezelazne (miedz, cynk, cyna,
38. | 1010 12 | wymienione 2 oczyszczania (szlifowania, | aluminium).
w1010 11 przecinania) odlewow. Odpady w postaci stalej.
Powstajg w procesie ] . T oo
39. | 1010 99 Inne niewymienione 20 wybijania i oczyszczania :ﬁj#;?nci:::]?lczny. metale niezelazne (miedz, cynk, cyna,
' odpady oraz na stanowiskach Od ‘ . ;
formowania. pady w postaci statej.
Powstajg w procesie . . . s
chrikisrawaniom | S Serieeny it ezeazne (. oy e
40. | 1201 03 | i pitowania metali 50 odlewéw oraz podczas prac : braé) 24 y 4
B nleSieziych remontowych (13PTaWY | Odpady w postaci tate,
. . Sktad chemiczny: metale niezelazne (miedz, cynk, cyna,
. g Powstajg w procesie . . - .
41. | 1201 04 glzzztll:z In%? metali 10 oczyszczania (szlifowania, gi(;\;/) aluminium) lub stopy metali niezelaznych (mosiadz,
) przecinaniz) odiewows Odpady w postaci statej.
Powstajg podczas naprawy | Skiad chemiczny: zelazo i stopy zelaza, niewielkie dodatki
odlewdw z metali manganu, chromu, niklu, miedzi i cynku. Poza tym krzemiany,
42. | 1201 13 | Odpady spawalnicze 2 niezelaznych oraz podczas | weglany, fluorki proste i zlozone, tlenki metali, szkio sodowe
prac remontowych (napraw | lub potasowe oraz skfadniki organiczne (otuliny elektrod).
maszyn i urzadzen). Odpady w postaci statej.
5 . . . Skiad chemiczny: stal, korund (ewentualnie diament),
43. | 120117 _Odpaqy pos;hﬂe_rshe Powstaja W Procesie o | elektrokorund, weglik krzemu, krzemionka, krzemiany,
: inne hiz wymienione 2 oczyszczania oraz pbrobkl szmergiel, domieszki chromu. tytanu, zelazo
w1201 16 skrawaniem odlewow. Odpady w postaci state). J
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Zuzyte materiaty

Powstajg w procesie
oczyszczania oraz obrébki
skrawaniem odlewéw oraz

Skiad chemiczny: stal, korund (ewentuainie diament),
elektrokorund, weglik krzemu, krzemionka, krzemiany,

44. 2 012 ;le?;i?éién$e1giz()1 20 2 podczas prac remontowych | szmergiel, domieszki chromu, tytanu, zelazo.
y (napraw maszyn Odpady w postaci statej.
i urzadzen).
fSiI?r?cil?rt\); ';Laatﬁiﬁ?hé 5 Powstajg podczas prac
wycierania (np. szmaty, remontoyvych (naqrawy Skiad chemiczny: widkna naturaine (weina, baweina, len)
45. | 150203 | $cierki) 2 moﬂjs:g:s':gal‘ﬁgg.?’az oraz sztuczne (poliester, PCV, anilana).
i ubrania ochronne inne fn aszyn i u rzg dzen 1 Odpady w postaci stalej.
| niz wymienione . "
'w 15 02 02 instalacji.
Powstajg podczas prac
remontoyvych ((jnagr)awy SN ol N . sy Galino i G2l
. maszyn i urzadzen) oraz ad chemiczny: zelazo i jego stopy z weglem (zeliwo i stal).
46! || 16108l [Mctaisizslazne 60 podczas eksploatacji Odpady w postaci statej.
maszyn i urzadzen
instalacji.
Powstajg podczas prac
Zuzyte urzadzenia inne :ﬁ;‘;ﬂ?‘;vzrczh g;ae;:’]r)a(\;?alz Skiad chemiczny: metale, polimery syntetyczne lub
47. | 16 02 14 | niz wymienione 1 s dczyas eksaloatac'i zmodyfikowane polimery naturaine, kizemionka, kauczuk.
w16 02 09 do 16 02 13 rrl’"naszyn i urdezeﬁ ] Odpady w postaci statej.
instalacji.
Powstajg podczas prac
Elimsgayul:iug'fetﬁ iznene L?;nszntr?\i”grczh g;ae%r)ag)a'z Skiad chemiczny: metale, polimery syntetyczne iub
48, | 160216 | .. ytych urzg 1 Y a - zmodyfikowane polimery naturaine, krzemionka, kauczuk.
| niz wymienione podczas eksploatacii Odpady w postaci stale]
w1602 15 maszyn i urzadzen pacy-yp 3
instalacji.
Powstajg podczas prac
. . remontowych (naprawy . .
49, | 1606 04 I(Bza\s:;*l: cazlle(ra]il;c;ne N maszyn i urzadzen) oraz ﬁg:;gucrzmgﬁ?ghcynk, tlenek manganu, wodorotlenek
' 16 06 03) ™" | podezas eksploatacji Odpady w postaci stalej
maszyn i urzagdzeh ’
instalacji.
Powstajg podczas prac
. remontoyvych (naprawy Sktad chemiczny: cynk, tienek manganu, wodorotlenek
50. | 16 06 05 Inne baterie 0.5 maszyn i urzadzen) oraz potasu, aluminium
) | i akumulatory f podczas eksploataciji Odba d’ W postaci Sta{e'
maszyn i urzadzen PREY W P -
instalaciji.
Weglopochodne
okladziny piecowe Powstajg podczas wymiany
i materialy ogniotrwate zuzytej wymurdéwki Sktad chemiczny: weglopochodne widkna ogniotrwale, tienki
51. | 16 11 02 | z procesow 10 {oktadziny piecéw do glinu, krzemu i ich pochodne.
metalurgicznych inne wytopu i urzgdzen Odpady w postaci statej.
niz wymienione odlewniczych)
w16 11 01
Powstajg podczas prac
remontowych (naprawy
N . maszyn i urzadzefi) oraz Sktad chemiczny: miedz i jej stopy, braz, mosiadz.
52.1 12,0401, f MigdZ, braz, smosigdz g podczas eksploatacii Odpady w postaci statej.
maszyn i urzadzen
instalacji.
Powstajg podczas prac
remontowych (naprawy
e~ maszyn i urzgdzen) oraz Skiad chemiczny: aluminium.
53a1) 17 64.02 f Aluminium 19 podczas eksploatacji Odpady w postaci statej.
maszyn i urzadzen
instalacji.
Powstajg podczas prac
remontowych (naprawy
. . maszyn i urzadzen) oraz Skiad chemiczny: zelazo, stal.
Sau g 70008 i zelozoji stal 50 podczas eksploataciji Odpady w postaci statej.
maszyn i urzadzen
instalaciji.
Powstajg podczas prac
remontowych (naprawy Sktad chemiczny: zelazo i jego stopy z weglem (zeliwo i stal),
55. | 170407 | Mieszaniny metali 20 maszyn i urzgdzen) oraz metale niezelazne (aluminium, miedZ, cyna) i ich stopy (braz,

podczas eksploatacii
maszyn i urzadzen
instalacii.

mosiadz).
Odpady w postaci stalej.
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Kable inne niz

Powstajg podczas prac
remontowych (naprawy
maszyn i urzadzen) oraz

Skiad chemiczny: metale (miedz), polimery syntetyczne.

963 | 17 02 14 wymienione w 17 04 10 0.25 podczas eksploatagji Odpady w postaci stafej.
maszyn i urzagdzen
instalaciji.
taczna ilos¢ odpaddw innych niz
niebezpieczne powstajacych w instalacji 345,05

do odlewania i wykariczania armatury z

metali niezelaznych [Mg/rok]

|.8. Punkt lll.1. decyzji otrzymuje brzmienie:

.I1I.1 Warunki wprowadzania gazéw i pyléw do powietrza oraz srodki techniczne
majace na celu ograniczenie emisji do powietrza.

ll.1.1. Do 29 luteqo 2024r.: Miejsca i spos6b wprowadzania gazéw i pytéw do

powietrza.
Tabela 5
.. | Temperatura
4 . Predkosé A
Wysokosé Sret_inlca gazoéw na gazow Czas
E . emitora . odlotowych pracy
Lp. Emitor emitora wylocie . .
u wylotu . * na wylocie emitora
[m] Z emitora . .
[m] emitora [hirok]
[m/s] IK]
Instalacja do odlewania i wykariczania armatury z metali zelaznych
0,0
1. E1 23,6 0,28 (zadaszony) 290 7200
0,0
2. E2 12,0 1 (zadaszony) 290 7200
0,0
3. E3 12,0 1 (zadaszony) 290 7200
0,0
4. ES 14 1 (zadaszony) 290 4800
0,0
5. E6 9,5 0,2 (zadaszony) 290 1500
0,0
6. E7 8 0,2 (zadaszony) 290 1500
0,0
7. ES8 9 0,3 (zadaszony) 290 7200
0,0
8. E9 9 0,3 (zadaszony) 290 7200
0,0
9. E10 9 0,3 (zadaszony) 290 7200
0,0
10. E11 9 0,3 (zadaszony) 290 7200
0,0
1. E12 7,2 0,35 (zadaszony) 290 7200
0,0
12. E13 7,2 0,35 (zadaszony) 290 7200
0,0
13. E14 7,5 0,35 (zadaszony) 290 7200
14. E15 12,2 0,4 24,3 295 7200
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0,0

15. E16 12 1 (zadaszony) 375 7200
0,0

16. E17 3 0,2 (boczny) 290 4800
0,0

17. E18 0,2 0,2 (boczny) 290 4800
0,0

18. E19 3,5 0,2 (boczny) 290 4800
0,0

19. E20 0,2 0,2 (boczny) 290 4800
0,0

20. E21 4,5 0,2 (boczny) 290 4800
0,0

21. E22 3,5 0,2 (boczny) 290 4800
0,0

22. E23 42 0,28 (zadaszony) 290 4800

23. | E24 3,5 0,2 0.9 290 4800

(boczny)

0,0

24. E25 0,2 0,2 (boczny) 290 4800
0,0

25. E27 12,4 0,9 (zadaszony) 290 500
0,0

26. E28 12,4 0,9 (zadaszony) 290 500

Instalacja do odlewania i wykaiiczania armatury z metali niezelaznych

27. E30 6,5 0,4x0,5 22 375 2400
0,0

28. E31 8,5 0,2x0,2 (zadaszony) 375 2400
0,0

29. E32 3.2 0,35 (zadaszony) 290 2400

30. E33 3 0,3 59,4 290 2400
0,0

31. E34 4 0,35 (zadaszony) 290 2400
0,0

32. E35 1,7 0,2 (boczny) 290 4800

* wartos¢ informacyjna parametru, uwzgledniona w modelowaniu rozprzestrzeniania sig zanieczyszczen

.1.1. Od 1 marca 2024r.: Miejsca i sposdb wprowadzania gazéw i pyldw do

powietrza.
Tabela 5
Srednica | Fredkost Ten;';::s::ura Czas
Wysaokogc emitora gazcy na odlotowych pracy
Lp. Emitor emitora | wylocie loci :
[m] u wylotu 7 emitbra® na wylocie emitora
[m] [mis] emitora* [hirok]
[K]
Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali Zelaznych
0,0
1. E1 23,5 0,28 (zadaszony) 290 7200
0,0
2. E2 16 1 (zadaszony) 290 7200
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3. E3 16 1 ba dg’sgony) 290 7200
4 E5 14 1 s dg'sgony) 290 4800
5. E6 9,5 02 | dgégony) 290 1500
6. E7 8 0,2 - dgé‘;ony) 290 1500
7. E8 9 03 | (a dgé?:ony) 290 7200
8. E9 9 03 | g dgégony) 290 7200
9. E10 9 03 | 1z dgé?:ony) 200 7200
10. E11 9 03 | dg’sgony) 290 7200
1. E12 7.2 03 |, dg’sgony) 290 7200
12 E13 7.2 035 |, dg’sgony) 290 7200
13 E14 7.5 035 | dg’s‘iony) 290 7200
14. | Et4a 9 07x1 |, dgé(;ony) 290 832
15. | E14b 9 o7t |, dgé(;):ony) 290 832
16. | E15 12,2 0,4 24,3 205 7200
17. E16 12 1 - dgégony) 375 7200
18. E17 3 0,2 (bo%fny) 200 4800
19. E18 0,2 0,2 (bo%fny) 290 4800
20. | E19 3,5 0,2 (bo%fny) 290 4800
21, E20 0,2 0,2 (bo%fny) 290 4800
2. E21 45 0,2 (bO%fny) 290 4800
23, E22 3,5 0,2 (bo%zony) 200 4800
2. | E23 4.2 028 |, dg’sgony) 290 4800
25. E24 3,5 0,2 (bo%fny) 290 4800
26. E25 0,2 0,2 (bo‘i’fny) 200 4800
27. E27 12,4 09 | 1 dgégony) 290 500
28. E28 12,4 0,9 s dgégony) 290 500
Instalacja do odlewania i wykariczania armatury z metali niezelaznych
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29. E30 6,5 0,4x0,5 22 375 2400
0,0

30. E31 8,5 0,2x0,2 (zadaszony) 375 2400
0,0

31. E32 32 0,35 (zadaszony) 290 2400

32. E33 3 0,3 59,4 290 2400
0,0

33. E34 4 0,35 (zadaszony) 290 2400
0.0

34. E35 1,7 0,2 (boczny) 290 4800

H1.1.1. Od 1 lipca 2024r.: Miejsca i sposob wprowadzania gazéw i pytow do powietrza.

Tabela 5
.- | Temperatura

| wpsokose | Srednien | gatouma | S0 | oo

Lp. Emitoy er?:lc])ra u wylotu zm;ﬁ:\* na V\{ylocie emitora
[m] [mis] em [l:(c;ra* [hirok]
Instalacja do odiewania i wykariczania armatury z metali Zzelaznych

1. E1 235 028 |, dg'sgony) 290 7200
2. E2 16 1 o dgégony) 290 7200
3 E3 16 1 - et ) 290 7200
4 E5 14 1 e dg'sgony) 290 4800
5 E6 9,5 02 | 1 dg'sgony) 290 1500
6. E7 8 0,2 - dg’sgony) 290 1500
7 E8 9 03 | (g o ony) 290 7200
8. E9 9 03 | (s e " 290 7200
9. E10 9 0,3 N dgégony) 290 7200
10|  EN 9 0,3 s dg’s‘;ony) 290 7200
1. | E12 7.2 035 | g g N 290 7200
12. |  E13 7.2 035 | (1 dg’sgony) 290 7200
13. |  E13N 14 0,4 e dg’sgony) 205 7200
14|  E14 75 035 | i ) 290 7200
15. | Et4a 9 07x1 | dg’sgony) 290 832

08S-1.7222.1.4.2023.AD

Str.30z 74



16. | E14b 9 07t | dg’sgony) 290 832

17. E15 12,2 0.4 243 295 7200
18. E16 12 1 s dgégony) 375 7200
10. E17 3 0,2 " O%Sny) 290 4800
20. E18 0,2 0,2 (bo%zony) 290 4800
21, E19 3,5 0,2 (bo%fny) 200 4800
22. E20 0,2 0,2 (bo%gny) 290 4800
23, E21 45 0,2 (bo%zony) 290 4800
24, E22 3,5 0,2 (bo%fny) 200 4800
25, E23 42 028 |, dgé‘;_ony) 290 4800
2. E24 3,5 0,2 (bo%fny) 290 4800
27. E25 0,2 0,2 (bo%zony) 290 4800
28 E27 12,4 00 |, dgégony) 290 500

29. E28 12,4 09 | q dgégony) 290 500

Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali niezelaznych

30. | E30 65 0,4x0,5 22 375 2400
31, E31 8,5 0202 |, dgégony) 375 2400
32, E32 3,2 035 |, dg’sgonw 290 2400
33, E33 3 0,3 59.4 290 2400
34, E34 4 035 | dgégony) 290 2400
35. E35 1,7 0,2 (bo%zony) 290 4800

I.1.2. Do 29 lutego 2024r.: Charakterystyke techniczng stosowanych urzadzen
ochrony powietrza.

Tabela 6
. s . Rodzaj Skutecznosé
Lp. | Emitor Zrédio urzadzenia (%]
Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali Zelaznych
Oczyszczarka przelotowa Filtr
1. E2 | Tunel chtodzgcy ; 99
Stoty szlifierskie tkaninowy
2 E3 Linia formierska Filtr 99
) Stacja przerobu mas formierskich tkaninowy
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Krata wstrzgsowa
Transport odlewéw
Szlifierki
Oczyszczarka
.. Filtr
3 E5 |Uktad regeneracji mas chemoutwardzalnych tkaninowy 99
Zbiornik $wiezego piasku — formowanie mas Filtr
4. E6 h 99
furanowych tkaninowy
Zbiornik masy obiegowej — formowanie mas Filtr
5. E7 : 99
furanowych tkaninowy
i . o Filtr
6. E15 |Zespot rdzeniarek (3 szt.) — rdzeniarnia Nr 1 tkaninowy 99
Piece indukcyjne (3 szt.) Filtr
7 Ei Stanowisko sferoidyzacji tkaninowy &
. Filtr
8. E27 |Zbiornik piasku tkaninowy 99
9. | E28 |Zbiomik bentonitu = 99
tkaninowy
Instalacja do odlewania i wykariczania armatury z metali niezelaznych
Szlifierko — polerka
10. | E33 Przecinarka Cyklon 90

1.1.2. Od 1 marca 2024r.: Charakterystyke techniczng stosowanych urzadzen

ochrony powietrza.

Tabela 6
. 5 Rodzaj Skutecznosé
Lp. | Emitor Zrédio urzadzenia [%]
Instalacja do odlewania i wykariczania armatury z metali Zelaznych
Beben chtodzgco-wybijajgcy
1 E2 Przenosnik tasmowy pakietow, podajniki Filtr 99
' wibracyjne, przenosnik masy wybitej spod tkaninowy
bebna
Automatyczna linia formierska Filtr
2 E3 | Transport masy formierskiej tkarinew 99
Stacja przerobu mas formierskich y
¥ Filtr
3 E5 | Ukiad regeneracji mas chemoutwardzalnych tkaninowy 99
Zbiornik $wiezego piasku — formowanie mas Filtr
4. E6 . 99
furanowych tkaninowy
Zbiornik masy obiegowej — formowanie mas Filtr
5 E7 : 99
furanowych tkaninowy
i — . . Filtr
6. | E14a |Zbiornik piasku/mieszanka bentonitu workowy 99
S . . Filtr
7. | E14b | Zbiornik piasku/mieszanka bentonitu workowy 99
g . Al Filtr
8. E15 |Zespot rdzeniarek (3 szt.) — rdzeniarnia Nr 1 tkaninowy 99
Piece indukcyjne (3 szt.) Filtr
9' Elo Stanowisko sferoidyzacji tkaninowy 2
PR Filtr
10. E27 | Zbiornik piasku tkaninowy 99
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11. | E28 |Zbiornik bentonitu il % |
tkaninowy
Instalacja do odlewania i wykariczania armatury z metali niezelaznych
Szlifierko — polerka
12. | E33 Przecinarka Cyklon 90

111.1.2. Od 1 lipca 2024r.: Charakterystyke techniczng stosowanych urzadzen ochrony

powietrza.
Tabela 6
. s Rodzaj |Skutecznosé
Lp. | Emitor Zrodio urzadzenia [%]
Instalacja do odlewania i wykarnczania armatury z metali Zelaznych
Beben chtodzgco-wybijajgcy
1 E2 Przeno$nik tasmowy pakietéw, podajniki Filtr 99
' wibracyjne, przeno$nik masy wybitej spod tkaninowy
bebna
Automatyczna linia formierska Filtr
2 E3 | Transport masy formierskiej tkaninow 99
Stacja przerobu mas formierskich y
.. Filtr
3 ES5 | Ukiad regeneracji mas chemoutwardzalnych tkaninowy 99
Zbiornik $wiezego piasku — formowanie mas Filtr
4 E6 X 99
furanowych tkaninowy
5 E7 Zbiornik masy obiegowej — formowanie mas Filtr 99
furanowych tkaninowy
Filtr
workowy
6. | E13N | Zespét rdzeniarek (2 szt.) - rdzeniarnia Nr 2 + 99
neutralizator
amin
C : . Filtr
7. E14a | Zbiornik piasku/mieszanka bentonitu workowy 99
N . : Filtr
8. E14b | Zbiornik piasku/mieszanka bentonitu workowy 99
. . _ Filtr
9. E15 | Zespdt rdzeniarek (3 szt.) — rdzeniarnia Nr 1 tkaninowy 99
Piece indukcyjne (3 szt.) Filtr
10. E16 Stanowisko sferoidyzaciji tkaninowy o4
e . Filtr
11. E27 | Zbiornik piasku tkaninowy 99
N . Filtr
12. | E28 |Zbiornik bentonitu tkaninowy 99
Instalacja do odlewania i wykariczania armatury z metali niezelaznych
Szlifierko — polerka
13. | E33 Przecinarka Cyklon 90

1.8. Punkt 1.2

. decyzji otrzymuje brzmienie:

»llIl.2.Warunki poboru wody i emisji $ciekéw z instalacji.

l1.2.1. Na cele technologiczne (uzupetnianie obiegéw zamknietych wody chiodzacej
piece odlewnicze i wody kottowej) woda pobierana bedzie z istniejacego ujecia
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brzegowego, zlokalizowanego na rzece Ropa w km 12+907 w miejscowosci
Skolyszyn, w ilo$ci:

Qsrd = 87 m*/d

Qmaxh S 7,82 m3/h
Qdopr = 36518,3 m3/rok
Qmax s = 0,0022 m3/sek

I.2.2. Oczyszczone w zaktadowej oczyszczalni $cieki bytowe wraz ze $ciekami
technologicznymi oraz wodami opadowo-roztopowymi w mieszaninie, odprowadzane
beda za pomoca istniejgcego wylotu urzagdzen kanalizacyjnych, zlokalizowanego na
lewym brzegu rzeki Ropy w km 12+930 o wspdirzednych geograficznych:
N 49° 74’ 40”; E 21° 34’ 94.

I.2.3. Teren instalacji w szczeg6lnosci teren placow i drég manewrowych
utrzymywany bedzie w czystosci i porzadku, w taki sposob, aby wykluczyC
przedostawanie sie zanieczyszczer z wodami opadowymi, do kanalizacji.

Il.2.4. Materiaty, surowce, odpady i inne substancje przechowywane beda w taki
sposob, aby nie byly narazone na kontakt z wodami deszczowymi lub nie mogty
przedosta¢ sie do sieci kanalizacyjnych. Zakazuje si¢ magazynowania Surowcow
i materiatdw na placach.”

1.9. Punkt l1l.3. decyziji otrzymuje brzmienie:

"II1.3. Spos6b postepowania z wytwarzanymi odpadami.
I11.3.1. Miejsce i sposob magazynowania odpadow.
11.3.1.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela 7

Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposob i miejsce magazynowania
odpadu

Instalacja do odlewania i wykariczania armatury z metali zelaznych

Spos6b magazynowania: szczelne,
opisane pojemniki lub beczki wykonane
z materiatébw odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpaddw.

Miejsce magazynowania: 9
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w magazynie
odpaddw niebezpiecznych,
zabezpieczonym przed dostepem osob
nieupowaznionych.

1. | 06 01 01* | Kwas siarkowy i siarkawy
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2. | 06 01 06*

Inne kwasy

Sposo6b magazynowania: szczelne,
opisane pojemniki lub beczki wykonane
Z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadow.

Miejsce magazynowania: 9
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w magazynie
odpadoéw niebezpiecznych,
zabezpieczonym przed dostepem oséb
nieupowaznionych.

3. | 07 01 04*

Inne rozpuszczalniki
organiczne, roztwory

Z przemywania i ciecze
macierzyste

Sposéb magazynowania: szczelne,
opisane pojemniki lub beczki wykonane
z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadow.

Miejsce magazynowania: 9
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w magazynie
odpadéw niebezpiecznych,
zabezpieczonym przed dostepem oséb
nieupowaznionych.

4. | 07 02 08*

Inne pozostatosci
podestylacyjne i poreakcyjne

Odpad nie bedzie magazynowany,
bedzie bezposrednio przekazywany do
dalszego zagospodarowania.

5. | 07 07 04*

Inne rozpuszczalniki
organiczne, roztwory

Z przemywania i ciecze
macierzyste

Sposob magazynowania: szczelne,
opisane pojemniki lub beczki wykonane
Z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikoéw odpaddw.

Miejsce magazynowania: 9
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w magazynie
odpadoéw niebezpiecznych,
zabezpieczonym przed dostepem osob
nieupowaznionych.

6. | 080111*

Odpady farb i lakieréow
zawierajgcych rozpuszczalniki
organiczne lub inne
substancje niebezpieczne

Sposo6b magazynowania: szczelne,
opisane pojemniki lub beczki wykonane
Z materiatow odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpaddw.

Miejsce magazynowania: 9
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w magazynie
odpaddéw niebezpiecznych,
zabezpieczonym przed dostepem oséb
nieupowaznionych.

7. | 080501*

Odpady izocyjanianéw

Sposéb magazynowania: szczelne,
opisane pojemniki lub beczki wykonane
Z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikow odpaddw.

Miejsce magazynowania: 9
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym poditozu w magazynie
odpadéw niebezpiecznych,
zabezpieczonym przed dostepem oséb
nieupowaznionych.
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10 09 13*

Odpadowe srodki wigzace
zawierajace substancje
niebezpieczne

Sposdéb magazynowania: szczelne,
opisane pojemniki lub beczki lub worki
wykonane z materiatow odpornych na
dziatanie sktadnikow odpaddéw.
Miejsce magazynowania: 2, 3,14
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podiozu w zadaszonym,
boksie, zabezpieczonym przed
dostepem oséb nieupowaznionych.

10 11 81*

Odpady zawierajgce azbest

Sposéb magazynowania: szczelne,
opisane pojemniki lub beczki lub worki
wykonane z materiatébw odpornych na
dziatanie sktadnikoéw odpaddw.
Miejsce magazynowania: 9
wyznaczone migjsce o utwardzonym,
szczelnym podiozu w magazynie
odpadéw niebezpiecznych,
zabezpieczonym przed dostepem os6b
nieupowaznionych.

10.

12 01 09~

Odpadowe emulsje i roztwory
z obrébki metali
niezawierajace chlorowcéw

Spos6b magazynowania: szczelne,
opisane pojemniki lub beczki wykonane
z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadow.

Miejsce magazynowania: 9
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w magazynie
odpadow niebezpiecznych
zabezpieczonym przed dostepem os6éb
nieupowaznionych

1.

12 01 19*

Oleje z obrébki metali tatwo
ulegajace biodegradaciji

Sposo6b magazynowania: szczelne,
opisane pojemniki lub beczki wykonane
z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadow.

Miejsce magazynowania: 9
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podiozu w magazynie
odpadoéw niebezpiecznych,
zabezpieczonym przed dostepem os6b
nieupowaznionych.

12.

13 01 107

Mineralne oleje hydrauliczne
niezawierajgce zwigzkéw
chlorowcoorganicznych

Sposob magazynowania: szczelne,
opisane pojemniki lub beczki wykonane
z materiatow odpornych na dziatanie
skiadnikéw odpadow.

Miejsce magazynowania: 9
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podiozu w magazynie
odpadéw niebezpiecznych,
zabezpieczonym przed dostepem oséb
nieupowaznionych.

13.

13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe
niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Sposéb magazynowania: szczelne,
opisane pojemniki lub beczki wykonane
Z materiatléw odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadow.

Miejsce magazynowania: 9
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wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w magazynie
odpadéw niebezpiecznych,
zabezpieczonym przed dostepem oséb
nieupowaznionych.

14.

13 02 06*

Syntetyczne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

Sposéb magazynowania: szczeine,
opisane pojemniki lub beczki wykonane
z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadow.

Miejsce magazynowania: 9
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w magazynie
odpadéw niebezpiecznych,
zabezpieczonym przed dostepem oséb
nieupowaznionych

15.

1302 07*

Oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe
tatwo ulegajgce biodegradaciji

Sposéb magazynowania: szczelne,
opisane pojemniki lub beczki wykonane
Z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadow.

Miejsce magazynowania: 9
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podiozu w magazynie
odpadéw niebezpiecznych,
zabezpieczonym przed dostepem osob
nieupowaznionych.

16.

13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

Sposéb magazynowania: szczelne,
opisane pojemniki lub beczki wykonane

z materiatéw odpornych na dziatanie
skifadnikéw odpadow.

Miejsce magazynowania: 9 wyznaczone
miejsce o utwardzonym, szczelnym
podiozu w magazynie odpadéw
niebezpiecznych, zabezpieczonym przed
dostepem oséb nieupowaznionych.

17.

14 06 03*

Inne rozpuszczalniki
i mieszaniny
rozpuszczalnikéw

Sposoéb magazynowania: szczelne,
opisane pojemniki lub beczki wykonane
z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadow.

Miejsce magazynowania: 9
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w magazynie
odpaddw niebezpiecznych,
zabezpieczonym przed dostepem osdb
nieupowaznionych.

18.

15 02 02*

Sorbenty, materialy filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
§cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)

Sposdéb magazynowania: szczelne,
opisane pojemniki lub beczki lub worki
wykonane z materiatéw odpornych na
dziatanie sktadnikéw odpadéw.

Miejsce magazynowania: 2, 3, 14
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w zadaszonym,
boksie, zabezpieczonym przed dostepem
0s6b nieupowaznionych.
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19.

16 01 14*

Piyny zapobiegajace
zamarzaniu zawierajace
niebezpieczne substancje

Sposéb magazynowania: szczelne,
opisane pojemniki lub beczki wykonane
z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikdéw odpadow.

Miejsce magazynowania: 9
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w magazynie
odpadéw niebezpiecznych,
zabezpieczonym przed dostepem oséb
nieupowaznionych.

20.

16 03 05*

Organiczne odpady
zawierajgce substancje
niebezpieczne

Sposo6b magazynowania: szczelne,
opisane pojemniki lub beczki wykonane

z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikow odpaddéw.

Miejsce magazynowania: 9 wyznaczone
miejsce o utwardzonym, szczelnym
podfozu w zadaszonym, boksie,
zabezpieczonym przed dostepem osdb
nieupowaznionych.

21.

16 06 01*

Baterie i akumulatory
otowiowe

Odpad nie bedzie magazynowany. Odpad
bedzie bezposrednio przekazywany do
dalszego zagospodarowania.

22.

16 06 02*

Baterie i akumulatory niklowo-
kadmowe

Odpad nie bedzie magazynowany. Odpad
jest bezposrednio przekazywany do
dalszego zagospodarowania.

23.

16 06 03~

Baterie zawierajgce rteé

Odpad nie jest magazynowany. Odpad
jest bezposrednio przekazywany do
dalszego zagospodarowania.

24.

17 04 09*

Odpady metali
zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi

Spos6b magazynowania: szczelne,
opisane pojemniki lub beczki lub worki
wykonane z materiatéw odpornych na
dziatanie sktadnikéw odpaddw lub luzem.
Miejsce magazynowania: 2, 3, 14
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w zadaszonym,
boksie, zabezpieczonym przed dostepem
0s6b nieupowaznionych.

25.

17 04 10*

Kable zawierajgce rope
naftowa, smote i inne
substancje niebezpieczne

Sposob magazynowania: szczelne,
opisane pojemniki lub beczki lub worki
wykonane z materiatéw odpornych na
dziatanie sktadnikéw odpaddw lub luzem.
Miejsce magazynowania: 2, 3, 14
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w zadaszonym,
boksie, zabezpieczonym przed dostepem
0s6b nieupowaznionych

Instalacja do odlewania i wykariczania armatury z metali niezelaznych

26.

08 01 11*

Odpady farb i lakieréw
zawierajgcych rozpuszczalniki
organiczne lub inne
substancje niebezpieczne

Sposo6b magazynowania: szczelne,
opisane pojemniki lub beczki wykonane
z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadow.

Miejsce magazynowania: 9
wyznaczone migjsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w magazynie
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odpadéw niebezpiecznych,
zabezpieczonym przed dostepem oséb
nieupowaznionych.

27.

1010 13*

Odpadowe $rodki wigzgce
zawierajace substancje
niebezpieczne

Sposéb magazynowania: szczelne,
opisane pojemniki lub beczki wykonane
z materiatéw odpornych na dziatanie
skiadnikéw odpadow.

Miejsce magazynowania: 9
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w magazynie
odpaddéw niebezpiecznych,
zabezpieczonym przed dostepem osob
nieupowaznionych.

28.

12 01 09~

Odpadowe emulsje i roztwory
z obrébki metali
niezawierajace chlorowcow

Sposéb magazynowania: szczelne,
opisane pojemniki lub beczki wykonane
z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadow.

Miejsce magazynowania: 9
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w magazynie
odpaddw niebezpiecznych,
zabezpieczonym przed dostepem osoéb
nieupowaznionych.

29.

1301 10*

Mineralne oleje hydrauliczne
niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Sposob magazynowania: szczelne,
opisane pojemniki lub beczki wykonane
z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadéw.

Miejsce magazynowania: 9
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w magazynie
odpadéw niebezpiecznych,
zabezpieczonym przed dostepem osdb
nieupowaznionych.

30.

13 02 05~

Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe
niezawierajgce zwigzkéw
chlorowcoorganicznych

Sposéb magazynowania: szczelne,
opisane pojemniki lub beczki wykonane
Z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadéw.

Miejsce magazynowania: 9
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podiozu w magazynie
odpadéw niebezpiecznych,
zabezpieczonym przed dostepem osdb
nieupowaznionych.

31.

13 02 06*

Syntetyczne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

Spos6b magazynowania: szczelne,
opisane pojemniki lub beczki wykonane
z materiatdw odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpaddw.

Miejsce magazynowania: 9
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podiozu w magazynie
odpaddéw niebezpiecznych,
zabezpieczonym przed dostepem oséb
nieupowaznionych.
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32. 1130207

Oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe
tatwo ulegajgce biodegradacji

Sposo6b magazynowania: szczelne,
opisane pojemniki lub beczki wykonane
z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadéw.

Miejsce magazynowania: 9
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podiozu w magazynie
odpaddw niebezpiecznych,
zabezpieczonym przed dostepem oséb
hieupowaznionych.

33.| 13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

Spos6b magazynowania: szczelne,
opisane pojemniki lub beczki wykonane
z materiatow odpornych na dziatanie
sktadnikow odpadow.

Miejsce magazynowania: 9
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podiozu w magazynie
odpadéw niebezpiecznych,
zabezpieczonym przed dostepem oséb
nieupowaznionych.

34.| 14 06 03*

Inne rozpuszczalniki
i mieszaniny
rozpuszczalnikow

Spos6b magazynowania: szczelne,
opisane pojemniki lub beczki wykonane
z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikow odpaddéw.

Miejsce magazynowania: 9
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podiozu w magazynie
odpadoéw niebezpiecznych,
zabezpieczonym przed dostepem osbéb
nieupowaznionych.

35.| 15 02 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)

Sposéb magazynowania: szczelne,
opisane pojemniki lub beczki lub worki
wykonane z materiatéw odpornych na
dziatanie sktadnikéw odpaddw.

Miejsce magazynowania: 2, 3, 14
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w zadaszonym,
boksie, zabezpieczonym przed dostepem
0s6b nieupowaznionych.

36. | 16 06 01*

Baterie i akumulatory
ofowiowe

Odpad nie bedzie magazynowany. Odpad
bedzie bezposrednio przekazany do
dalszego zagospodarowania.

37. | 16 06 02*

Baterie i akumulatory niklowo-
kadmowe

Odpad nie bedzie magazynowany. Odpad
bedzie bezposrednio przekazany do
dalszego zagospodarowania.

38. | 16 06 03*

Baterie zawierajace rte¢

Odpad nie bedzie magazynowany. Odpad
bedzie bezposrednio przekazany do
dalszego zagospodarowania.

39. | 17 04 09*

Odpady metali
zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi

Sposob magazynowania: szczelne,
opisane pojemniki lub beczki lub worki
wykonane z materiatéw odpornych na
dziatanie sktadnikéw odpaddw lub luzem.
Miejsce magazynowania: 2, 3,14
wyznaczone migjsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w zadaszonym,
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boksie, zabezpieczonym przed dostepem
0s6b nieupowaznionych.

40. | 17 04 10*

Kable zawierajgce rope
naftowg, smole i inne
substancje niebezpieczne

Sposéb magazynowania: szczelne,
opisane pojemniki lub beczki lub worki
wykonane z materiatéw odpornych na
dziatanie sktadnikéw odpadéw lub luzem.
Miejsce magazynowania: 2, 3, 14
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w zadaszonym,
boksie, zabezpieczonym przed dostepem
0s6b nieupowaznionych

l11.3.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela 8

Kod

Lp. odpadu

Rodzaj odpadu

Sposoéb i miejsce magazynowania

Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali zelaznych

1. 1070199

Inne niewymienione odpady

Sposo6b magazynowania: opisane
pojemniki lub beczki wykonane

z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadéw.

Miejsce magazynowania: 9
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w magazynie
odpadéw niebezpiecznych,
zabezpieczonym przed dostepem oso6b
nieupowaznionych

2. 1070213

Odpady z tworzyw sztucznych

Sposo6b magazynowania: opisane
pojemniki lub beczki lub worki wykonane
z materiatébw odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadéw lub luzem.

Miejsce magazynowania: 15
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podiozu w zadaszonej, wiacie,
zabezpieczonej przed dostepem oséb
nieupowaznionych.

3. | 080112

Odpady farb i lakieréw inne
niz wymienione w 08 01 11

Sposo6b magazynowania: opisane
pojemniki lub beczki wykonane

z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadéw.

Miejsce magazynowania: 9
wyznaczone migjsce o utwardzonym,
szczelnym podiozu w magazynie
odpadéw niebezpiecznych,
zabezpieczonym przed dostepem oso6b
nieupowaznionych.

4. | 080203

Zawiesiny wodne zawierajgce
materiaty ceramiczne

Sposo6b magazynowania: opisane
pojemniki lub beczki wykonane

Z materiatédw odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpaddw.

Miejsce magazynowania: 9
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w magazynie
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odpadow niebezpiecznych,
zabezpieczonym przed dostepem oséb
nieupowaznionych.

5. 1100903

Zuzle odlewnicze

Spos6b magazynowania: opisane
pojemniki lub beczki lub kontenery
wykonane z materiatdbw odpornych na
dziatanie sktadnikéw odpadéw lub luzem.
Miejsce magazynowania: 3
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w zadaszonym,
boksie, zabezpieczonym przed dostepem
0s6b nieupowaznionych

6. | 1009 06

Rdzenie i formy odlewnicze
przed procesem odlewania
inne niz wymienione

w 10 09 05

Sposo6b magazynowania: opisane
pojemniki lub beczki lub kontenery
wykonane z materiatéw odpornych na
dziatanie sktadnikbw odpadow lub luzem.
Miejsce magazynowania: 6
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w zadaszonym,
boksie, zabezpieczonym przed dostepem
0s6b nieupowaznionych.

7. 1100908

Rdzenie i formy odlewnicze
po procesie odlewania inne
niz wymienione w 10 09 07

Spos6b magazynowania: opisane
pojemniki lub beczki lub kontenery
wykonane z materiatéw odpornych na
dziatanie sktadnikéw odpaddw lub luzem.
Miejsce magazynowania: 2
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w zadaszonym,
boksie, zabezpieczonym przed dostepem
0s6b nieupowaznionych

8. | 100910

Pyty z gazéw odlotowych inne

niz wymienione w 10 09 09

Sposdéb magazynowania: opisane
pojemniki lub kontenery lub worki
wykonane z materiatéw odpornych na
dziatanie sktadnikéw odpaddw lub luzem.
Miejsce magazynowania: 8
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w zadaszonym,
boksie, zabezpieczonym przed dostepem
os6b nieupowaznionych.

9. (100912

Inne czgstki state niz
wymienione w 10 09 11

Spos6b magazynowania: opisane
pojemniki lub beczki lub worki wykonane
z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadéw lub luzem.

Miejsce magazynowania: 2, 3, 14
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w zadaszonym,
boksie, zabezpieczonym przed dostgpem
0s6b nieupowaznionych.

10. | 1009 14

Odpadowe $rodki wigzgce
inne niz wymienione
w 1009 13

Sposoéb magazynowania: opisane
pojemniki lub beczki lub worki wykonane
Z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadéw lub luzem.

Miejsce magazynowania: 2, 3, 14
wyznaczone migjsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w zadaszonym,
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boksie, zabezpieczonym przed dostepem
0s6b nieupowaznionych.

11.

10 09 80

Wybrakowane wyroby zeliwne

Sposéb magazynowania: opisane
pojemniki lub kontenery wykonane

Z materiatow odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadow lub luzem.

Miejsce magazynowania; 12
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w zadaszonym,
boksie, zabezpieczonym przed dostepem
0sbb nieupowaznionych

12.

10 09 99

Inne niewymienione odpady

Sposéb magazynowania: opisane
pojemniki lub kontenery wykonane

z materiatéw odpornych na dziatanie
skfadnikéw odpadow lub luzem.

Miejsce magazynowania: 13
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w zadaszonym,
boksie, zabezpieczonym przed dostepem
0séb nieupowaznionych

13.

1201 01

Odpady z toczenia i pitowania
zelaza oraz jego stopow

Sposbéb magazynowania: opisany,
zadaszony kontener odporny na dziatanie
sktadnikéw odpadodw.

Miejsce magazynowania: 5
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu, zabezpieczone przed
dostepem oséb nieupowaznionych.

14.

120102

Czastki i pyly zelaza oraz jego
stopdw

Sposéb magazynowania: opisany,
zadaszony kontener odporny na dziatanie
sktadnikéw odpadéw.

Miejsce magazynowania: 5
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu, zabezpieczone przed
dostepem os6b nieupowaznionych.

15.

12 01 03

Odpady z toczenia
i frezowania metali
niezelaznych

Sposdéb magazynowania: opisany,
zadaszony kontener odporny na dziatanie
skiadnikéw odpaddw.

Miejsce magazynowania: 5
wyznaczone migjsce o utwardzonym,
szczelnym podiozu, zabezpieczone przed
dostepem oséb nieupowaznionych.

16.

120105

Odpady z toczenia
i wygtadzania tworzyw
sztucznych

Sposo6b magazynowania: opisane
pojemniki lub beczki lub worki wykonane
z materiatdw odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadéw lub luzem.

Miejsce magazynowania: 2; 3; 14
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podiozu w zadaszonym,
boksie, zabezpieczonym przed dostepem
osbb nieupowaznionych.

17.

12 0113

Odpady spawalnicze

Sposéb magazynowania: opisane
pojemniki lub beczki lub worki wykonane
Z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadéw.

Miejsce magazynowania: 4
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wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym poditozu w zadaszonym,
boksie, zabezpieczonym przed dostepem
0s6b nieupowaznionych.

18.

12 01 17

Odpady poszlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 16

Sposo6b magazynowania: opisane
pojemniki lub beczki lub worki wykonane
z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikoéw odpadéw.

Miejsce magazynowania: 1
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w hali produkeyjnej,
zabezpieczonej przed dostepem 0s6b
nieupowaznionych.

19.

12 01 21

Zuzyte materialy szlifierskie
inne niz wymienione
w 1201 20

Sposob magazynowania: opisane
pojemniki lub beczki lub worki wykonane
z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikow odpaddw.

Miejsce magazynowania: 1
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w hali produkeyjnej,
zabezpieczonej przed dostepem oséb
nieupowaznionych.

20.

12 01 99

Inne niewymienione odpady

Sposob magazynowania: opisane
pojemniki lub beczki lub worki wykonane
z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikow odpadow.

Miejsce magazynowania: 14
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podiozu w zadaszonym,
boksie, zabezpieczonym przed dostepem
0s6b nieupowaznionych.

21.

1502 03

Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np.
szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione
w 1502 02

Sposoéb magazynowania: opisane
pojemniki lub beczki lub worki wykonane
z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadow.

Miejsce magazynowania: 2, 3, 14
wyznaczone migjsce o utwardzonym,
szczelnym podiozu w zadaszonym,
boksie, zabezpieczonym przed dostepem
0s6b nieupowaznionych.

22.

16 01 17

Metale zelazne

Sposo6b magazynowania: opisane
pojemniki lub kontenery wykonane

z materiatow odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadow lub luzem.

Miejsce magazynowania: 12
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w zadaszonym,
boksie, zabezpieczonym przed dostepem
0s6b nieupowaznionych.

23.

16 01 99

Inne niewymienione odpady
(tasmy gumowe, weze)

Sposo6b magazynowania: opisane
pojemniki lub beczki lub worki wykonane
z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadow lub luzem.

Miejsce magazynowania: 2, 3, 14
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
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szczelnym podiozu w zadaszonym,
boksie, zabezpieczonym przed dostepem
0s6b nieupowaznionych.

24.

16 02 14

Zuzyte urzgdzenia inne niz
wymienione w 16 02 09
do 16 02 13

Sposo6b magazynowania: opisane
pojemniki lub beczki lub worki wykonane
z materiatéw odpornych na dziatanie
skiadnikéw odpadéw lub luzem.

Miejsce magazynowania: 2, 3, 14
wyznhaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podiozu w zadaszonym,
boksie, zabezpieczonym przed dostepem
os6b nieupowaznionych.

25.

16 02 16

Elementy usuniete ze
zuzytych urzadzen inne niz
wymienione w 16 02 15

Spos6b magazynowania: opisane
pojemniki lub beczki lub worki wykonane
z materiatébw odpornych na dziatanie
skfadnikéw odpadoéw lub luzem.

Miejsce magazynowania: 2, 3, 14
wyznaczone miegjsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w zadaszonym,
boksie, zabezpieczonym przed dostepem
osbb nieupowaznionych.

26.

16 06 04

Baterie alkaliczne
(z wytgczeniem 16 06 03)

Sposdéb magazynowania: opisane
pojemniki wykonane z materiatéw
odpornych na dziatanie sktadnikéw
odpaddw.

Miejsce magazynowania: 15
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podiozu w zadaszonej, wiacie,
zabezpieczonej przed dostepem oséb
nieupowaznionych.

27.

16 06 05

Inne baterie i akumulatory

Odpad nie bedzie magazynowany. Odpad
bedzie bezposrednio przekazywany do
dalszego zagospodarowania.

28.

16 11 02

Weglopochodne oktadziny
piecowe i materiaty
ogniotrwate z proceséw
metalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 01

Sposéb magazynowania: opisane
pojemniki lub worki lub kontenery
wykonane z materiatéw odpornych na
dziatanie sktadnikéw odpadéw lub luzem.
Miejsce magazynowania: 7
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w zadaszonym,
boksie, zabezpieczonym przed dostepem
0s0b nieupowaznionych.

29.

16 11 04

Okladziny piecowe i materiaty

ogniotrwate z procesow
metalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 03

Sposéb magazynowania: opisane
pojemniki lub worki lub kontenery
wykonane z materiatéw odpornych na
dziatanie sktadnikéw odpadéw lub luzem.
Miejsce magazynowania: 7
wyznaczone migjsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w zadaszonym,
boksie, zabezpieczonym przed dostepem
0s6b nieupowaznionych.
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30.

17 04 05

Zelazo i stal

Sposob magazynowania: opisane
pojemniki lub worki lub kontenery
wykonane z materiatéw odpornych na
dziatanie skiadnikéw odpaddw lub luzem.
Miejsce magazynowania: 5
wyzhaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podiozu, zabezpieczone przed
dostepem osbéb nieupowaznionych.

31.

17 04 07

Mieszaniny metali

Sposéb magazynowania: opisane
pojemniki lub worki lub kontenery
wykonane z materiatéw odpornych na
dziatanie sktadnikéw odpaddw lub luzem.
Miejsce magazynowania: 5
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podiozu, zabezpieczone przed
dostepem o0s6b nieupowaznionych.

32.

17 04 11

Kable inne niz wymienione
w17 04 10

Sposob magazynowania: opisane
pojemniki lub beczki lub worki wykonane
z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpaddw lub luzem.

Miejsce magazynowania: 2, 3, 14
wyznhaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w zadaszonym,
boksie, zabezpieczonym przed dostepem
os6b nieupowaznionych.

33.

17 09 04

Zmieszane odpady z budowy,
remontéw i demontazu inne
niz wymienione w 17 09 01,
17 09 02, 17 09 03

Sposob magazynowania: opisane
pojemniki lub worki lub kontenery
wykonane z materiatéw odpornych na
dziatanie sktadnikéw odpaddw lub luzem.
Miejsce magazynowania: 5
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym poditozu, zabezpieczone przed
dostepem os6b nieupowaznionych.

Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali niezelaznych

34.

1010 03

Zgary i zuzle odlewnicze

Sposo6b magazynowania: opisane
pojemniki lub kontenery wykonane

z materiatéw odpornych na dziatanie
skfadnikoéw odpadéw lub luzem.

Miejsce magazynowania: 10
wyznaczony plac obok odlewni metali
kolorowych o utwardzonym, szczelnym
poditozu, zabezpieczony przed dostepem
0s6b nieupowaznionych.

35.

10 10 06

Rdzenie i formy odlewnicze
przed procesem odlewania
inne niz wymienione

w 10 10 05

Sposob magazynowania: opisane
pojemniki lub kontenery wykonane

Zz materiatdow odpornych na dziatanie
sktadnikow odpaddw lub luzem.

Miejsce magazynowania: 10
wyznaczony plac obok odiewni metali
kolorowych o utwardzonym, szczelnym
poditozu, zabezpieczony przed dostepem
0s6b nieupowaznionych.

36.

1010 08

Rdzenie i formy odlewnicze
po procesie odlewania inne
niz wymienione w 10 10 07

Spos6b magazynowania: opisane
pojemniki lub kontenery wykonane
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z materiatéw odpornych na dziatanie
skfadnikéw odpadéw lub luzem.

Miejsce magazynowania: 10
wyznaczony plac obok odlewni metali
kolorowych o utwardzonym, szczelnym
podiozu, zabezpieczony przed dostepem
0sb6b nieupowaznionych.

Spos6b magazynowania: opisane
pojemniki lub kontenery lub worki
wykonane z materiatéw odpornych na
dziatanie sktadnikow odpadéw lub luzem.
Miejsce magazynowania: 10
wyznaczony plac obok odlewni metali
kolorowych o utwardzonym, szczelnym
podiozu, zabezpieczony przed dostepem
0s6b nieupowaznionych.

Pyty z gazéw odlotowych inne

37.1101010 | 5 wymienione w 10 10 09

Spos6b magazynowania: opisane
pojemniki lub kontenery lub worki
wykonane z materiatéw odpornych na
dziatanie sktadnikow odpadow lub luzem.
Miejsce magazynowania: 11
wyznaczone migjsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w hali produkcyjnej,
zabezpieczony przed dostepem oséb
nieupowaznionych.

Spos6b magazynowania: opisane
pojemniki lub kontenery wykonane

z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpaddw lub luzem.

39. | 10 10 99 |Inne niewymienione odpady | Miejsce magazynowania: 10
wyznaczony plac obok odlewni metali
kolorowych o utwardzonym, szczelnym
poditozu, zabezpieczony przed dostepem
0s6b nieupowaznionych.

Inne czastki state niz

38. 1101012 |\ mienione w 10 10 11

Sposéb magazynowania: opisane
pojemniki lub worki lub kontenery
wykonane z materiatéw odpornych na
dziatanie sktadnikéw odpadéw.
Miejsce magazynowania: 11
wyznaczone migjsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w hali produkcyjnej,
zabezpieczonej przed dostepem osbb
nieupowaznionych.

Odpady z toczenia i pitowania

40. | 120103 | 1 otaii niezelaznych

Spos6b magazynowania: opisane
pojemniki lub worki lub kontenery
wykonane z materiatéw odpornych na
dziatanie skiadnikéw odpadow.
Miejsce magazynowania: 11
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w hali produkcyjnej,
zabezpieczonej przed dostepem osob
nieupowaznionych.

Czastki i pyly metali

8112 81,04 niezelaznych

Spos6b magazynowania: opisane
pojemniki lub worki lub kontenery

42. | 12 01 13 | Odpady spawalnicze

08-1.7222.1.4.2023.AD Str. 47z 74



wykonane z materiatébw odpornych na
dziatanie sktadnikoéw odpadoéw.
Miejsce magazynowania: 11
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w hali produkcyjnej,
zabezpieczonej przed dostepem o0s6b
nieupowaznionych.

43.

12 01 17

Odpady poszlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 16

Sposéb magazynowania: opisane
pojemniki lub worki lub kontenery
wykonane z materiatéw odpornych na
dziatanie sktadniké4w odpaddw.
Miejsce magazynowania: 11
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podiozu w hali produkcyjnej,
zabezpieczonej przed dostepem oséb
nieupowaznionych.

44,

1201 21

Zuzyte materiaty szlifierskie
inne niz wymienione
w1201 20

Sposbéb magazynowania: opisane
pojemniki lub worki lub kontenery
wykonane z materiatédw odpornych na
dziatanie sktadnikéw odpaddw.
Miejsce magazynowania: 11
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w hali produkcyjnej,
zabezpieczonej przed dostepem oséb
nieupowaznionych.

45.

1502 03

Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania

(np. szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione
w 1502 02

Sposob magazynowania: opisane
pojemniki lub beczki lub worki wykonane
z materiatdw odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadow.

Miejsce magazynowania: 2, 3, 14
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w zadaszonym,
boksie, zabezpieczonym przed dostepem
os6b nieupowaznionych.

46.

16 01 17

Metale zelazne

Sposéb magazynowania: opisane
pojemniki lub kontenery wykonane

z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadoéw lub luzem.

Miejsce magazynowania: 12
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w zadaszonym,
boksie, zabezpieczonym przed dostepem
0s6b nieupowaznionych.

47.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09
do 16 02 13

Sposéb magazynowania: opisane
pojemniki lub beczki lub worki wykonane
z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadow lub luzem.

Miejsce magazynowania: 2, 3, 14
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podiozu w zadaszonym,
boksie, zabezpieczonym przed dostepem
0s6b nieupowaznionych.

48.

16 02 16

Elementy usuniete ze
zuzytych urzadzen inne niz
wymienione w 16 02 15

Spos6b magazynowania: opisane
pojemniki lub beczki lub worki wykonane
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z materiatdbw odpornych na dziatanie
skfadnikéw odpaddw lub luzem.

Miejsce magazynowania: 2, 3, 14
wyznaczone migjsce o utwardzonym,
szczelnym podiozu w zadaszonym,
boksie, zabezpieczonym przed dostepem
0s6b nieupowaznionych.

49.

16 06 04

Baterie alkaliczne
(z wytaczeniem 16 06 03)

Sposdéb magazynowania: oplsane
pojemniki wykonane z materiatow
odpornych na dziatanie skfadnikéw
odpadéw lub luzem.

Miejsce magazynowania: 15
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w zadaszonej, wiacie,
zabezpieczonej przed dostepem oséb
nieupowaznionych.

50.

16 06 05

Inne baterie i akumulatory

Odpad nie bedzie magazynowany. Odpad
bedzie bezposrednio przekazywany do
dalszego zagospodarowania.

51.

16 11 02

Weglopochodne oktadziny
piecowe i materiaty
ogniotrwate z proceséw
metalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 01

Sposdéb magazynowania: opisane
pojemniki lub worki lub kontenery
wykonane z materiatéw odpornych na
dziatanie sktadnikéw odpaddw lub luzem.
Miejsce magazynowania: 7
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podiozu w zadaszonym,
boksie, zabezpieczonym przed dostepem
0s6b nieupowaznionych.

52.

17 04 01

Miedz, braz, mosigdz

Spos6b magazynowania: opisane
pojemniki lub worki lub kontenery
wykonane z materiatéw odpornych na
dziatanie skfadnikéw odpadéw iub luzem.
Miejsce magazynowania: 5
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podiozu, zabezpieczone przed
dostepem 0so6b nieupowaznionych.

53.

17 04 02

Aluminium

Spos6b magazynowania: opisane
pojemniki lub worki lub kontenery
wykonane z materiatéw odpornych na
dziatanie sktadnikéw odpaddw lub luzem.
Miejsce magazynowania: 5
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podiozu, zabezpieczone przed
dostepem os6b nieupowaznionych.

54.

17 04 05

Zelazo i stal

Spos6b magazynowania: opisane
pojemniki lub worki lub kontenery
wykonane z materiatéw odpornych na
dziatanie sktadnikdéw odpadéw lub luzem.
Miejsce magazynowania: 5
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu, zabezpieczone przed
dostepem osbb nieupowaznionych.

55.

17 04 07

Mieszaniny metali

Sposo6b magazynowania: opisane
pojemniki lub worki lub kontenery
wykonane z materiatdw odpornych na
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dziatanie sktadnikdw odpadow lub luzem.
Miejsce magazynowania: 5
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podiozu, zabezpieczone przed
dostepem osbdb nieupowaznionych.

56.| 17 04 11

Kable inne niz wymienione
w 17 04 10

Sposéb magazynowania: opisane
pojemniki lub beczki lub worki wykonane
z materiatéw odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpaddéw lub luzem.

Miejsce magazynowania: 2, 3, 14
wyznaczone miejsce o utwardzonym,
szczelnym podtozu w zadaszonym,
boksie, zabezpieczonym przed dostepem
0s6b nieupowaznionych

ll1.3.2. Sposéb dalszego gospodarowania odpadami.

111.3.2.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela 9

Kod

Lp. odpadu

Rodzaj odpadu

Sposdéb dalszego
gospodarowania

Instalacja do odlewania i wykanczania armatu

z metali Zelaznych

1.1 06 01 01*

Kwas siarkowy i siarkawy

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami

2. | 06 01 06*

Inne kwasy

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami

3. | 07 01 04~

Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory
Z przemywania i ciecze macierzyste

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami

4. | 07 02 08*

Inne pozostatosci podestylacyjne

i poreakcyjne

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami

5. | 07 07 04*

Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory
Z przemywania i ciecze macierzyste

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami

6. | 0801 11*

Odpady farb i lakieréw zawierajacych
rozpuszczalniki organiczne lub inne

substancje niebezpieczne

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

0S-1.7222.1.4.2023. AD

Str. 50z 74




08 05 01*

Odpady izocyjanianéw

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie

gospodarowania odpadami.

10 09 13*

Odpadowe $rodki wiazgce zawierajace
substancje niebezpieczne

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie

gospodarowania odpadami.

10 11 81*

Odpady zawierajgce azbest

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie

gospodarowania odpadami.

10.

12 01 09*

Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki
metali niezawierajgce chlorowcow

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

1.

1201 19*

Oleje z obrobki metali fatwo ulegajace
biodegradacji

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

12.

13 01 10*

Mineraine oleje hydrauliczne
niezawierajgce zwigzkéw
chlorowcoorganicznych

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

13.

13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe, przekfadniowe
i smarowe niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

14.

13 02 06*

Syntetyczne oleje silnikowe,
przekiadniowe i smarowe

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
ospodarowania odpadami.

15.

13 02 07~

Oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe
tatwo ulegajace biodegradaciji

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

16.

13 02 08*

Inne oleje silnikowe, przektadniowe
i smarowe

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

17.

14 06 03*

Inne rozpuszczalniki i mieszaniny
rozpuszczalnikow

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane
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zezwolenia w zakresie
ospodarowania odpadami.

18.

15 02 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach),
tkaniny do wycierania (np. szmaty,
&cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

19.

16 01 14*

Ptyny zapobiegajgce zamarzaniu
zawierajgce niebezpieczne substancje

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

20.

16 03 05*

Organiczne odpady zawierajgce
substancje niebezpieczne

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

21.

16 06 01*

Baterie i akumulatory ofowiowe

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

22.

16 06 02*

Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

23.

16 06 03*

Baterie zawierajace rte¢

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

24.

17 04 09*

Odpady metali zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

25.

17 04 10*

Kable zawierajgce rope naftowg, smote
| inne substancje niebezpieczne

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

Instalacja do odlewania i wykanczania armatury

z metali niezelaznych

26.

08 01 11*

Odpady farb i lakierow zawierajgcych
rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
ospodarowania odpadami.

27.

10 10 13*

Odpadowe $rodki wigzace zawierajgce
substancje niebezpieczne

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
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Odpady przekazywane
. | Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki uprawnionym podmiotom
28. 1120109 metali niezawierajace chlorowcow pOSIadaJa_cym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane
Mineralne oleje hydrauliczne uprawnionym podmiotom
29. | 13 01 10* | niezawierajgce zwigzkow posiadajacym wymagane
chlorowcoorganicznych zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane
Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe uprawnionym podmiotom
30. | 13 02 05* | i smarowe niezawierajgce zwigzkow posiadajacym wymagane
chlorowcoorganicznych zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane
A .. uprawnionym podmiotom
31. | 1302 06* Syntetycz_ne OI?Je silnikowe, posiadajgcym wymagane
przektadniowe i smarowe zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedg
30 | 1302 07* Oleje silnikc_)we, p_rzek%adniovy_e i smarowe :g;?;\:jr:%rx:q F\:\?;jr?;gfr:g
latwo ulegajgce biodegradaciji zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane
. . uprawnionym podmiotom
33. | 1302 08* : r;r:r?a?:)e‘}veesnmkowe, przekladniowe posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane
o . uprawnionym podmiotom
34. | 14 06 03* :gzelfgfgzu;ﬁ?fgwlk' | mieszaniny posiadajacym wymagane
P zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), Sg&fg&?gﬁigﬁg& m
27 | 15 02 02 tkaniny do wycierania (np. szmaty, posiadajacym wymagane
' $cierki) i ubrania ochronne zezwolenia w zakresie
zanieczyszczone substancjami ospodarowania odpadami
niebezpiecznymi (np. PCB) gosp P '
Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
28. | 16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
ospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
29. | 16 06 02* | Baterie i akumulatory nikiowo-kadmowe | posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane
30. | 16 06 03* | Baterie zawierajgce rtec uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
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zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

31. | 17 04 09*

Odpady metali zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

33.| 17 04 10*

Kable zawierajace rope naftowg, smote
i inne substancje niebezpieczne

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

I1.3.2.2. Odpady

Tabela 10

inne niz niebezpieczne.

Kod

Lp. odpadu

Rodzaj odpadu

Sposoéb i miejsce
magazynowania

Instalacja do odlewania i wykanczania armatu

z metali zelaznych

1. 1070213

Odpady tworzyw sztucznych

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

2. 1070199

Inne niewymienione odpady

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

3. 1080112

Odpady farb i lakieréw inne niz
wymienione w 08 01 11

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

4. 1080203

Zawiesiny wodne zawierajace materiaty
ceramiczne

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

5. 1100903

Zuzle odlewnicze

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
ospodarowania odpadami.

6. | 1009 06

Rdzenie i formy odlewnicze przed
procesem odlewania inne niz wymienione
w 10 09 05

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
ospodarowania odpadami.

7. 1100908

Rdzenie i formy odlewnicze po procesie
odlewania inne niz wymienione
w 10 09 07

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
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zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

10 09 10

Pyly z gazéw odlotowych inne niz
wymienione w 10 09 09

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

10 09 12

Inne czagstki state niz wymienione
w 10 09 11

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

10.

10 09 14

Odpadowe srodki wigzace inne niz
wymienione w 10 09 13

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

11.

10 09 80

Wybrakowane wyroby zeliwne

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
‘gospodarowania odpadami.

12.

10 09 99

Inne niewymienione odpady

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

13.

12 01 01

Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz
jego stopdw

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

14.

12 01 02

Czastki i pyty zelaza oraz jego stopow

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

15.

12 01 03

Odpady z toczenia i frezowania metali
niezelaznych

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

16.

120105

Odpady z toczenia i wygtadzania tworzyw
sztucznych

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

17.

120113

Odpady spawalnicze

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

18.

1201 17

Odpady posziifierskie inne niz
wymienione w 12 01 16

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
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posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

19.

12 01 21

Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 20

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

20.

12 01 99

Inne niewymienione odpady

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

21.

1502 03

Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty, cierki) i ubrania

ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

22.

16 01 17

Metale zelazne

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

23.

16 01 99

Inne niewymienione odpady (tasmy
gumowe, weze)

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

24.

16 02 14

Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02 13

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
ospodarowania odpadami.

25.

16 02 16

Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen
inne niz wymienione w 16 02 15

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
ospodarowania odpadami.

26.

16 06 04

Baterie alkaliczne (z wylaczeniem
16 06 03)

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

27.

16 06 05

Inne baterie i akumulatory

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

28.

16 11 02

Weglopochodne okfadziny piecowe

i materiaty ogniotrwate z proceséw
metalurgicznych inne niz wymienione
w16 11 01

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
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29.

16 11 04

Oktadziny piecowe i materiaty ogniotrwate
z procesow metalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 03

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

30.

17 04 05

Zelazo i stal

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

31.

17 04 07

Mieszaniny metali

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

32.

17 04 11

Kable inne niz wymienione w 17 04 10

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

33.

17 09 04

Instalacja do odlewania i wykanczania armatury

z metali niezelaznych

34.

101003

Zgary i zuzle odlewnicze

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajagcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

35.

10 10 06

Rdzenie i formy odlewnicze przed
procesem odlewania inne niz wymienione
w 1010 05

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

36.

10 10 08

Rdzenie i formy odlewnicze po procesie
odiewania inne niz wymienione
w 10 10 07

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

37.

101010

Pyly z gazéw odlotowych inne niz
wymienione w 10 10 09

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

38.

1010 12

Inne czgstki state niz wymienione
w 10 10 11

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

39.

1010 99

Inne niewymienione odpady

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

40.

12 01 03

Odpady z toczenia i pitowania metali
niezelaznych

Odpady przekazywane

uprawnionym podmiotom

08-1.7222.1.4.2023.AD

Str. 57z 74




posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

32.

12 01 04

Czastki i pyty metali niezelaznych

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

33.

120113

Odpady spawalnicze

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

34.

1201 17

Odpady poszlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 16

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

35.

1201 21

Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 20

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

36.

1502 03

Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

37.

16 01 17

Metale zelazne

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

38.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02 13

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
ospodarowania odpadami.

39.

16 02 16

Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen
inne niz wymienione w 16 02 15

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

40.

16 06 04

Baterie alkaliczne (z wylaczeniem
16 06 03)

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

41.

16 06 05

Inne baterie i akumulatory

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
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42. 1161102

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

Weglopochodne oktadziny piecowe

i materiaty ogniotrwate z proceséw
metalurgicznych inne niz wymienione
w 16 11 01

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom

43. | 17 04 01 |Miedz, bragz, mosigdz posiadajgcym wymagane

zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom

44. | 17 04 02 | Aluminium posiadajacym wymagane

zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom

45. | 17 04 05 |Zelazo i stal posiadajacym wymagane

zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

Odpady przekazywane
uprawhionym podmiotom

46. | 17 04 07 |Mieszaniny metali posiadajacym wymagane

zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

Odpady przekazywane
uprawnionym podmiotom

47. | 17 04 11 |Kable inne niz wymienione w 17 04 10 posiadajacym wymagane

zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

1.10. Punkt 111.3.3. decyzji otrzymuje brzmienie:

JAIL.3.3. Warunki gospodarowania odpadami i sposoby zapobiegania powstawaniu
oraz ograniczania ilosci odpaddw i ich negatywnego wptywu na srodowisko.

1.3.3.1. Podejmowane bedg dziatania majgce na celu ograniczenie iloSci
wytwarzanych odpadéw m.in. poprzez:

oszczedne gospodarowanie materiatami i surowcami,

Sciste przestrzeganie rezimu technologicznego,

stosowanie olejow o przedtuzonej trwatosci i okresie eksploatacji oraz biezace
serwisowanie urzadzen wymagajacych uzycia olejéw,

zakup urzadzen o przedtuzonej trwatosci,

zakup akumulatoréw wysokiej jakosci,

zakup wysokiej jakosci materiatbw Sciernych o przedtuzonym terminie
uzytkowania oraz biezgca kontrole stanu technicznego urzadzen do oczyszczania,
w celu ograniczenia ilosci powstajgcych zuzytych materiatow szlifierskich,
stosowanie zwrotnych opakowan,

stosowanie urzgdzen elektronicznych i elektrycznych o wysokiej jakosci i dtugim
okresie uzytkowania.
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11.33.2. Prowadzona bedzie ilosciowa i jakoSciowa ewidencja odpadoéw
wytwarzanych w instalacji zgodnie z katalogiem odpadéw, za pomoca kart ewidencji
odpadow oraz kart przekazywania odpadéw, w oparciu o baze danych o produktach
i opakowaniach oraz o gospodarce odpadami (BDO).

11.3.3.3. Wytwarzane odpady wymienione w punkcie Il.3. decyzji magazynowane
beda w celu zebrania odpowiedniej ilosci przed transportem do miejsc odzysku badz
unieszkodliwiania w wyznaczonych, oznakowanych kodem i nazwa odpadu miejscach
ustalonych w punkcie 1lI1.3.1. decyzji, w spos6b uniemozliwiajgcy ich negatywne
oddzialywanie na $rodowisko i zdrowie ludzi.

l11.3.3.4. Magazynowania odpadéw prowadzone bedzie zgodnie z wymaganiami
w zakresie ochrony $rodowiska oraz bezpieczenstwa zycia i zdrowia ludzi,
w szczegdlnosci w sposdb uwzgledniajacy wiasciwosci fizyczne i chemiczne
odpadéw, w tym stan skupienia oraz zagrozenia, ktére mogg powodowac te odpady.
l1.3.3.5. Odpady magazynowane bedg selektywnie, w wyznaczonych miejscach, na
terenie utwardzonym, do ktérego Zaktad posiada tytut prawny, w warunkach
uniemozliwiajgcych ich negatywne oddziatywanie na $rodowisko, w sposob
zabezpieczony przed oddziatywaniem czynnikéw atmosferycznych i dostepem oséb
nieupowaznionych.

11.3.3.6. Odpady wytwarzane przekazywane beda uprawnionym podmiotom,
z uwzglednieniem hierarchii postepowania z odpadami, o ktérej mowa w ustawie
o odpadach, w pierwszej kolejnosci w celu podania ich odzyskowi, a jezeli z przyczyn
technologicznych bedzie on niemozliwy lub nie uzasadniony z przyczyn ekologicznych
lub ekonomicznych, to odpady bedg unieszkodliwiane w spos6b zgodny
z wymaganiami ochrony srodowiska.

11.3.3.7. Prowadzona bedzie kontrola odbiorcza surowcéw i materiatbw celem
zmniejszenia ilosci powstajgcych odpadéw.

l11.3.3.8. Okres magazynowanie odpadoéw, jezeli konieczno$¢ magazynowania
wynika¢ bedzie z proceséw technologicznych lub organizacyjnych i nie bedzie
przekracza¢ terminéw uzasadnionych zastosowaniem tych proceséw, nie bedzie
przekraczac okresu wskazanego w ustawie o odpadach.

I1.3.3.9. Transportowanie odpadéw prowadzone bedzie transportem odbiorcow
odpadéw posiadajgcych wymagane prawem zezwolenia, z czestotliwoscia
wynikajgcg z zebrania odpowiedniej ilosci tych odpadéw do transportu.

l11.3.3.10. Utrzymywane beda w odpowiednim stanie technicznym eksploatowane
maszyny i urzadzenia, poprzez wykonywanie przeglagdéw i remontow.

IL.3.3.11. Gospodarka odpadami prowadzona bedzie zgodnie z wewnetrzng
instrukcjg postepowania z odpadami.

111.3.3.12. Pracownicy Zaktadu szkoleni bedg z zakresu problematyki gospodarki
odpadami i aktualnie obowigzujgcych przepiséw w zakresie gospodarki odpadami,
organizacji i ochrony $rodowiska.

111.3.3.13. Catkowita pojemno$é (wyrazona w Mg) miejsc magazynowania odpadow
kierowanych do przetwarzania wynosi¢ bedzie 6039 Mg.

[.11. Punkt lll.4.1 decyzji otrzymuje brzmienie:
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4.1,

Tabela 11

Dopuszczalne
przeznaczonych do przetworzenia w procesie odzysku R4.

rodzaje i

ilosci

poszczegblnych

rodzajéw odpadow

Kod

Lp. odpadu

Rodzaj odpadu
przeznaczonego
do odzysku

llos¢ odpadow
przeznaczonych
do przetworzenia
[Mg/rok]

Maksymalna
masa odpadow,
ktére moga by¢
magazynowane

w tym samym
czasie
[Mg]

Sposob i miejsce magazynowania

Instalacja do odlewania i wykaniczania armatury z meta

li zelaznych

1. 1009 80

Wybrakowane
wyroby zeliwne

0-10000

150

Sposob magazynowania: luzem
Miejsce magazynowania: 16
wyznaczone miejsce o szczelnym,
utwardzonym podiozu, w zadaszonej
wiacie, zabezpieczonym przed
dostepem oséb nieupowaznionych
Miejsce magazynowania: 17
wyznaczone miejsce

o utwardzonym, szczelnym podiozu
w zadaszonych boksach
zatadowczych (przy budynku topialni
indukeyjnej), zabezpieczonym przed
dostepem oséb nieupowaznionych

2. 1201 01

Odpady z toczenia
i pitowania zelaza
oraz jego stopéw

0-10000

150

Sposob magazynowania: luzem
Miejsce magazynowania: 16
wyznaczone miejsce o szczelnym,
utwardzonym podiozu, w zadaszonej
wiacie, zabezpieczonym przed
dostepem oséb nieupowaznionych
Miejsce magazynowania: 17
wyznaczone miejsce

o utwardzonym, szczelnym podiozu
w zadaszonych boksach
zatadowczych (przy budynku topialni
indukcyjnej), zabezpieczonym przed
dostepem oséb nieupowaznionych

3. 120103

Odpady z toczenia
i pitowania metali
niezelaznych

0-10000

150

Sposéb magazynowania: luzem
Miejsce magazynowania: 16
wyznaczone miejsce o szczelnym,
utwardzonym podfozu, w zadaszonej
wiacie, zabezpieczonym przed
dostepem 0séb nieupowaznionych
Miejsce magazynowania: 17
wyznaczone miejsce

o utwardzonym, szczelnym podiozu
w zadaszonych boksach
zatadowczych (przy budynku topialni
indukcyjnej), zabezpieczonym przed
dostepem osob nieupowaznionych

4. 1501 04

Opakowania
z metali

0-10000

150

Sposoéb magazynowania: luzem
Miejsce magazynowania: 16
wyznaczone miejsce o szczelnym,
utwardzonym podiozu, w zadaszonej
wiacie, zabezpieczonym przed
dostepem oséb nieupowaznionych
Miejsce magazynowania: 17
wyznaczone miejsce

o utwardzonym, szczelnym podiozu
w zadaszonych boksach
zatadowczych (przy budynku topialni
indukcyjnej), zabezpieczonym przed
dostepem oséb nieupowaznionych

5. 160117

Metale zelazne

0-10000

150

Sposdéb magazynowania: luzem
Miejsce magazynowania: 16
wyznaczone miejsce o szczelnym,
utwardzonym podiozu, w zadaszonej
wiacie, zabezpieczonym przed
dostepem os6b nieupowaznionych
Miejsce magazynowania: 17
wyznaczone migjsce

o utwardzonym, szczelnym podiozu
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w zadaszonych boksach
zatadowczych (przy budynku topialni
indukcyjnej), zabezpieczonym przed
dostepem os6b nieupowaznionych

16 01 18

Metale niezelazne

0-10000

150

Sposob magazynowania: luzem
Miejsce magazynowania: 16
wyznaczone migjsce o szczelnym,
utwardzonym podiozu, w zadaszonej
wiacie, zabezpieczonym przed
dostepem osdb nieupowaznionych
Miejsce magazynowania: 17
wyznaczone migjsce

o utwardzonym, szczelnym podiozu
w zadaszonych boksach
zatadowczych (przy budynku topialni
indukcyjnej), zabezpieczonym przed
dostepem oséb nieupowaznionych

17 04 01

Miedz, braz,
mosigdz

0-10000

150

Sposob magazynowania: luzem
Miejsce magazynowania: 16
wyznaczone miejsce o szczelnym,
utwardzonym podiozu, w zadaszonej
wiacie, zabezpieczonym przed
dostepem oso6b nieupowaznionych
Miejsce magazynowania: 17
wyznaczone miejsce

o utwardzonym, szczelnym podiozu
w zadaszonych boksach
zatadowczych (przy budynku topialni
indukcyjnej), zabezpieczonym przed
dostepem oso6b nieupowaznionych

17 04 05

Zelazo i stal

0-10000

150

Sposdb magazynowania: luzem
Miejsce magazynowania: 16
wyznaczone migjsce o szczelnym,
utwardzonym podiozu, w zadaszonej
wiacie, zabezpieczonym przed
dostepem os6b nieupowaznionych
Miejsce magazynowania: 17
wyznaczone migjsce

o utwardzonym, szczelnym podiozu
w zadaszonych boksach
zatadowczych (przy budynku topialni
indukcyjnej), zabezpieczonym przed
dostepem o0s6b nieupowaznionych

17 04 07

Mieszaniny metali

0-10000

150

Sposéb magazynowania: luzem
Miejsce magazynowania: 16
wyznaczone miejsce o szczelnym,
utwardzonym podiozu, w zadaszonej
wiacie, zabezpieczonym przed
dostepem oséb nieupowaznionych
Miejsce magazynowania: 17
wyznaczone miejsce

o utwardzonym, szczelnym podiozu
w zadaszonych boksach
zatadowczych (przy budynku topialni
indukcyjnej), zabezpieczonym przed
dostepem osdb nieupowaznionych

10.

17 04 11

Kable inne niz
wymienione
w17 0410

0-10000

150

Sposob magazynowania: luzem
Miejsce magazynowania: 16
wyznaczone miejsce o szczelnym,
utwardzonym podiozu, w zadaszonej
wiacie, zabezpieczonym przed
dostepem o0so6b nieupowaznionych
Miejsce magazynowania: 17
wyznaczone miejsce

o utwardzonym, szczelnym podiozu
w zadaszonych boksach
zatadowczych (przy budynku topialni
indukcyjnej), zabezpieczonym przed
dostepem oséb nieupowaznionych

1.

191001

Odpady zelaza
i stali

0-10000

150

Sposo6b magazynowania: luzem
Miejsce magazynowania: 16
wyznaczone miejsce o szczelnym,
utwardzonym podiozu, w zadaszonej
wiacie, zabezpieczonym przed
dostepem os6b nieupowaznionych
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Miejsce magazynowania: 17
wyznaczone miejsce

o utwardzonym, szczelnym podtozu
w zadaszonych boksach
zatadowczych (przy budynku topialni
indukcyjnej), zabezpieczonym przed
dostepem oséb nieupowaznionych

12, 191002

Odpady metali
niezelaznych

0-10000

150

Sposéb magazynowania: luzem
Miejsce magazynowania: 16
wyznaczone miejsce o szczelnym,
utwardzonym podfozu, w zadaszonej
wiacie, zabezpieczonym przed
dostepem oséb nieupowaznionych
Miejsce magazynowania: 17
wyznaczone migjsce

o utwardzonym, szczelnym podiozu
w zadaszonych boksach
zatadowczych (przy budynku topialni
indukcyijnej), zabezpieczonym przed |
dostepem osdb nieupowaznionych

13. | 191202

Metale zelazne

0-10000

150

Sposoéb magazynowania: luzem
Miejsce magazynowania: 16
wyznaczone miejsce o szczelnym,
utwardzonym podiozu, w zadaszonej
wiacie, zabezpieczonym przed
dostepem oséb nieupowaznionych
Miejsce magazynowania: 17
wyznaczone migjsce

o utwardzonym, szczelnym podiozu
w zadaszonych boksach
zatadowczych (przy budynku topialni
indukcyjnej), zabezpieczonym przed
dostepem osdb nieupowaznionych

14. 191203

Metale niezelazne

0-10000

150

Sposdb magazynowania: luzem
Miejsce magazynowania: 16
wyznaczone migjsce o szczelnym,
utwardzonym podtozu, w zadaszonej
wiacie, zabezpieczonym przed
dostepem oséb nieupowaznionych
Miejsce magazynowania: 17
wyznaczone miejsce

o utwardzonym, szczelnym podiozu

w zadaszonych boksach
zatadowczych (przy budynku topialni
indukcyjnej), zabezpieczonym przed
dostepem os6b nieupowaznionych

16. | 200140

Metale

0-10000

150

Sposdéb magazynowania: luzem
Miejsce magazynowania: 16
wyznaczone migjsce o szczelnym,
utwardzonym podtozu, w zadaszonej
wiacie, zabezpieczonym przed
dostepem os6b nieupowaznionych
Miejsce magazynowania: 17
wyznaczone miejsce

o utwardzonym, szczelnym podiozu
w zadaszonych boksach
zatadowczych (przy budynku topialni
indukcyjnej), zabezpieczonym przed
dostepem osob nieupowaznionych

zelaznych [Mg/rok]

Suma odpadéw przeznaczonych do
przetwarzania w instalacji do odlewania
i wykariczania armatury z metali

0-10000

Instalacja do odlewania i wykariczania armatury z metali niezelaznych

Spos6b magazynowania: luzem
Miejsce magazynowania: 16

Odpady z toczenia Sl
i : - g wyznaczone miejsce 0 szczelnym,
16. 120103 Lz’;):r:;':aégetah 0-200 20 utwardzonym podiozu w zadaszonej
v wiacie, zabezpieczonym przed
dostepem oséb nieupowaznionych
Sposéb magazynowania: luzem
17. | 160118 | Metale niezelazne 0-200 20 Miejsce magazynowania: 16

wyznaczone migjsce o szczelnym,
utwardzonym podiozu w zadaszonej
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wiacie, zabezpieczonym przed
dostepem osdéb nieupowaznionych
Spos6b magazynowania: luzem
Miejsce magazynowania: 16
Miedz, braz, 0-200 20 wyznaczone migjsce o szczelnym,
mosigdz utwardzonym podiozu w zadaszonej
wiacie, zabezpieczonym przed
dostepem os6b nieupowaznionych
Spos6b magazynowania: luzem
Miejsce magazynowania: 16
e wyznaczone miejsce o szczelnym,

19. 1 170402 | Aluminium 0-200 20 utwardzonym podiozu w zadaszonej
wiacie, zabezpieczonym przed
dostepem osoéb nieupowaznionych
Sposéb magazynowania: luzem
Miejsce magazynowania: 16
wyznaczone miejsce o szczelnym,
utwardzonym podiozu w zadaszonej
wiacie, zabezpieczonym przed
dostepem osdb nieupowaznionych
Spos6b magazynowania: luzem
Miejsce magazynowania: 16
20 wyznaczone migjsce o szczelnym,
utwardzonym podiozu w zadaszonej
wiacie, zabezpieczonym przed
dostepem oséb nieupowaznionych
Spos6b magazynowania: luzem
Miejsce magazynowania: 16

Odpady metali wyznaczone migjsce o szczelnym,
2e: 9002 niezelaznych et 20 utwardzonym podfozu w zadaszonej
wiacie, zabezpieczonym przed
dostepem oséb nieupowaznionych
Sposéb magazynowania: luzem
Miejsce magazynowania: 16
20 wyznaczone miejsce o szczelnym,
utwardzonym podiozu w zadaszonej
wiacie, zabezpieczonym przed
dostepem osdb nieupowaznionych

18. | 1704 01

20. | 17 0407 | Mieszaniny metali 0-200 20

Kable inne niz
21. | 1704 11 | wymienione 0-200
w17 04 10

23. | 191203 | Metale niezelazne 0-200

Suma odpadéw przeznaczonych do
przetwarzania w instalacji do
odlewania i wykariczania armatury
z metali niezelaznych [Mg/rok]

0-200

I.12. Punkt 1ll.4.3 decyzji otrzymuje brzmienie:

I1.4.3. Miejsce i dopuszczone metody prowadzenia odzysku.

Odzysk odpad6éw prowadzony bedzie w instalacji odlewni metali zelaznych o zdolno$ci
produkcyjnej 65 Mg/dobe oraz w instalacji odlewni metali kolorowych o zdolnosci
produkcyjnej 3,4 Mg/dobe, nalezacych do Fabryki Armatur JAFAR S.A,
Zlokalizowanych na terenie Wydziatu nr 1 — Zaktad Produkcyjny w Skotyszynie 259,
na dziatkach o nr ewid. 234 i 242/1 — Obreb Stawecin.

Odpady poddawane bedg w ww. instalacjach procesowi odzysku kwalifikowanemu
jako R4 (recykling lub regeneracja metali i zwigzkéw metali). Uzyskiwane bedg z nich
stopy odlewnicze.

Szczegbdtowag metode prowadzenia odzysku okresla pkt 1.3 decyzji.

1.13. Punkt 11l.4.4 decyzji otrzymuije brzmienie:

Jl.4.4. Laczna masa wszystkich rodzajow odpadéw, ktére w tym samym czasie
moga by¢é magazynowane oraz ktére mogq by¢ magazynowane w okresie roku.
Maksymalna faczna masa wszystkich rodzajow odpadoéw przewidzianych do
przetwarzania, ktére mogg by¢ magazynowane w okresie roku — 10200 Mg.
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Maksymalna tgczna masa poszczegoélnych rodzajow odpadéw przewidzianych do
przetwarzania, ktére moga by¢ magazynowane w tym samym czasie — 150 Mg.”

1.14. Punkt lI1.5.1. decyzji otrzymuje brzmienie:

5.1, Zrodta hatasu i ich rozktad czasu pracy w ciggu doby.

Tabela 13
Maksymalny czas pracy
zrédta w ciagu doby
Sg_g‘;:' Lokalizacja zrodta halasu fh]
pora pora
dzienna nocna
Zrédia typu ,,BUDYNEK?” instalacji do odlewania i wykafnczania armatury z metali Zzelaznych

B1 Stacja przerobu mas formierskich 16 8
B2 Hala produkcyjna formowanie na linii automatycznej 16 8
B3 Hala formowania i zalewania automatycznego 16 8
B4 Hala formowania recznego 16 8
B5 Hala wybijania (furany) 16 8
B6 Topielnia indukcyjna 16 8
B7 Topielnia indukcyjna 16 8
B8 Rdzeniarnia 1 16 8
B9 Hala formowania recznego (furany) 16 8
B10 Modelarnia 16 -
B11 Hala produkcyjna oczyszczania odlewoéw 16 8
B12 Rdzeniarnia 2 16 8
B13 Budynek magazynowy/kompresorownia 16 8

Zrédta typu ,,PUNKTOWEGO?” instalacji do odlewania i wykarnczania armatury z metali

zelaznych

E1 Wentylator dachowy pomieszczenia mas formierskich 16 8
E2 Whyrzutnia instalacji odpylajacej 2 16 8
E3 Whyrzutnia instalacji odpylajgcej 3 16 8
ES Wentylator czyszczacy w filtrze odpylania (furany) 5 25
E6 Filtr pulsacyjny czyszczacy piasku (furany) 2 1
E7 Filtr pulsacyjny czyszczacy regeneratu (furany) 1 0,5
E8 Wentylator $cienny na hali formowania recznego 16 8
E9 Wentylator $cienny na hali formowania recznego 16 8
E10 Wentylator $cienny na hali formowania recznego 16 8
EN Wentylator $cienny na hali formowania recznego 16 8
E12 Wentylator dachowy na hali formowania recznego (furany) 16 8
E13 Wentylator dachowy na hali formowania recznego (furany) 16 8
E14 Wentylator dachowy na hali rdzeniarni 1 16 8
E16 Wentylator chtodni wyparnej piecéw indukcyjnych 16 8
E17 Wentylator Scienny na modelarni 16 -
E18 Wentylator écienny na modelarni 16 -
E19 Wentylator $cienny na modelarni 16 -
E20 Wentylator $cienny na modelarni 16 -
E21 Wentylator Scienny na modelarni 16 -
E22 Wentylator $cienny na modelarni 16 -
E23 Wentylator dachowy na modelarni 16 -
E24 Wentylator §cienny na modelarni 16 -
E25 Wentylator $cienny na modelarni 16 -
E27 Filtr na zbiorniku piasku 1 0,5
E28 Filtr na zbiorniku bentonitu 1 0,5
E36 Wentylator chtodni wyparnej (furany) 16 8
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E37 Wentylator gtéwny filira odpylajacego w zabudowie 16 8
dzwiekochionnej (furany)
E38_1- | Wentylator chiodnicy wyparnej pieca indukcyjnego na hali 16 8
E38 12 | topialni (12 szt.)

E13N | Wentylator ukiadu odpylajacego rdzeniarni 2 16 8
E14aN | Filtr na zbiorniku piasku/mieszanki bentonitu 16 8
E14bN [ Filtr na zbiorniku piasku/mieszanki bentonitu 16 8
E15aN [ Wentylator dachowy na magazynie substanciji chemicznych 16 8
E15bN | Wentylator dachowy na magazynie substancji chemicznych 16 8
E15cN | Wentylator dachowy na magazynie substancji chemicznych 16 8
E15dN | Wentylator dachowy na magazynie substancji chemicznych 16 8

Zrédia typu ,,POWIERZCHNIOWEGO?” instalacji do odlewania i wykariczania armatury z metali
zelaznych
E11aN | Wyrzutnia $cienna z pomieszczenia kompresorowni 16 8
E11bN | Wyrzutnia $cienna z pomieszczenia kompresorowni 16 8
E11cN | Wyrzutnia $cienna z pomieszczenia kompresorowni 16 8
E12aN | Czerpnia $cienna z pomieszczenia kompresorowni 16 8
E12bN | Czerpnia $cienna z pomieszczenia kompresorowni 16 8
E12cN | Czerpnia $cienna z pomieszczenia kompresorowni 16 8

Zrédta typu ,BUDYNEK?” instalacji do odlewania i wykariczania armatury z metali
niezelaznych

B14 | Odlewnia metali niezelaznych | 16 | 8
Zrédita typu ,,BUDYNEK? instalacji do odlewania i wykariczania armatury z metali
niezelaznych
E30 Wentylator pieca indukcyjnego i pras 16 8
E3 Wentylator pieca przepychowego 16 8
E32 Wentylator §cienny na hali odlewni metali niezelaznych 16 8
E33 Wentylator wyciggowy szlifierko-polerki 16 8
E34 Wentylator $cienny na hali odlewni metali niezelaznych 16 8
Zrédia typu ,,PUNKTOWEGO” pozostale
E4 Wentylator §cienny na magazynie odpaddw niebezpiecznych 16 8
E26 Wentylator §cienny na spawaini 16 -
E29 Wentylator $cienny pomieszczenia remontowego 16 8

1.15. Punkt IV. decyzji otrzymuje brzmienie:

V. Rodzaj i maksymalng ilo§¢ wykorzystywanej energii, materialéw, surowcow
i paliw.

Tabela 14
Lp. | Rodzaj materialéw i surowcow | Jednostka | Wartosé
Instalacja do odlewania i wykarczania armatury z metali Zelaznych

1. | Gaz ziemny Nm?3/rok 450 000
2. | Energia elekiryczna MWh/rok 25 000
3. | Suréwka hematytowal/przerébcza Mg/rok 400

4. | Suréwka specjalna Mg/rok 9 000
5. | Zlom obiegowy Zeliwa sferoidalnego (wtasny) Mg/rok 11 000
6. | Zelazostopy Mg/rok 360

7. | Srut stalowy Ma/rok 360

8. | Naweglacz Mg/rok 500

9. | Zaprawa Mg Mg/rok 270
10. [ Drut Mg Mg/rok 270
11. | Odzuziacz Mg/rok 25
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Lp. Rodzaj materiatléw i surowcoéw Jednostka Wartosc¢
12. | SiC _Mglrok 18
13. | Ztom stalowy Mg/rok 5 000
14. | Ztom Zeliwny kupny Mg/rok 200
15. | Ztom Zeliwny obiegowy zeliwa szarego (wtasny) Mg/rok 1000
16. | Masa mines Mg/rok 90
17. | Piasek kwarcowy suszony Ma/rok 7 200
18. | Pyt weglowy Mg/rok 50
19. | Mieszanka bentonitowa Mg/rok 1800
20. | COq Mg/rok 50
21. | S10 Ma/rok 10
22. | Zywica utwardzona CO. Mg/rok 25
23. | Katalizator cold-box Mg/rok 5
24. | Aktywator cold-box Mg/rok 45
25. | Zywica cold-box Mg/rok 45
26. | Zywice furanowe Mg/rok 250
27. | Piasek otaczany Ma/rok 180
28. | Metale kolorowe Mg/rok 10
29. | Masy ogniotrwate Mg/rok 55
30. [ Pokrycia na formy i rdzenie Ma/rok 100
Instalacja do odlewania i wykanczania armatury z metali niezelaznych
31. | Gaz ziemny Nm3/rok 10 000
32. | Energia elektryczna MWh/rok 500
33. | Mosigdz Mg/rok 100
34. | Aluminium Mag/rok 15
35. [ Brgz B555 Mg/rok 3
36. | Brgz BA1032 Mg/rok 1
37. | Piasek otaczany Mg/rok 3,5
38. | Piasek formierski Mg/rok 30

»

1.16. Punkt V.1.1.6. decyzji otrzymuje brzmienie:

,V.1.1.6. Pomiar zuzycia gazu ziemnego wykorzystywanego na potrzeby instalacji do
odlewania i wykanczania armatury metali Zelaznych prowadzony bedzie za pomoca
dwoch licznikow. Odczyt zuzycia gazu ziemnego odbywac sie bedzie raz w miesigcu
i bedzie odnotowywany w rejestrze.”

.17. Punkt V.1.1.7. decyzji otrzymuje brzmienie:

MAA.7. Zuzycie energii elektrycznej na potrzeby instalacji do odlewania
i wykanczania armatury metali Zzelaznych mierzone bedzie za pomocg licznikow.
Odczyt zuzycia energii elektrycznej odbywa¢ sie bedzie raz w miesigcu i bedzie
odnotowywany w rejestrze.”

1.18. Punkt V.1.2. decyzji otrzymuije brzmienie:

,V.1.2. Instalacja do odlewania i wykarnczania armatury z metali niezelaznych.
Zakres monitoringu proceséw technologicznych prowadzonych w instalacji bedzie
okreslony w dokumentacji Systemu Zarzadzania Jakoscig wg normy ISO 9001:2008
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(z elementami Systemu Zarzadzania Srodowiskowego wg 1SO 14001:2004 oraz
Systemu Zarzgdzania Bezpieczenstwem i Higieng Pracy 1SO 45001). Dokumentacje
systemowg stanowi¢ bedg procedury, instrukcje operacyjne, instrukcje stanowiskowe,
dokumentacja technologiczna, wedtug ktérych prowadzone bedg procesy
technologiczne oraz sposob ich kontroli. Wyniki zapisywane lub drukowane z urzadzen
przechowywane beda w rejestrze przez okres 5 lat.”

1.19. Punkt V.1.2.4 decyzji otrzymuje brzmienie:

,V.1.2.4. Pomiar zuzycia gazu ziemnego wykorzystywanego na potrzeby instalacji do
odlewania i wykanczania armatury metali zelaznych prowadzony bedzie za pomoca
licznikéw. Odczyt zuzycia gazu ziemnego odbywac sie bedzie raz w miesigcu i jest
odnotowywany w rejestrze.”

1.20. Punkt V.1.2.5 decyzji otrzymuje brzmienie:

V.1.25. Zuzycie energii elektrycznej na potrzeby instalacji do odlewania
i wykanczania armatury metali niezelaznych (kolorowych) mierzone bedzie za pomocg
licznikéw. Odczyt zuzycia energii elektrycznej odbywac¢ si¢ bedzie raz w miesigcu
i bedzie odnotowywany w rejestrze.”

1.21. Punkt V.2.1. decyzji otrzymuje brzmienie:

,V.2.1. Stanowiska do pomiaréw wielkosci emisji w zakresie gazéw lub pytow do
powietrza sg zamontowane na emitorach: E2, E3, E5, E13N, E15, E16.

1.22. Punkt V.2.3. decyzji otrzymuije brzmienie:

V.23, Zakres i czestotliwo$é prowadzenia pomiaréw emisji z emitorow:

Tabela 15
; s 5 o - Oznaczane
Lp. Emitor Czestotliwo$¢ pomiarow zanieczyszczenia
Pyt ogdtem
1. E3 Co najmniej 1 raz w ciggu roku Dwutlenek siarki
Dwutlenek azotu
Pyt ogétem
2. E16 Co najmniej 1 raz w ciggu roku Dwutlenek azotu
Tlenek wegla

1.22. Punkt V.3.1. decyzji otrzymuje brzmienie:

,V.3.1. Pomiar ilosci pobieranej wody powierzchniowej odbywac¢ si¢ bedzie za pomoca
wodomierza gtéwnego zlokalizowanego w pomieszczeniu technicznym uzdatniania
wody na terenie Zaktadu. Czestotliwo$¢ odczytu urzgdzen pomiarowych — 1 raz na
dobe.”

1.23. Punkt V.3.2. decyzji uchylam w catosci.
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1.24. Punkt VIi.4 decyzji otrzymuje brzmienie:

.Vil.4. Pojemniki na ptynne dodatki do produkcji bedg posiada¢ szczelne opakowania
oraz zostang zabezpieczone przeciw niekontrolowanemu rozlaniu i przedostaniu sie
substancji do wody iub gleby.”

1.25. Punkt VIIb decyzji otrzymuje brzmienie:

JVlib. Zabezpieczenie roszczen.

VlIb.1. Okres$la sie dla prowadzgcego instalacje zabezpieczenie roszczen w wysokosci
2 149 zt (sfownie: dwa tysiace sto czterdziesci dziewie¢ ztotych) w formie depozytu.
Vilb.2. Zabezpieczenie roszczen, o ktérym mowa w pkt Vilb.1. nalezy wptaci¢ na
rachunek Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Podkarpackiego Santander Bank
Polska S.A. Nr: 06 1090 2750 0000 0001 4798 0541.”

1.25. Punkt Vllla decyzji otrzymuje brzmienie:

,Villa. Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym
srodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych
oraz sposéb ich systematycznego nadzorowania, o ile s3 konieczne.

Vllla.1. Magazynowanie odpadéw odbywac¢ sie bedzie w miejscach zapewniajgcych
odpowiednig pojemno$¢ miejsc magazynowania, uwzgledniajagc mase i rodzaj
odpadow wytwarzanych oraz przetwarzanych oraz czesto$¢ odbioru i przekazywania
odpadéw. Odpady magazynowane bedg w sposéb selektywny. Miejsca
magazynowania odpadow zabezpieczone bedg przed dostepem os6b
nieupowaznionych. Odpady magazynowane beda w miejscach zabezpieczajacych
przed oddziatywaniem czynnikéw atmosferycznych.

Villa.2. Magazyn odpadéw niebezpiecznych posiadaé bedzie utwardzong, szczelng
nawierzchnie, podwyzszony prég, o$wietlenie, urzadzenia i materiaty gasnicze oraz
zapas sorbentéw do likwidacji ewentualnych wyciekéw. Magazynowanie odpadéw
niebezpiecznych odbywac sie bedzie w szczeinych pojemnikach, kontenerach,
beczkach, workach w sposéb uniemozliwiajacy zmiane witasciwosci chemicznych
i fizycznych odpadoéw.

Vllla.3. Drogi wewnetrzne na terenie Zaktadu posiada¢ beda nieprzepuszczalne dla
ptynéw eksploatacyjnych nawierzchnie.

Villa.4. Odpady przekazywane w celu ich dalszego zagospodarowania bedg
odpowiednio zabezpieczone przed przypadkowym ich rozproszeniem. Przetadunek
odpadéw bedzie prowadzony w sposéb ostrozny, aby unikngé uszkodzenia pojemnika,
beczki, worka i ewentualnego rozsypania lub rozlania odpadéw.
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VHla5. Odpady przeznaczone do przetwarzania zabezpieczone bedg przed
uwolnieniem sie do gleby, wod powierzchniowych i podziemnych $ciekow i wyciekow
poprzez magazynowanie W wyznaczonym miejscu o utwardzonym, szczelnym
podiozu, w zadaszonej wiacie oraz zadaszonych boksach zatadowczych (przy
budynku topialni indukcyjnej). Zabezpieczenia zostang dobrane odpowiednio do
whasciwoéci chemicznych i fizycznych odpadéw oraz masy magazynowanych
odpadow.

Viila.6. Zaktad wyposazony zostanie w srodki gasnicze, sorbenty, neutralizatory.

Vllla.7. Pojemniki na plynne dodatki do produkcji posiada¢ bedg szczelne opakowania
oraz zostang zabezpieczone przeciw niekontrolowanemu rozlaniu i przedostaniu sig¢
substancji do wody lub gleby.

Villa8. Przestrzegane beda opracowane i zatwierdzone przez prowadzgcego
instalacje instrukcje i procedury postepowania z substancjami i preparatami
niebezpiecznymi.

Villa.9. Wszystkie procesy produkcyjne, magazynowanie surowcow, produktow,
potproduktéw i wyrobéw na terenie instalacji odbywac si¢ bedg na powierzchni
szczelnej.

VIlla.10. Srodki chemiczne magazynowane beda w wydzielonych pomieszczeniach,
w oryginalnych opakowaniach dostarczonych przez dostawcow i przez nich
oznakowanych. Zywice i utwardzacze wykorzystywane w produkgji rdzeni metoda cold
— box oraz procesie furanowym nie bedg magazynowane, materiaty te znajdowac sie
beda w ilosciach zaspokajajacych potrzeby produkcyjne bezposrednio na halach
produkcyjnych w poblizu urzadzen gdzie beda wykorzystywane. Srodki chemiczne
stosowane w bezposrednim procesie wytopu zeliwa magazynowane bedg w wiatach
magazynowych. Wszystkie ww. pomieszczenia bedg zadaszone, posiadac¢ beda
szczelne betonowe posadzki oraz zabezpieczone beda przed dostepem oséb
postronnych, a klucze do pomieszczen poosiada¢ beda tylko i wytacznie upowaznieni
pracownicy wydziatu. W pomieszczeniach znajdowac si¢ bedg karty charakterystyki
przedmiotowych $rodkéw oraz umieszczone bedg znaki ostrzegawcze.

Vllla.11. Drogi i place oraz pozostaly teren Zaktadu bedg utrzymywane w czystoSci
i porzadku.

Villa12. Przeprowadzane beda ogledziny miejsc magazynowania substancji
i preparatéw niebezpiecznych, celem sprowadzenia czy nie doszio do wycieku.
W przypadku stwierdzenia, wyciek bedzie natychmiast likwidowany.”

Il. Pozostale warunki decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie
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Do Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego wplynat wniosek z dnia
22 sierpnia 2023r., bez znaku Pani Joanny Zajdowicz, Petnomocnika Fabryki Armatur
JAFAR S.A., ul. Kadyiego 12, 38-200 Jasto (REGON 370195988, NIP 6850010620),
uzupetniony w dniu 12 pazdziernika 2023r., pismem znak: 2515/2023, w sprawie
zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego z dnia 14 grudnia 2012r., znak: OS-1.7222.67.1.2012.MH (ze zm.) na
prowadzenie instalacji odlewni zeliwa o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu
na dobe, zlokalizowanej na terenie Wydziatu nr 1 — Zakiad Produkcyjny JAFAR S.A.
w Skolyszynie.

Informacja o przedtozonym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o Srodowisku
i jego ochronie w karcie informacyjnej pod numerem 605/2023.

Instalacja odlewni kwalifikuje sie do instalacji wymienionych w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych
powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegéinych elementéw przyrodniczych
albo $rodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014r., poz. 1169), na podstawie ust. 2 pkt 4
Zatgcznika do tego rozporzadzenia.

Instalacja ta zalicza sie takze do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczgco
oddziatywa¢ na Srodowisko w rozumieniu zapiséw ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008r.
o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa
w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2023r.,
poz. 1094 ze zm.), tym samym, zgodnie z art. 183, w zwiazku z art. 378 ust. 2a pkt 1
ustawy Prawo ochrony $rodowiska, organem wiasciwym do wydania/zmiany
pozwolenia zintegrowanego jest marszatek wojewodztwa.

Przedtozony wniosek spetniat wymagania formalne okre$lone w art. 184 ustawy
Prawo ochrony $rodowiska, tym samym zawiadomieniem z dnia 05 wrze$nia 2023r.,
znak: 08S-1.7222.1.4.2023.AD powiadomiono ©0 wszczeciu postepowania
administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego. Dodatkowo,
wypetniajac ustawowy obowigzek wynikajacy z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
$rodowiska, wersje elektroniczng przedmiotowego wniosku przekazano do Ministra
Klimatu i Srodowiska za pomoca $rodkdéw komunikacji elektroniczne;.

Po analizie merytorycznej wniosku stwierdzono, iz wymaga on uzupetienia,
wzwigzku z tym postanowieniem =z dnia 07 wrzesnia 2023r., znak
0S-1.7222.1.4.2023.AD wezwano Petnomocnika prowadzacego instalacje do jego
weryfikacji. W odpowiedzi na powyzsze wezwanie, Pani Joanna Zajdowicz
Petnomocnik Fabryki Armatur JAFAR S.A., przediozyta uzupetnienie do wniosku
w dniu 12 pazdziernika 2023r., przy pi$mie znak: 2515/2023.

Ze wzgledu na fakt, iz obowigzujace pozwolenie zintegrowane uwzglednia
przetwarzanie odpadéw, w toku prowadzonego postepowania, zgodnie art. 41 ust. 6a
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2023r., poz. 1587 ze zm.),
w dniu 07 wrze$nia 2023r., pismem znak: 0S-1.7222.1.4.2023.AD wystgpiono o opinie
Woéjta Gminy Skotyszyn, wiasciwego ze wzgledu na miejsce prowadzenia dziatalnosci.
Z uwagi, iz w terminie okreslonym w art. 106 § 3 ustawy Kodeks postgpowania

08-1.7222.1.4.2023.AD Str. 71z 74



administracyjnego, Woéjt Gminy Skotyszyn nie wydat opinii przyjeto, zgodnie
Z brzmieniem art. 41 ust. 6b ustawy o odpadach, ze wydano opinie pozytywna.

Majac na wzgledzie, iz pozwolenie zintegrowane uwzglednia wytwarzanie
odpadéw, w toku prowadzonego postepowania, dziatajgc na podstawie art. 183c ust. 2
ustawy Prawo ochrony $Srodowiska, w dniu 20 pazdziernika 2023r., pismem znak:
0S-17222.1.4.2023.AD zwrécono sie do Komendanta Powiatowego Parstwowej
Strazy Pozarnej w Jasle z wnioskiem o przeprowadzenie kontroli przedmiotowej
instalacji w przedmiocie spetnienia wymagarn okreslonych w przepisach o ochronie
przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowe;j,
o ktorych mowa w operacie przeciwpozarowym.

Postanowieniem z dnia 16 listopada 2023r., znak: PRZ.5268.23.2023
Komendant Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej w Jasle stwierdzit spetnienie dla
przedmiotowej instalacji wymagarn okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej oraz wymagan w zakresie zgodnos$ci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, o ktérych mowa w przedtozonym przez Fabryke Armatur JAFAR
S.A., operacie przeciwpozarowym wykonanym w lipcu 2023r. przez rzeczoznawce
ds. zabezpieczen przeciwpozarowych (upr. nr 562/2012), uzgodnionym pozytywnie
przez Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy pozarnej w Jasle
postanowieniem z dnia 24 lipca 2023r., znak: PRZ.5268.18.2023.

Na podstawie art. 187 ust. 4a ustawy Prawo ochrony Srodowiska, w zwigzku
z art. 48a. ustawy o odpadach, z uwagi iz w przedmiotowej instalacji realizowane bedg
procesy przetwarzania odpaddéw z tytutu prowadzenia ww. dziatalno$ci, Fabryka
Armatur JAFAR S.A. posiadaé bedzie ustanowione zabezpieczenie roszczen
umozliwiajgce pokrycie kosztébw wykonania zastepczego decyzji nakazujgcej
usuniecie odpaddédw z miejsca nieprzeznaczonego do ich sktadowania Ilub
magazynowania oraz ich zagospodarowania tacznie z odpadami stanowigcymi
pozostatosci z akcji gasniczej lub usuniecia negatywnych skutkéw w $rodowisku lub
szkéd w Srodowisku. Posiadacz odpadéw ma obowigzek utrzymywaé ustanowione
zabezpieczenie roszczeh przez okres obowigzywania pozwolenia zintegrowanego
uwzgledniajgcego zbieranie i przetwarzanie odpadéw i po jego zakonczeniu, do czasu
uzyskania ostatecznej decyzji o zwrocie zabezpieczenia roszczen, o ktérej mowa
w ust. 18. ustawy o odpadach. Ww. zabezpieczenie roszczehn ustanowione zostato
postanowieniem z dnia 16 listopada 2023r., znak: OS-1.7222.1.4.2023.AD.

W dniu 19 grudnia 2023r.przy pi$mie znak: 3085/2023 Pani Joanna Zajdowicz,
Petnomocnik Fabryki Armatur JAFAR S.A. przediozyta dodatkowe uzupetnienie
whiosku 0 zmiane pozwolenia, ktére zostato uwzglednione w niniejszej decyzji.

Rozpatrujgc cato$¢ akt w sprawie ustalono, iz planowane zmiany w stosunku
do obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego obejmujg zaréwno instalacje do
odlewania i wykanczania armatury Zzelaznej, jak i instalacje do odlewania
i wykanczania armatury niezelaznej.

W instalacji do odlewania metali zelaznych zostanie zlikwidowana istniejgca
linia formierska FBO [V, kitérg zastgpi nowa linia formierska do odlewania
automatycznego. W celu uzyskania petnej wydajno$ci nowej linii, konieczne bedzie
zwiekszenie dostepnosci cieklego metalu (zeliwa), dlatego w instalacji do odlewania
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metali zelaznych bedg pracowaty dwie kadzie syfonowe wspétpracujace z zalewarka.
W zwigzku z uruchomieniem dwéch kadzi syfonowych oraz nowej linii formierskiej do
odlewania automatycznego, zwiekszy sie dotychczasowa zdolnosé produkcyjna
instalacji do odlewania metali zelaznych z 55 Mg wytopu na dobe do 65 Mg wytopu
na dobe. Po zmianie pozwolenia zintegrowanego zdolno$é produkcyjna instalagj
do odlewania metali niezelaznych pozostanie na takim samym poziomie.
Przedstawione w niniejszej decyzji zmiany w funkcjonowaniu instalacji beds
wprowadzane sukcesywnie, w miare postepu realizowanych na terenie Zaktady
inwestycji, w zwiazku z tym w decyzji okreslono przedziat czasowy, ktéry pozwoli na
wprowadzenie planowanych zmian.

W zwigzku z wprowadzonymi na terenie Zakiadu zmianami, emisja
zanieczyszczen do powietrza ulegnie zwiekszeniu o ok. 8%, zmniejszy sie natomiast
ilos¢ wytwarzanych w Zaktadzie odpadéw o ok. 19%. Ponadto, montaz nowych
urzadzen technologicznych spowoduje wzrost zuzycia gazu o ok. 180%, energii
elektrycznej o ok. 127% oraz wykorzystywanych materiatéw i surowcow o ok. 84%.
Nie zmieni si¢ ilo§¢ pobieranej wody na cele technologiczne oraz ilosé $ciekow
odprowadzanych z Zakfadu bedacych mieszaning $ciekéw  bytowych,
technologicznych i wéd opadowo-roztopowych.

Obecnie woda pobierana jest z ujecia brzegowego na rzece Ropa i po jej
uzdatnianiu wykorzystywana na cele technologiczne. Po zmianie pozwolenia, pobor
wody bedzie prowadzony na aktualnie okreslonych warunkach. Natomiast $cieki
przemystowe stanowigce mieszaning podczyszczonych $ciekéw bytowych, sciekow
technologicznych oraz wod opadowych sg obecnie odprowadzane do rzeki Ropa i nie
zmienig sie rozwigzania w tym zakresie. Planowane zmiany dotyczyé beda poboru
wody na cele socjalne-bytowe, poniewaz ze wzgledu na likwidacje studni gtebinowej,
woda na te cele bedzie pobierana z wodociggu gminnego. Prowadzacy instalacje
zawnioskowat o usunigcie zapiséw dotyczgcych poboru wody na cele socjalne-bytowe
z uwagi, iz woda ta nie stanowi wody wykorzystywanej na potrzeby instalacji objetej
pozwoleniem.

Na wniosek Spétki skorygowano brzmienie zapiséw dotyczacych przebiegu
niektorych proceséw produkcyjnych prowadzonych w instalacji oraz opisu
wykorzystywanych urzgdzen, zgodnie ze stanem faktycznym.

Przebudowa Zaktadu w powyzszym zakresie prowadzona bedzie zgodnie
z posiadang decyzjg o srodowiskowych uwarunkowaniach wydanag przez Wéjta Gminy
Skotyszyn z dnia 19 grudnia 2022r., znak: GPIR.6220.5.2022.

Jak wykazata analiza przedtozonej dokumentacji, wnioskowane przez Spétke
Zmiany pozwolenia nie stanowig istotnej zmiany instalacji w rozumieniu przepiséw
art. 3 pkt 7 oraz art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska. W zwigzku z tym,
zmiany decyzji dokonano w trybie art. 155 ustawy Kodeks postepowania
administracyjnego.

Jednoczesnie, analizujgc wskazane powyzej zmiany ustalono, ze nie
spowodujg one zwigkszenia negatywnego oddziatywania na $rodowisko.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kodeksu postepowania administracyjnego organ zapewnit
stronie czynny udziat w kazdym stadium postepowania, a przed wydaniem niniejszej
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decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do zebranych materiatdw poprzez
zawiadomienie z dnia 30 listopada 2023r., znak: 0S-1.7222.1.4.2023.AD oraz z dnia

20 grudnia 2023r., znak: jw.

Majgc na uwadze powyzsze okolicznosci,

Pouczenie

na podstawie przepiséw
przywotanych na wstepie niniejszej decyzji, orzeczono jak w osnowie.

1. 0d niniejszej decyzji stuzy odwofanie do Ministra Klimatu i Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego, w terminie 14 dni od
dnia otrzymania decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwoch egzemplarzach.

2. Przed uptywem terminu do wzniesienia odwotania strona moze zrzec si¢ prawa do
wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje.
Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego oswiadczenia
0 zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania, decyzja staje sie ostateczna

i prawomocna.

Opflate skarbowa w wysokosci: 1 005,50 zt

uiszczono w dniu: 25.07.2023 r.

na rachunek bankowy: Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa

Oftrzymuja:
1. Pani Joanna Zajdowicz, Eurofins SEPO Sp. z 0.0.
2. PGW Wody Polskie, RZGW w Rzeszowie

Do wiadomosci:
1. OSl, ad acta
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